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Resumo

O presente documento tem como objetivo principal o desenvolvimento de um
sistema integrado composto por trés sistemas de producdo de energia distintas: uma
instalacdo edlica, uma instalagdo solar fotovoltaica, uma instalacdo de aproveitamento de
correntes maritimas, para atender as necessidades elétricas especificas de um entreposto

frigorifico localizado na cidade do Tarrafal de Santiago, em Cabo Verde.

No ambito deste trabalho final de mestrado, realizou-se um estudo de
dimensionamento e selecdo dos diversos componentes fundamentais para cada uma das
instalagbes mencionadas. Para o entreposto frigorifico, foram considerados critérios
técnicos para o dimensionamento da instalacéo, assegurando que a conservacao do produto
seja realizada de forma eficiente e sustentavel. A instalagdo solar fotovoltaica foi projetada
para aproveitar as condigfes favoraveis de radiacdo solar na regido, proporcionando uma
fonte limpa e renovavel de energia elétrica para o entreposto. Com 0 mesmo objetivo, a
instalacdo edlica foi dimensionada com base na analise das caracteristicas do vento local.
Um componente essencial deste sistema integrado foi a selegdo de uma turbina adequada

para a captacdo de energia proveniente de correntes maritimas.

O presente trabalho também incluiu um estudo financeiro abrangente que analisou
a viabilidade econdmica da implementacdo deste sistema integrado, bem como o impacto
ao nivel das emissdes de CO,. Os resultados deste estudo demonstraram que a iniciativa se
revela financeiramente viavel, contribuindo para a sustentabilidade energética do

entreposto frigorifico.

Este trabalho final de mestrado apresenta uma analise abrangente e técnica da
integracdo de fontes de energia renovavel num entreposto frigorifico, demonstrando a
viabilidade técnica e financeira desta solugdo, bem como o seu potencial impacto positivo

no meio ambiente e na comunidade local.
Palavras-Chave

Energia solar fotovoltaica, Energia eolica, Energia de correntes maritimas, Entreposto
frigorifico, Sustentabilidade, R744 (CO,).




Abstract

The present document has the main objective of developing an integrated system
composed of three distinct energy production systems: a wind installation, a photovoltaic
solar installation, and a marine current installation, to meet the specific electrical needs of

a cold storage facility located in the city of Tarrafal Santiago, in Cabo Verde.

Within the scope of this final master's thesis, a comprehensive study was conducted
to size and select the various fundamental components for each of the mentioned
installations. For the cold storage facility, technical criteria were considered for the
installation's sizing, ensuring that product conservation is carried out efficiently and
sustainably. The photovoltaic solar installation was designed to harness the favorable solar
irradiation conditions in the region, providing a clean and renewable source of electrical
energy for the cold storage facility. With the same objective in mind, the wind installation
was sized based on an analysis of the local wind characteristics. An essential component of
this integrated system was the selection of a suitable turbine for capturing energy from

marine currents.

This work also included a comprehensive financial study that analyzed the
economic viability of implementing this integrated system, as well as the impact on CO,
emissions. The results of this study demonstrated that the initiative is financially viable,

contributing to the energy sustainability of the cold storage facility.

This thesis presents a comprehensive and technical analysis of the integration of
renewable energy sources into a cold storage facility, demonstrating the technical and
financial viability of this solution, as well as its potential positive impact on the

environment and the local community.
Keywords

Photovoltaic solar Energy, Wind energy, Marine current energy, Cold storage facility,
Sustainability, R744 (CO2).
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| Introducéo

A conservacdo de alimentos pereciveis esta diretamente associada a técnica de
refrigeracdo, que pode ser aplicada em diversos pontos da cadeia de frio a que esses
alimentos sdo submetidos. A cadeia de frio consiste numa série de procedimentos
realizados nos alimentos, desde a sua producdo ou abate até ao consumo final. Estes
procedimentos sao responsaveis por garantir as temperaturas de conservacao dos respetivos
produtos por forma a impedir a existéncia de reagdes enziméticas e o desenvolvimento
bacteriano nos mesmos, inviabilizando a sua aptiddo para consumo.

Numa fase intermédia da cadeia de frio, encontram-se 0s entrepostos frigorificos,
instalacdes cujo principal objetivo é armazenar e conservar alimentos pereciveis em
condigdes ambientais controladas, de modo a evitar a deterioragdo. Esses alimentos séo
submetidos a uma cadeia de frio que inclui uma série de procedimentos que visam garantir
a qualidade e a seguranga dos produtos ao longo de todo o processo de armazenamento e
distribuicdo.

Desta forma, no entreposto frigorifico, os alimentos sdo armazenados em camaras
frigorificas que oferecem controlo total de temperatura e humidade do ar ambiente. Essas
camaras sdo projetadas para manter as condi¢cbes de armazenamento para cada tipo de
produto, garantindo assim a sua qualidade e seguranca alimentar. Além disso, o entreposto
frigorifico conta com equipamentos e instalagdes especificas destinados aos fins referidos
anteriormente, que permitem a monitorizagdo constante das condi¢Ges do ambiente e dos
produtos armazenados. Isso é fundamental para garantir que a temperatura e humidade
sejam mantidas dentro dos limites ideais e que os alimentos estejam em perfeitas condigdes
para consumo.

As instalagdes frigorificas sdo conhecidas por serem grandes consumidoras de energia
elétrica. Os consumos de energia elétrica em instalagdes frigorificas podem variar muito,
dependendo da dimensdo da instalacdo, do tipo de equipamento utilizado e da frequéncia
de uso. No entanto, em geral, os custos de eletricidade representam uma parcela

significativa dos custos totais de operagdo de uma instalac&o frigorifica.




Para reduzir os consumos de eletricidade em instalagfes frigorificas, é importante
adotar medidas de eficiéncia energética. Isso pode incluir a instalacdo de equipamentos
mais eficientes, o uso de isolamento térmico adequado, o aproveitamento de energia
térmica disponivel, o controle de caudais dos fluidos utilizados e a utilizacao de tecnologias
de automacdo e controlo que permitam a monitorizacdo e o ajuste das condi¢bes de
temperatura e humidade em tempo real.

Além disso, € importante implementar praticas de gestdo de energia que permitam
monitorizar e controlar o consumo de energia em tempo real. 1sso inclui a adocdo de
sistemas de medicdo e monitorizacdo de energia, a definicdo de metas de consumo de
energia e a implementacéo de medidas de conscientizagéo e treino para os colaboradores
da instalagdo. Neste sentido, de modo a tornar o entreposto autossustentavel, recorreu-se a
utilizacdo de fontes de energias renovaveis para a produgdo de energia elétrica requerida
pelo entreposto.

Uma vez que as fontes edlicas, solar fotovoltaica e correntes maritimas sdo fontes de
energias renovaveis amplamente utilizadas em todo o mundo, sendo estas substancialmente
mais ecoldgicas do que outras formas de producdo de energia, e considerando que a
localizagdo do entreposto encontra-se numa regido com alta incidéncia solar e ventos
constante ao longo do ano e préxima do mar, a cidade do Tarrafal, em Cabo Verde, optou-
se por empregar energia edlica, solar e correntes maritimas como fontes de producédo de
energia elétrica necessaria para o entreposto frigorifico. A longa vida til das turbinas
edlicas e sua baixa necessidade de manutencdo, bem como os painéis fotovoltaicos, que
também requerem pouca manutengdo, contribuem significativamente para a reducdo dos
custos de operagdo e manutencdo em comparagdo com outras fontes de energia, fator esse
gue influenciou a escolha da mencionada fonte de energia.

Nesta perspetiva, o presente documento tem como objetivo desenvolver um sistema
integrado com trés fontes de produgdo de energia elétrica (Instalacdo edlica, solar
fotovoltaica e correntes maritimas), e um sistema de apoio, projetados para atender as
necessidades elétricas especificas de um entreposto frigorifico situado na cidade do

Tarrafal de Santiago, em Cabo Verde.




1.1 MOTIVACAO

A cidade do Tarrafal é o lugar onde nasci e cresci. E uma cidade pequena, localizada
no litoral norte da ilha de Santiago, em Cabo Verde. Esta cidade é um lugar especial para
mim, pois as minhas raizes estdo profundamente ligadas a esta comunidade. Cresci rodeado
de pessoas maravilhosas, com uma cultura vibrante e uma forte sensagéo de comunidade.

Desde que mudei para outras regides do mundo, percebi como a minha cidade natal é
preciosa para mim. Por isso, quero contribuir para o seu desenvolvimento como forma de
gratiddo. Sei que Tarrafal tem muitas coisas positivas, mas também enfrenta desafios e
dificuldades. Sinto que tenho a responsabilidade de dar algo de volta a minha cidade e
ajuda-la a crescer e prosperar.

A cidade do Tarrafal de Santiago Verde é conhecida pela sua forte indUstria pesqueira
e sua dependéncia da industria priméria. A pesca é uma atividade econdmica importante na
regido e é a principal fonte de subsisténcia para muitas familias locais.

A regido de Tarrafal de Santiago tem uma localizacdo geogréfica privilegiada, com
uma costa extensa e rica em peixes. A pesca é uma atividade tradicional nesta regido, que
tem uma grande variedade de peixes, incluindo atum, entre outros. Além disso, a regido
também é conhecida pela producéo de mariscos, como lagosta e caranguejo. A pesca em
Tarrafal de Santiago é realizada principalmente por pequenos barcos de pesca, que saem
para 0 mar todos os dias.

Os pescadores usam métodos tradicionais, como redes e linhas de pesca, e muitos
ainda dependem da pesca artesanal para sustentar suas familias. No entanto, a regido
também possui empresas de pesca maiores que utilizam técnicas mais modernas e exportam
peixe para outras partes do mundo. Além da pesca, a regido de Tarrafal de Santiago também
é conhecida pela producéo de frutas e legumes. A agricultura é uma atividade importante
na regido, com muitas familias cultivando seus proprios alimentos em pequenas hortas. A
regido também é conhecida pela producédo de cana-de-agucar e a fabricacdo de aguardente.

Apesar de sua forte indUstria primaria, a regido de Tarrafal de Santiago enfrenta muitos
desafios, incluindo a falta de infraestrutura adequada para o armazenamento e conservacgao
de pescado e a dependéncia de uma Unica industria.

Neste sentido, o desperdicio de pescado na regido, por detioragdo do mesmo apds a sua

captura, representa ndo apenas uma perda de recursos naturais, mas também uma




dificuldade significativa para o crescimento econdmico da regido, afetando negativamente
a industria pesqueira e sua capacidade de gerar receita.

Apos analisar as condigOes locais, constatou-se que a construcdo de um entreposto sera
de grande importancia para a cidade, pois trard vantagens econdmicas significativas, como
0 aumento da capacidade de armazenamento e processamento de pescado, a reducdo do

desperdicio, a criacdo de postos de trabalho e o0 aumento da competitividade no mercado.




1.2 OBJETIVO DO TRABALHO

O objetivo do presente trabalho consiste no desenvolvimento de um projeto para um
entreposto frigorifico autossustentavel, que ira utilizar fontes de energia edlica, solar
fotovoltaica e de correntes maritimas como fontes de producédo de energia elétrica. Este
trabalho abrange o dimensionamento das instalagbes frigorificas, edlica e solar
fotovoltaica, bem como a selecdo de turbinas de correntes maritimas, com o objetivo de
responder a necessidade de conservagdo de pescado para a cidade do Tarrafal de Santiago.

A instalagdo frigorifica desempenhara um papel essencial, no armazenamento e
conservagédo de peixe de modo a garantir qualidade e seguranca alimentar. Por outro lado,
as instalagdes eolicas, solar fotovoltaica e correntes maritimas, aproveitardo as condigdes
climéticas favoraveis do local para produzir energia elétrica de forma limpa e sustentavel,
um elemento essencial para a autossuficiéncia do projeto.

A utilizacdo das energias eolica, solar e das correntes maritimas como fontes de
energia elétrica representa uma alternativa sustentavel, ganhando destaque globalmente.
Dessa forma, o entreposto frigorifico autossustentavel em desenvolvimento, contribuira
para a redugdo das emissdes de gases de efeito estufa. Além disso, ele é economicamente
viavel e socialmente benéfico, podendo criar postos de trabalho e renda para a comunidade
local.

E relevante salientar que este trabalho de projeto esta inserido no &mbito do trabalho
final de mestrado do curso de mestrado em engenharia mecénica - ramo de Energia,
Refrigeracdo e Climatizacdo. Portanto, além de seu objetivo central, este projeto também
visa contribuir para a minha formacao académica e profissional.

Em resumo, este projeto de engenharia visa combinar conhecimento técnico e
cientifico para propor solugdes sustentaveis e eficientes na conservagao de produto, tirando

proveito das condi¢Bes climaticas locais para a producao de energia elétrica.




1.3 ESTRUTURA DO TRABALHO

O presente trabalho final de mestrado adota uma estrutura composta por oito
capitulos distintos, cada um acompanhado por subcapitulos correspondentes, com o intuito
de organizar sistematicamente a informacdo contida neste documento, proporcionando
clareza e acessibilidade. Tal formato facilitard a rapida localizagdo dos conteudos, por meio
do indice inicial.

A organizacdo deste documento segue uma sequéncia légica, que parte da
apresentacdo dos fundamentos tedricos e prossegue com detalhe do caso de estudo e
posteriormente um estudo comparativo. Essa estrutura, foi concebida com o propésito de
oferecer uma compreensao abrangente e progressiva dos elementos abordados ao longo do

projeto.




Il Conceitos fundamentais de refrigeracao

A primeira seccao deste capitulo apresenta uma breve explicacdo sobre os principais
equipamentos que compdem os sistemas de refrigeracdo. Em seguida, € abordada a escolha
do CO. como fluido frigorigéneo, juntamente com suas caracteristicas, vantagens e
desvantagens. Na sequéncia, sdo discutidas as medidas de seguranca gque devem ser
seguidas ao utilizar sistemas de refrigeracdo com COg, incluindo os equipamentos
necessarios para lidar com situacfes de perigo iminente, a selecdo adequada de
equipamentos de refrigeracdo e os equipamentos de controlo recomendados.

A instalag&o frigorifica € um sistema complexo usado em diversos setores industriais,
desde a producéo de alimentos até a preservacdo de medicamentos e produtos quimicos. A
sua funcdo é manter produtos numa temperatura adequada para sua conservagédo, o que é
importante tanto do ponto de vista biolégico como financeiro.

E sabido que o frio tem uma aco inibidora em alguns fendmenos degenerativos, sendo,
por isso, um agente conservador por exceléncia. Acresce ainda que, ao contrario de outras
técnicas de conservagdo, o frio pouco altera os produtos nas suas caracteristicas
nutricionais, organoléticas ou bioquimicas, ou seja, inibe as rea¢fes do vapor de &gua com
o dioxido de carbono, assim como o crescimento de micro-organismos que facilitem a
degradag&o dos alimentos[1].

A temperatura apropriada para conservacdo varia consoante o tipo de produto. Por
exemplo, produtos pereciveis como carnes, frutas e legumes devem ser armazenados a
temperaturas inferiores a 7°C para evitar a proliferagdo de bactérias, prevenindo, assim, o
risco de intoxicagdo alimentar. No caso especifico dos peixes, a temperatura ideal de
conservagéo situa-se proximo dos 0°C, o que permite evitar a proliferacdo de bactérias e,
consequentemente a intoxicagdo alimentar. J& vacinas e medicamentos devem ser mantidos
em temperaturas especificas para preservar suas propriedades terapéuticas[2].

A instalacdo frigorifica é responsavel por manter essas temperaturas de forma constante
e controlada, evitando varia¢fes que podem prejudicar os produtos. Isso é feito através de
equipamentos como compressores, evaporadores e condensadores, que trabalham em
conjunto para manter o ambiente refrigerado. Do ponto de vista bioldgico, a instalacéo

frigorifica é fundamental para garantir a seguranga alimentar e a eficicia de medicamentos




e vacinas. Sem ela, os produtos poderiam ser contaminados por bactérias e microrganismos,
perdendo suas propriedades e colocando em risco a salde de quem 0s consumisse.
Entretanto, € importante ressaltar que a utilizagdo inadequada do frio pode ocasionar danos
significativos caso ndo sejam observados os trés principios fundamentais abaixo
descritos[2]:

-Empregar o frio somente em produtos de alta qualidade, visto que sua aplica¢do nédo
aprimora a qualidade de matérias-primas deficientes;

-Aplica-lo o mais rapido possivel para evitar o inicio dos processos de deterioracéo ja
mencionados;

-Ndo interromper seu efeito até a utilizacdo final dos produtos.

Portanto, fica evidente a relevancia dessa tecnhologia no cotidiano da sociedade
contemporanea, assim como a pertinéncia e a importancia de dedicar-se com atencdo ao

seu estudo.

I1.1 SISTEMA DE REFRIGERACAO POR COMPRESSAO DE VAPOR

O sistema de refrigeracéo baseia-se no processo termodindmico de remocéo de energia
térmica de uma fonte fria e na transferéncia dessa energia para uma fonte a temperatura
mais alta (fonte quente). O método mais comum de refrigeracdo utilizado atualmente é o
sistema de compressao de vapor. O ciclo frigorifico de compressao de vapor é um ciclo
termodinamico que é amplamente utilizado em sistemas de refrigeracdo para arrefecer
ambientes ou fluidos. Este processo envolve quatro etapas fundamentais: compresséo,
condensacgdo, expansdo e evaporacdo, que juntas e nesta sequéncia formam o ciclo
completo. O compressor é responsavel por comprimir o fluido frigorigéneo em fase gasosa,
aumentando sua pressao e temperatura. O fluido frigorigéneo ap6s receber trabalho no
compressor, flui para o condensador, onde ocorre a troca de calor com o ambiente externo,
resultando na condensacdo do fluido frigorigéneo. Nesse processo, o fluido frigorigéneo
liberta calor, que € dissipado para o ambiente exterior. Posteriormente ao condensador, o
fluido frigorigéneo passa pela valvula de expanséo, que reduz a presséo e a temperatura do
fluido frigorigéneo (Laminagem). Esse processo € importante para garantir que o fluido
chegue ao evaporador em duas fases (liquido-vapor), em sistemas que utilizam

evaporadores ndo inundados. No evaporador, o fluido frigorigeno absorve calor do




ambiente interno que se quer arrefecer, resultando na ebulicdo do fluido até ao estado
gasoso. Esse ciclo é repetido, garantindo a continuidade do processo de refrigeracdo|3].
O ciclo ideal de compressdo de vapor pode ser visualizado no diagrama Mollier

apresentado na Figura 1[3].

»
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Figura 1-Diagrama de Mollier ideal de compressdo de vapor[3]

O ciclo ideal de compressdo de vapor consiste em quatro processos termodindmicos
realizados em equipamentos especificos, como referidos anteriormente. Sao eles[4]:

Processo 1—2: Realizado no compressor, € um processo adiabatico reversivel e
isentropico. O fluido frigorigéneo é comprimido a partir da pressao do evaporador (Pe) com
fracdo massica de vapor igual a 1 (x=1) até atingir a pressdo de condensagéo (Pc). Ao sair
do compressor, o fluido esta sobreaquecido a uma temperatura T2, maior que a temperatura
de condensacéo Tc.

Processo 2—3: Realizado no condensador, € um processo de rejei¢éo de calor do fluido
frigorigéneo para o ambiente, mantendo a pressdo constante. Nesse processo, o fluido é
arrefecido da temperatura T2 até a temperatura de condensacdo (T2"), em seguida, é
condensado até tornar-se liquido saturado na temperatura T3, que € igual a T2".

Processo 3—4: Realizado no dispositivo de expansdo, € uma expansao irreversivel a
entalpia especifica constante (processo isentélpico), do liquido saturado (x=0) a partir da
pressdo de condensacgdo (Pc) até a pressdo de evaporacdo (Pe). Neste processo a entalpia

especifica mantem-se constante (h3=h4).




Processo 4—1: Realizado no evaporador, consiste na absorc¢ao de calor proveniente do
ambiente interior pelo fluido frigorigéneo, mantendo uma pressdo constante. Durante este
processo, o fluido frigorigéneo entra no evaporador num estado de mistura liquido-vapor e
sai na forma de vapor saturado.

No entanto, é importante ressaltar que ha diferencas entre o ciclo frigorifico tedrico e
o ciclo frigorifico real. O ciclo tedrico é uma representacdo matematica idealizada do ciclo
frigorifico, que supbe que todas as etapas sao realizadas de maneira perfeita, sem perda de
carga[5]. Enquanto o ciclo frigorifico real leva em conta a perda de carga, as ineficiéncias
dos equipamentos e outros fatores que podem afetar o desempenho do sistema de
refrigeracéo.

O ciclo real de compresséo de vapor apresenta algumas diferencas em relacéo ao ciclo
tedrico devido as irreversibilidades que ocorrem durante o processo. Uma das diferengas
estd na queda de pressao nas linhas de descarga, liquido e aspiracdo, no condensador e no
evaporador, o que resulta em perda de carga (APd e APs). Enquanto o ciclo ideal opera
dentro da curva de saturacdo do fluido frigorigéneo utilizado para estabelecer suas
propriedades termodinamicas, € inviavel tecnicamente, portanto é modificado a fim de
melhorar o desempenho do ciclo, considerando ainda a perda de carga nos permutadores
de calor (condensador e evaporador)[6].

Além da queda de presséo, outras diferengas incluem o sub -arrefecimento do
fluido frigorigéneo na saida do condensador e 0 sobreaquecimento na aspiracdo do
cCompressor, um processo importante que visa evitar a entrada de liquido no compressor.
Outro processo importante é a compressao, que, no ciclo real, é politrdpica (com s1 menor
que s2), enquanto no processo tedrico é isentropica[6]. A diferenca entre o ciclo ideal e 0
ciclo real pode ser observada por meio da figura 2, na qual a secgéo preenchida representa

o ciclo ideal.
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Figura 2- Diferencas entre o ciclo frigorifico ideal e real[7].

11.2 EQUIPAMENTOS FUNDAMENTAIS DE REFRIGERAGCAO

A producdo de frio artificial, ou refrigeracédo, é dividida em trés grandes grupos, cada
um com seus limites fixas[8]. O primeiro grupo é a refrigeracdo doméstica, que se refere a
producdo de frio utilizada em residéncias. Os equipamentos mais comuns nessa categoria
incluem frigorificos e congeladores.

O segundo grupo é a refrigeracdo comercial, que é utilizada em estabelecimentos
comerciais, como supermercados, restaurantes e lojas. Nesse grupo, além de frigorificos,
também estdo incluidos equipamentos como camaras frigorificas e expositores de
alimentos.

Por fim, temos a refrigeracdo industrial, que é utilizada em grandes industrias, como a
indUstria de alimentos, quimica e farmacéutica. Nesse grupo, os equipamentos utilizados
sdo de grande porte e alta capacidade de producéo de frio, como tuneis de congelamento e
sistemas de refrigeracdo para armazenamento de produtos pereciveis.

No contexto do presente projeto, é importante ressaltar que o sistema de refrigeracéo
adotado tem mais semelhangas com os sistemas de refrigeracdo comercial do que com os
sistemas de refrigeracdo industrial. Isso porque o projeto envolve a refrigeracéo de espagos
frigorificos de pequena/médias dimensdes, como camaras frigorificas de armazenamento,

0 que exige uma capacidade de producdo de frio menor que os sistemas industriais.
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Embora os trés grupos de refrigeracao tenham diferentes aplicacdes, eles compartilham
praticamente 0s mesmos componentes basicos. O sistema de refrigeracdo € composto por
diversos componentes, cuja funcdo é essencial para o correto funcionamento do circuito
frigorifico. Entre os componentes indispensaveis, podemos citar 0 compressor, 0
dispositivo de expansédo, o condensador, o evaporador, o depésito de liquido, o separador
de 6leo, o filtro-secador e o controlador do sistema[9].

Esses componentes sdo encontrados em todos os tipos de equipamentos de
refrigeracdo, desde pequenos frigorificos domésticos até grandes sistemas de refrigeracdo
industrial. No entanto, a capacidade e o tamanho desses componentes variam de acordo

com a aplicagdo especifica do equipamento.
11.2.1 Compressor

O compressor é 0 componente mecanicamente mais complexo de um sistema de
refrigeracdo por compresséo de vapor. Ele tem como fungéo principal, comprimir o fluido
frigorigéneo de modo que este possa ebulir a uma temperatura inferior a temperatura de
condensagdo e assim retirar calor de uma fonte fria e rejeitar esse calor para a fonte
quente[10]. O compressor frigorifico tem trés fungbes fundamentais num sistema
frigorifico:

-Fazer circular o fluido frigorigéneo ao longo da instalacao;

-Aspirar o fluido frigorigéneo, no estado de vapor do evaporador a baixa pressao;

-Comprimir o fluido frigorigéneo, enviando o mesmo para o condensador.

Na figura 3 apresenta-se um compressor alternativo semi-hermético bastante utilizado
na atualidade.

Figura 3-Compressor alternativo semi-hermético [11]
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11.2.2 Condensador

Os condensadores sdo componentes fundamentais nos sistemas de refrigeragéo, que
tém como principal fungéo rejeitar o calor gerado pelo processo de ebulicdo e compresséo
do fluido frigorigéneo e transferi-lo para o ambiente externo, permitindo que o ciclo de
refrigeracéo opere de forma eficiente.

Os condensadores podem ser classificados em diferentes tipos, como condensadores a
ar, condensadores a 4gua e condensadores evaporativos[9]. Cada tipo apresenta vantagens
e desvantagens proprias, dependendo das condigdes ambientais e das necessidades
especificas do sistema de refrigeracéo.

Os condensadores a ar sao mais utilizados em sistemas de pequeno e médio porte, uma
vez que sdo relativamente simples e faceis de instalar, além de exigirem menos manutengao
em comparagdo com outros tipos de condensadores[12]. No entanto, a sua eficacia pode
ser afetada em locais com altas temperaturas de bolbo seco ou com baixa circulacéo de ar.
Os condensadores a agua, por sua vez, sao mais eficazes do que os condensadores a ar, ja
gue utilizam agua como meio de transferéncia de calor[13]. Os condensadores
evaporativos, por fim, representam uma alternativa mais sustentavel e econémica para
sistemas de refrigeragdo, uma vez que utilizam agua e ar como meio de arrefecimento e
evaporam parte da agua para remover o calor de condensacdo e de dessobreaquecimento
do fluido frigorigéneo[14]. Na Figura 4, é apresentado um condensador a ar tipico dos

sistemas frigorificos.

Figura 4-Condensadores a ar[15]
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11.2.3 Evaporador

O evaporador é um dos componentes mais importantes de uma instalacéo frigorifica,
pois é responsavel por absorver o calor do espaco a ser refrigerado. Ele realiza essa tarefa
através da absorcdo do calor latente de ebuli¢do do fluido frigorigéneo, processo que ocorre
numa temperatura constante até que o fluido atinja o estado de vapor saturado[10]. E
importante destacar que existem dois tipos principais de evaporadores[9]: 0 seco e o
inundado.

O evaporador seco € um tipo de evaporador utilizado em sistemas frigorificos de
expansdo direta que é amplamente empregue com a maioria dos fluidos frigorigéneos[16].
Nesse tipo de operacéo, o fluido, proveniente do dispositivo de expansdo, é vaporizado no
interior do evaporador, saindo sob a forma de vapor saturado ou vapor sobreaquecido. E
imprescindivel que o fluido seja aspirado do evaporador como vapor, pois a aspiragdo de
goticulas liquidas pelo compressor pode prejudicar seu funcionamento e diminuir sua vida
Gtil[9]. Entretanto, é necessario que o sobreaquecimento do fluido néo seja excessivo, uma
vez que isso pode comprometer a eficiéncia energética do compressor.

Na Figura 5, é apresentado um evaporador cubico tipico dos sistemas frigorificos.

Figura 5-Evaporador cubico[17]

O evaporador inundado consiste na circulacdo de fluido frigorigéneo em estado liquido
no evaporador, ebulindo apenas parte do fluido[9]. A circulacdo do liquido pode ser
realizada por meio do efeito termossifdo ou por meio de uma bomba. Nesse sistema, o
fluido n&do vaporiza completamente no evaporador, retornando ao separador na forma de

vapor humido.
11.2.4 Dispositivo de expansao

Os dispositivos de expansdo sdo componentes essenciais em sistemas de refrigeracgéo,

que permitem controlar a quantidade de fluido frigorigéneo que flui através do sistema([8].
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A fungdo principal dos dispositivos de expansdo é reduzir a pressdo do fluido frigorigéneo
(Laminagem), o que resulta em uma reducdo da sua temperatura[8]. Isto € importante para
que o fluido possa posteriormente absorver calor do ambiente refrigerado.

Existem varios tipos de dispositivos de expansdo, cada um com caracteristicas
especificas que os tornam adequados para diferentes aplica¢fes. Alguns dos mais comuns
incluem valvulas de expansdo termostatica, tubos capilares e valvulas de expansdo
eletronicas[18].

Na Figura 6 é apresentado uma valvula de expansdo eletrénica tipicamente utilizado

em instalacdes frigorificas.

Figura 6-Valvula de expansao eletronica[19]

11.2.5 Reservatorio de liquido

O reservatoério de liquido é um componente metalico, de formato cilindrico, utilizado,
para receber o fluido frigorigéneo no estado liquido, proveniente do condensador[8]. Trata-
se de um componente que se torna indispensavel quando se opera com valvulas de
expansao, para servir de “buffer” a variagéo da carga térmica. O reservatorio de liquido
tem como objetivos principais armazenar o fluido frigorigéneo que néo esté sendo utilizado
pelo sistema e fornecer uma alimentacdo aos evaporadores com caudais constantes. No
entanto, é de grande importancia que possua uma capacidade de armazenamento que seja
suficiente para conter todo o fluido frigorigéneo presente no sistema, no caso de ser
necessaria a realizagdo de manutencao [9].

Na Figura 7 é apresentado um reservatorio de liquido vertical tipicamente utilizado em

instalagdes frigorificas.
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Figura 7-Reservatdrio de liquido vertical [20]

11.2.6 Separador de 0leo

. O separador de dleo é um dispositivo de linha utilizado na descarga do compressor
para separar 0 excesso de 0leo de lubrificacdo presente no fluido frigorigéneo e realizar seu
retorno controlado ao carter do compressor, evitando que o dleo entre em contato com 0s
demais componentes do sistema. Entre suas funcdes complementares, destacam-se: a
retencéo de particulas solidas, a reducdo da velocidade de descarga do fluido por meio da
mudanca de direcéo e a prote¢do adicional contra golpes de liquido[8].

Na Figura 8 € apresentado um separador de 0leo tipicamente utilizado em instalaces

frigorificas.

Figura 8-Separador de dleo[21]

11.2.7 Filtro desidratador

O objetivo principal de um filtro desidratador é remover a humidade do escoamento de

fluido frigorigéneo que entra no evaporador, que pode danificar o sistema de
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refrigeragdo[22]. O filtro é geralmente colocado proximo ao dispositivo de expansdo, que
regula a quantidade de fluido frigorigéneo que entra no evaporador[8].

O filtro desidratador é composto por um recipiente selado contendo materiais sélidos
dissecantes, como alumina ativada ou zeolite, que absorvem a agua presente no fluido
frigorigéneo.

Na Figura 9 € apresentado um filtro desidratador tipicamente utilizado em instalacdes

frigorificas.

Figura 9- Filtro desidratador[22]

11.2.8 Visor de liquido

Os visores sdo dispositivos comumente usados em sistemas de refrigeracdo para
verificar o estado fisico do escoamento de fluido frigorigéneo na linha de liquido e para
detetar a presenca de vapor de agua no sistema[9]. Além disso, podem também ser usados
para verificar a presenca de bolhas no escoamento do fluido frigorigéneo, o que pode
indicar problemas com o filtro desidratador ou possiveis fuga na linha[8].

Quando o fluido frigorigéneo passa pelo visor (Figura 10), ele é exposto a uma luz
ultravioleta emitida pelo visor, que permite que o técnico ou o operador do sistema observe
a cor do fluido frigorigéneo. Se o escoamento do fluido frigorigéneo estiver livre de vapor
de &gua, o visor apresentard uma cor amarela, mas se houver gua no sistema, o visor
apresentara a cor verde. Isso ajuda a identificar se o filtro desidratador esta funcionando

corretamente ou se precisa ser substituido[22].

Figura 10-Visor de liquido[22]
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11.2.9 Valvulas de controlo

As vélvulas de controlo s&o componentes essenciais em sistemas frigorificos, pois
sdo responsaveis por regular o caudal do fluido frigorigéneo e controlar a pressédo do
sistema. Existem varias valvulas diferentes usadas em sistemas frigorificos, cada uma com
sua funcdo especifica. Neste texto, aborda-se algumas das valvulas mais comuns usadas
em sistemas frigorificos, excluindo a valvula de expansao.

Uma das valvulas mais comuns é a valvula de servigo ou de corte, que € usada para
efetuar o seccionamento estratégico para permitir o acesso ao sistema de refrigeragao para
fins de manutencéo [9].

Outra valvula importante é a valvula de retencdo, também conhecida como check
valve. Essa valvula é usada para evitar que o escoamento do fluido frigorigéneo inverta o
sentido, devido a diferenga de presséo positiva entre a linha de descarga e aspiracéo, de
volta ao compressor, 0 que poderia danificar o compressor[8]. A valvula de retengéo é
geralmente colocada na linha de descarga, logo apds o compressor.

A vélvula de solenoide é bastante utilizada, com o objetivo de permitir o controlo
automatico do caudal de fluido frigorigéneo, no estado liquido, para a valvula de expansao,
respondendo a ordem direta do termdstato ou pressostato. Deste modo, evita a entrada do
liquido no evaporador durante a paragem do compressor[8].

A vélvula de seguranga, ou valvula de alivio, é dos elementos essenciais de
seguranca do sistema. E um dispositivo automatico de alivio de pressdo em reservatorios
que contenham fluidos frigorigéneos, de modo a proteger pessoas e equipamentos.
Normalmente a valvula de alivio esta ligada ao exterior por via de tubagens que libertam o
fluido frigorigéneo em caso de emergéncia[8].

Por fim a as valvulas de regulacéo de pressao, sdo usadas para controlar a pressao
do sistema, garantindo que ela permaneca dentro dos limites seguros. Essa valvula é
geralmente colocada na linha de aspiracdo ou na linha de liquido, dependendo do tipo de
sistema[8].

Na Figura 11, esta representado um conjunto de valvulas de controlo comumente

encontradas numa instalacéo frigorifica.

18



i P
- A e
¥ v =

—

.

=

Figura 11-Valvulas de controlo[23]

11.3 SISTEMA DE SIMPLES ESTAGIO DE COMPRESSAO DE VAPOR

Ao projetar sistemas de refrigeracdo para diversos ambientes, é crucial compreender as
caracteristicas e diferencas entre os diferentes tipos de circuitos frigorificos disponiveis, de
modo a escolher o sistema mais adequado para o projeto. Nesse sentido, é de grande
importancia destacar que existem dois tipos predominantes de circuitos frigorificos de
simples estagio de compressdo[8]: os individualizados e os centralizados.

Os circuitos frigorificos individualizados (Figura 12) sdo caracterizados pela presenga
de um sistema de refrigeracdo independente para cada espaco frigorifico[24]. Esse tipo de
sistema é constituido por componentes exclusivos, tais como compressor, condensador e
evaporador, que operam de maneira exclusiva para cada espaco frigorifico.

Os circuitos frigorificos centralizados sdo caracterizados pela ligacdo de varios
equipamentos de refrigeracdo destinados a diferentes evaporadores de espagos frigorificos
a um unico sistema de refrigeracdo central, denominado de central frigorifica (Figura 13)
[24]. Este sistema é composto por uma série de componentes, tais como compressores,
condensadores e evaporadores, que operam em conjunto para fornecer a refrigeracéo
necessaria a todos 0s equipamentos [8]. Esse tipo de sistema é amplamente empregue em
aplicagBes, comerciais e industriais, especialmente em entrepostos frigorificos, onde ha
necessidade de refrigerar grandes areas, através de diversos evaporadores, que s&o ligados

a um Unico sistema de refrigeragdo central[24].
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Figura 13-Central frigorifica[25]

E importante considerar as particularidades de cada tipo de circuito frigorifico ao
escolher o sistema adequado para uma aplicagdo especifica. Os circuitos frigorificos
individualizados sdo mais simples de instalar, mas podem ter custos operacionais e de
manutengdo maiores com o tempo. Em contrapartida, os circuitos frigorificos centralizados
requerem um investimento inicial maior, mas tendem a oferecer maior eficiéncia energética
e reducdo nos custos operacionais a longo prazo. A escolha do tipo de circuito frigorifico
deve também levar em conta a capacidade de refrigeracdo necessaria e a dimensdo da

instalagdo frigorifica.[8].

1.4 FLUIDOS FRIGORIGENEOS

O fluido responséavel pela absorgdo, transporte e rejeicdo de calor em todos os

equipamentos de um sistema de refrigeracdo é denominado como fluido frigorigéneo. Num
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circuito primario, esse fluido sofre mudancas de fase entre os estados liquido e vapor de
forma ciclica. Num circuito secundario, € comum a utiliza¢do de fluidos que nunca mudam
de fase. Ao selecionar um fluido frigorigéneo primario para um sistema de refrigeracéo, é
essencial que ele atenda a varios objetivos. Dentre eles, destacam-se as propriedades
termodinamicas adequadas, ampla faixa de temperaturas de operacdo, relacdo entre pressdo
e temperatura adequadas, ideal para o processo de compressdo, compatibilidade com
materiais e Gleos, ndo seja nocivo para a camada de ozono, tenha baixo potencial de
aquecimento global, detetavel na fase gasosa, ndo toxico, ndo corrosivo, ndo irritante, ndo
poluente, ndo inflamavel ou explosivo, econdmico e eficaz [26].Contudo, ndo existe um
fluido frigorigéneo que possa satisfazer plenamente todos esses requisitos.

Os fluidos frigorigéneo sdo classificados com base em diversos critérios, como a sua
natureza, seguranga, composicdo quimica, pressao de servico e circuito em que sdo
implementados[8], [27]. Esses fatores sdo importantes para determinar o desempenho e a
seguranca do sistema de refrigeracdo em que o fluido sera utilizado, bem como para atender
as regulamentagdes e normas de seguranca.

Relativamente a natureza, é realizada a sua classificagdo tendo em conta a proveniéncia
natural ou ndo do mesmo, dependendo da origem e da forma como séo produzidos[8], [27].

Os fluidos frigorigéneos naturais sdo aqueles que ocorrem naturalmente na atmosfera
e ndo sdo produzidos artificialmente. Os exemplos incluem o didxido de carbono (CO>),
amoniaco (NHs) e hidrocarbonetos como o propano e o isobutano.

Os fluidos frigorigéneos artificiais, por outro lado, sdo produzidos por meio de
processos quimicos e ndo ocorrem naturalmente na atmosfera. Os exemplos incluem os
CFCs, HCFCs e HFCs. Esses fluidos foram amplamente utilizados em sistemas de
refrigeracdo, mas apresentam impactos negativos no meio ambiente. Os CFCs e HCFCs
foram banidos devido ao seu impacto prejudicial na camada de ozono, enquanto os HFCs
tém um alto potencial de aquecimento global, o que os torna menos desejaveis em termos
ambientais[8], [26], [27]. Na figura 14 apresenta-se alguns dos principais fluidos

frigorigéneos assim como as suas caracteristicas.
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Tabela 1- Identificagdo dos fluidos frigorigéneos[28]

Grupo de

Designagdio comum ODF GWP e Tipo Ohbservagies
R12 1 10900 Al CFC Proibido
R22 0,055 1810 Al HCFC Prothido
Rl134a 0 1430 Al HFC Elevado GWP
RAOTC 0 1774 Al HFC Elevado GWP
R410A 0 2088 Al HFC Elevado GWP
RAD4A 0 3922 Al HFC Elevado GWP
Riinla 0 3 A3 HC Altamente Inflamavel
R32 o 675 AL HEC Inflaméavel (baixa velocidade de propagagdo da
chama)
R2%0 0 3 A3 HC Altamente Inflamavel
R123dvf o 4 AL HEQ Inflamave] (baixa velocidade de propagacio da
) «chama)
R744 (COy) 0 1 Al Inorganico Altas pressdes de servigo
R717 (Amoniaco) 0 i} BIL Inorganico Toxico e I.I1|].JIT.\;1\'|.:| (baixa velocidade de
- propagagdo da chama)

Os fluidos frigorigéneos sdo classificados em grupos de seguranca de acordo com a
norma ISO 817:2014, considerando a toxicidade e a inflamabilidade. Quanto a toxicidade,
sdo classificados como pertencentes a classe A ou B, que correspondem a baixa toxicidade
e alta toxicidade, respetivamente. Em relacdo a inflamabilidade, sdo classificados como
pertencentes a classe 1, 2 ou 3[8], [28].

A classe 1 refere-se aos fluidos frigorigéneos nao inflamaveis, a classe 2 refere-se aos
fluidos inflaméaveis e a classe 3 refere-se aos fluidos altamente inflamaveis. Além disso, ha
uma subdivisdo da classe 2, conhecida como classe 2L, que inclui fluidos inflamaveis com
baixa velocidade de propagacdo de chama. Essa classificacdo € importante para garantir a
seguranca no uso de fluidos frigorigéneos, bem como para orientar a escolha do fluido mais
adequado para cada aplicagdo, considerando os riscos e as exigéncias do sistema de
refrigeracao[8], [28]. Na tabela 2 apresenta-se a classifica¢do dos grupos de seguranca para

os fluidos frigorigéneos.
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Tabela 2-Grupos de segurancga para fluidos frigorigéneos[8]

Grupos de Seguranca para fluidos frigorigéneos
Baixa Toxidade | Alta Toxidade

Alta Inflamabilidade A3 B3
A2 B2

Baixa Inflamabilidade
A2L B2L
Sem Propagacdo de chama Al Bl

No que se refere a pressdo de servico, os fluidos frigorigéneos sdo categorizados em
guatro classes distintas, com base nas pressdes e temperaturas de operagéo, sendo elas[8]:

-Classe I: Baixa Presséo;

-Classe II: Média Presséo;

-Classe I11: Alta Presséo;

-Classe 1V: Inflamaveis.

Atualmente, com o avango tecnoldgico, a utilizacdo de fluidos frigorigéneos naturais
tem vindo a ganhar cada vez maior implementacdo. Isso deve-se principalmente a
preocupacdo com 0s impactos ambientais e a necessidade de procurar alternativas mais
sustentaveis e seguras para os sistemas de refrigeracdo. Nos Gltimos anos, tem havido um
aumento no uso de fluidos frigorigéneos naturais, como 0 CO, e NHs, devido as suas
propriedades ambientais favoraveis[8]. No entanto, a escolha de um fluido frigorigéneo
depende da aplicacdo especifica e das regulamenta¢des governamentais em vigor.

Por outro lado, os fluidos frigorigéneos artificiais, foram amplamente utilizados hum
passado recente, mas apresentam alto potencial de aquecimento global e destrui¢do da
camada de ozono comparativamente aos fluidos naturais[27]. Por isso, estdo a ser
gradualmente substituidos por alternativas mais sustentaveis e seguras, como os fluidos

frigorigéneos naturais.

1.5 D16XIDO DE CARBONO (CO3)

A utilizacdo do didxido de carbono como fluido frigorigéneo em sistemas de

refrigeracdo € uma prética antiga, que remonta ao século XVIII [8], [27].
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Os sistemas de refrigeracdo aptos para CO, foram desenvolvidos durante muitos anos
e estavam no auge da sua utilizacdo entre 1920 e 1930, sendo a escolha preferida nas
industrias de transporte devido a sua ndo-toxicidade e ndo-inflamabilidade, ao contrario do
amoniaco (NHs), que foi mais comum nas aplica¢6es industriais. No entanto, o CO, perdeu
espaco na refrigeracdo no final da década de 1930, principalmente devido ao aparecimento
e comercializacdo dos CFCs e HCFCs, e foi considerado praticamente extinto para a
refrigeracdo no inicio da década de 1960[8].

Com a crescente importancia das questGes ambientais e climaticas, bem como os
acordos estabelecidos nos protocolos de Montreal e Quioto, 0 CO; voltou a ser considerado
na industria da refrigeragdo como uma alternativa promissora e incentivada. A partir do
final dos anos 1980, investigadores e cientistas comecaram a realizar mais testes com
instalacdes a CO-, e 0 desenvolvimento tecnoldgico recente e novos conceitos tecnoldgicos
sugeriram e potencializaram o renascimento do CO, como fluido frigorigéneo natural[28].

Em 1988, o professor Gustav Lorentzen impulsionou um renascimento na tecnologia
da refrigeracdo ao redescobrir 0 uso do CO, como fluido frigorigéneo em sistemas de
aquecimento e arrefecimento, apresentando o ciclo termodindmico transcritico em.[8],
[27].Desde o final dos anos 1990, vérias aplicagBes comerciais e industriais de CO, como
fluido frigorigéneo surgiram globalmente, abrangendo diferentes sistemas de refrigeragéo,
incluindo sistemas subcriticos para baixas temperaturas e sistemas transcritico para médias
temperaturas, além de serem usados em cascata com outros fluidos frigorigéneos, em
sistemas de ar condicionado, na industria automotiva e em bombas de calor.[8].

Devido as preocupagfes ambientais e regulamentagdes internacionais, fluidos
frigorigéneos prejudiciais ao meio ambiente foram proibidos ou restringidos, levando ao
desenvolvimento de alternativas naturais como agua, ar, hidrocarbonetos e CO,. Embora o
CO: seja ndo inflamavel, ndo toxico (desde que a concentracdo ndo exceda os 4-5%) e
abundante na natureza, seu uso como fluido frigorigéneo enfrenta desafios técnicos, como

pressdes mais elevadas e desempenho inferior em altas temperaturas.
11.5.1 Propriedades do diéxido de carbono (CO,)

O dioxido de carbono (CO, ou R744) é um composto molecular incolor e inodoro
que pode existir em trés fases distintas, gasosa, liquida e solida., dependendo da

temperatura e pressdo. A temperatura ambiente e pressdo normal, € um gés, mas pode
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dissolver-se em liquidos e formar gelo seco a baixas temperaturas. O CO, atinge um estado
Unico chamado ponto triplo a uma pressdo de 5,2 bar e -56,6 °C, onde as fases sélida,
liquida e de vapor coexistem simultaneamente. Além disso, a fase liquida pode ser obtida
por compressdo do gas em altas pressdes e temperaturas abaixo de -56,6 °C, enquanto o
gelo seco é formado quando o CO; é arrefecido abaixo de -78,5 °C em pressdo atmosférica

normal, sendo usado em aplicacdes de refrigeracao e transporte.[29].
11.5.2 Ciclo subcritico e transcritico de CO>

O CO2 pode operar em dois ciclos diferentes: o subcritico e o transcritico. No ciclo
subcritico, o CO; é comprimido e arrefecido para um estado liquido, passando pelo
evaporador onde absorve calor, transformando-se em vapor. Este ciclo é chamado de
subcritico porgue o CO; trabalha abaixo de seu ponto critico (Temperatura critico de 31,1°C
e pressao critico de aproximadamente 73,8 bar) durante todo o processo, sendo comum em
sistemas de refrigeracédo.[8], [30], [31].

No ciclo transcritico, 0 CO; atinge valores de pressdo e temperatura acima do seu
ponto critico, transformando-se em um fluido transcritico [8], [30], [31].

O ciclo de refrigeracdo transcritico de CO, opera acima do ponto critico, com
pressdes extremamente elevadas (30 a 130 bar), e requer componentes especificos
projetados para lidar com altas pressdes e temperaturas. O CO, é comprimido, arrefecido
e, devido a temperatura acima do ponto critico, ndo condensa, exigindo valvulas
transcriticas de regulacdo de pressao. Embora pratico, este ciclo é menos eficiente do que
o ciclo subcritico devido a maiores irreversibilidades, e maior trabalho de compressao,
sendo alvo de estudos para melhorias na eficiéncia. Estratégias incluem o uso de
permutadores de calor internos para aumentar o efeito frigorifico e o coeficiente de
desempenho (COP), além de técnicas para recuperar o trabalho de expanséo, como ejetores.

Uma abordagem comum é combinar um estagio subcritico (-30°C) com um estagio
transcritico (0°C) em um Unico sistema, conforme representado no ciclo da figura 15,

permitindo congelacéo e refrigeracdo em um sé sistema [2] [32].
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Figura 14- Diagrama Mollier do sistema subcritico e transcritico de CO, [31]

A Figura 14 apresenta dois ciclos distintos do sistema: o ciclo transcritico e o ciclo
subcritico do fluido frigorigéneo CO,. No ciclo transcritico, o fluido opera acima do ponto
critico, onde ndo h& uma distingdo clara entre os estados liquido e vapor, enquanto no ciclo
subcritico, o fluido opera abaixo do ponto critico, mantendo uma diferenciacéo evidente
entre as fases liquida e vapor.

Em geral, a escolha do ciclo a ser utilizado depende das necessidades especificas
do sistema de refrigeracdo e das condicOes de operacdo. O ciclo subcritico € mais comum
em sistemas de pequeno e médio porte, enquanto o ciclo transcritico € mais utilizado em
sistemas de grande porte e em aplicacBes que exigem refrigeracdo em temperaturas
ambiente ndo téo elevadas[2].

A utilizacdo do diéxido de carbono como fluido frigorigéneo apresenta vantagens,
como baixo impacto ambiental, alta capacidade frigorifica e melhores propriedades de
transferéncia de calor, permitindo temperaturas mais altas de arrefecimento. No entanto, ha
desvantagens, incluindo o ponto triplo elevado do CO,, que pode levar a formacédo de CO,
solido e um coeficiente de dilatagdo alto, levando a aumento de pressdes rapidas em
espagos limitados. Os sistemas com CO, trabalham em pressdes mais elevadas, o que
dificulta a obtencdo de componentes adequados. A exposi¢do ao CO; pode ser prejudicial
a saude, exigindo detetores de fugas e equipamentos de prote¢do pessoal. As medidas de

seguranca, como detetores de fugas e equipamentos de protecdo individual, séo essenciais
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para proteger colaboradores e 0 ambiente durante a instalacdo, manutencéo e reparacéo.[2],
(81, [31].

11.6 SISTEMA DE DUPLO ESTAGIO DE REFRIGERAGAO (BOOSTER)

Para temperaturas de evaporagdo muito baixas é aconselhavel usar sistemas de
compressdo de multiplos estagios, como o sistema "booster”, para evitar altas taxas de
compressdo e preservar a eficiéncia do compressor. O ciclo simples de compressdo de
vapor é comum devido a sua simplicidade e baixo custo, mas torna-se ineficiente em
condicdes de grande diferenga entre as temperaturas de condensacao e evaporagao.

Aumentar a relacdo de compressdo pode levar a problemas como reducgdo da
capacidade frigorifica e aumento do desgaste do compressor. Os sistemas de compressao
de multiplos estagios sdo a solucéo, embora tenham custo inicial mais elevado. No entanto,
sua eficiéncia energética frequentemente compensa esse custo, tornando-o0s numa escolha
vantajosa em termos de consumo de energia [8], [33].Na Figura 16 apresenta-se o efeito
resultante da reducgdo da temperatura no evaporador, refletindo no aumento correspondente
da relagdo de compresséo, conforme representado no diagrama de Mollier.
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Figura 15-Efeito da diminuicdo da temperatura do evaporador no desempenho do ciclo de

refrigeracdo no diagrama Mollier [33]

Atualmente, o sistema de refrigeracéo subcritico, transcritico e do tipo booster que
combinam o ciclo subcritico e transcritico de R744 esta a aumentar a sua implantagdo em

diversos paises, como em paises do sul da Europa. Ambos o0s sistemas sdo considerados
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tecnologias avangadas e sustentaveis em comparagdo com os sistemas de refrigeragéo

convencionais e s80 uma parte importante da transi¢do para tecnologias de baixo carbono.
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I11 Conceitos fundamentais de energia edlica

Nos ultimos anos, as energias renovaveis ganharam destaque global devido a
consciencializacdo sobre a prote¢do do planeta e a necessidade de reduzir as emissdes de
gases com efeito estufa. Estas energias, provenientes de fontes renovaveis, tem vindo a
substituir os combustiveis fdsseis na producdo de eletricidade, contribuindo para a
sustentabilidade [34]. Desde 1997, politicas energéticas na Unido Europeia e em varios
paises tem vindo a incentivar o uso de energias renovaveis, sendo a energia eélica essencial
para cumprir metas estabelecidas. Ciente do potencial da produgdo e utilizagcdo da
eletricidade proveniente de energia eélica nos diversos sectores industriais, principalmente
no sector de refrigeracdo e agquecimento, o presente capitulo tem como objetivo a descri¢éo

e a apresentacdo de conceitos tedricos fundamentais de energia eolica.

111.1 ORIGEM DO VENTO

A energia e6lica é produzida a partir da energia cinética, sendo uma fonte abundante e
renovavel disponivel em vaérias regides do mundo. O vento é gerado pelo aguecimento
desigual da superficie terrestre devido a radiacao solar, resultando em diferencas de pressao
gue causam o movimento das massas de ar. As regides com ventos mais intensos estdo
localizadas a altitudes superiores a um quilometro da superficie terrestre, mas turbinas
edlicas sdo instaladas a algumas dezenas de metros do solo devido a viabilidade técnica. A
escolha adequada do local de instalagdo, considerando fatores como rugosidade e
obstaculos, é crucial para a eficiéncia das turbinas edlicas. A avaliacdo do potencial edlico
de uma regido é baseada em medicOes feitas ao longo de aproximadamente trés anos no
local da instalagéo.[35].

Na figura 16 apresenta-se 0 esquema da circulacdo geral da atmosférica geral do

planeta Terra.
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Figura 16- Esquema de movimento atmosférico do planeta Terra[36]

111.2 APROVEITAMENTO DA ENERGIA EOLICA EM CABO VERDE

Cabo Verde é um pais insular, localizado no oceano Atlantico, préximo da costa
oeste africana. Como muitas outras ilhas, Cabo Verde é limitado em recursos energéticos
e, portanto, depende principalmente de combustiveis fésseis para produzir eletricidade. No
entanto, o pais também tem um grande potencial de energia renovavel, especialmente a
energia edlica, solar e correntes maritimas.

Com o objetivo de encontrar solugdes para o desenvolvimento sustentavel em Cabo
Verde, foi criado o plano energético renovavel de Cabo Verde (PERCV), cuja meta
principal ¢ identificar e reservar areas com potencial para o desenvolvimento de projetos
de energias renovaveis. No ambito das politicas do setor energético, foram estabelecidas as
zonas de desenvolvimento das energias renovaveis (ZDER), que visam acolher projetos de
aproveitamento de energias renovaveis em areas como a solar, eolica, hidrica, geotérmica,
residuos sélidos urbanos e maritima[37].

Os recursos renovaveis edlicos e solares sdo 0s mais abundantes em Cabo Verde,
representando atualmente a totalidade da produgéo de energia elétrica renovavel no pais. A
energia edlica é a fonte predominante, com uma participacdo de 90%, enquanto a energia
solar fotovoltaica representa os restantes 10%. Devido a sua localiza¢do geografica, Cabo

Verde é influenciado pelos ventos alisios, que sd0 ventos constantes que sopram
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predominantemente do Nordeste (NE). Essa caracteristica fundamental do recurso eélico
da regido faz com que a energia edlica seja uma op¢do muito benéfica para o abastecimento
elétrico do pais[37].

As primeiras instalacdes edlicas em Cabo Verde foram implementadas na década de
1990, como resultado de uma colaboracdo entre 0 governo cabo-verdiano e 0 governo
portugués. Em 1994, a empresa de eletricidade e agua, ELECTRA SARL, instalou trés
parques edlicos em Cabo Verde, um na ilha do Sal com duas turbinas e6licas de 300 kW
cada e outros dois nas ilhas de Sdo Vicente e Santiago com trés turbinas edlicas, cada uma
com poténcia de 300 kW. Esses parques utilizam aerogeradores do fabricante Nordtank
com regulag&o por passo fixo do tipo "Stall". Em 2011, a Vestas assinou um contrato para
o fornecimento de geradores edlicos que totalizaram 25,5 MW de capacidade para Cabo
Verde, para o projeto desenvolvido pelo promotor Cabedlica, que incluiu a construgdo de
quatro parques eolicos em Santiago, Sal, Sdo Vicente e Boavista. Numa parceria
publico/privada entre o governo de Cabo Verde e a ELECTRA & InfraCo, a Vestas instalou
um total de trinta turbinas edlicas de 850 kW de poténcia unitéria (11, 9, 7 e 3 MW nas
ilhas de Santiago, Sal, Sdo Vicente e Boavista, respetivamente). Posteriormente, a
capacidade instalada dos parques e6licos das ilhas de Santiago e Sao Vicente foi aumentada
com a instalagdo de mais trés turbinas etlicas em cada ilha. Atualmente, Cabo Verde conta
com uma capacidade instalada de energia e6lica de 30,6 MW, distribuida em quatro ilhas,
sendo as turbinas edlicas instaladas nos parques eélicos do fabricante Vestas, do tipo V52
850 kWI[37], [38].

111.3VANTAGENS E DESVANTAGENS DA ENERGIA EOLICA

A energia edlica é uma fonte promissora e renovavel, podendo ser utilizada tanto em
ligagdo com redes elétricas como em zonas isoladas. Apesar das vantagens, como a reducédo
do impacto ambiental em comparacdo com combustiveis fdsseis, criacdo de postos de
trabalho e baixa producdo de gases de efeito estufa, a energia edlica possui desafios. A
intermiténcia do vento dificulta a integragdo consistente na rede elétrica. A necessidade de
grande area para parques edlicos, o ruido e o impacto na vida selvagem séo desvantagens
importantes. Apesar do investimento inicial elevado, a energia eolica & economicamente

viavel a longo prazo, sendo mais barata ao longo do tempo.[39], [40].
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I11.4 PRINCIPAIS COMPONENTES DE UM SISTEMA DE PRODUCAO DE

ENERGIA EOLICA

As turbinas edlicas consistem em trés componentes principais:

- As pés, que captam a energia cinética e o transformam em energia mecanica;

- O rotor, que transmite 0 movimento das pas para o eixo de rotacao;

- A torre, gque sustenta o rotor e a gondola (nacele) a uma altura adequada para
funcionamento. A gbndola, localizada no topo da torre, contém a caixa de engrenagem
multiplicadora, o gerador elétrico, o sistema de travagem, o mecanismo de rotacdo da
turbina e 0 anemometro para medir a intensidade e dire¢do do vento. O sistema de controlo
eletronico utiliza esses dados para posicionar as pas da turbina da maneira mais eficiente
possivel [40]. Na figura 17 apresenta-se 0os componentes tipicos de uma turbina e6lica.
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Figura 17- Turbina e6lica[40]
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111.5 FUNCIONAMENTO DA TURBINA EOLICA

Um sistema de producao de energia e6lica é composto por uma turbina e6lica, que é
responsavel por captar a energia cinética do vento e transforméa-la em energia elétrica. O
funcionamento da turbina edlica comega com as pés, que sdo projetadas para captar a
energia do vento. Quando 0 vento escoa, as pas sdo impulsionadas pela forca de arrasto e
forca de sustentacdo, o que faz com que elas girem em torno de um eixo de rotacdo[41].

O movimento das pas € transmitido para o rotor, que também gira em torno do

mesmo eixo de rotacdo. Para aumentar a velocidade de rotacdo do rotor, é utilizada uma
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caixa multiplicadora, que através da relacéo de transmiss&o, entre o eixo de entrada e saida
aumenta a velocidade de rotacédo e a transmite para o gerador[41].

O gerador é responsavel por converter a energia mecanica recebida em energia
elétrica, por meio de um conversor de poténcia. A energia elétrica gerada pode ser injetada
diretamente na rede publica de distribuicdo de energia elétrica ou pode ser armazenada em
baterias para uso posterior[41].

A figura 18 ilustra o ciclo tipo de conversdo de energia e6lica em energia elétrica.

Mechanical power Electrical Power

Gearbox Power converier Power
Wind power rotor (optionaly Giencrator (optional) transformer Supply grid

Lty
Q | I=h J| T L] [
Power converion Power Power conversion Power conversion &
& control transmission & control Power transmission

Figura 18-Sistema de conversao de energia edlica[35]

111.6 CLASSIFICACAO DE TURBINAS EOLICAS

A classificagdo de turbinas e6licas é uma forma de categorizar estas maquinas com
base nas suas caracteristicas técnicas e funcionais. As turbinas eélicas podem ser
classificadas de varias maneiras, como por exemplo, com base no seu tamanho, orientacao
ou numero de pas, tipo de eixo, quanto a velocidade de rotagdo. Cada tipo de turbina eélica
tem as suas prdprias vantagens e desvantagens, e € importante conhecer essas
caracteristicas para escolher a melhor op¢éo para cada aplicagdo[41].

Nesse sentido, a classificacdo das turbinas eolicas apresenta-se como um elemento
fundamental para a orientacdo da sele¢do e instalagdo desses equipamentos, com vista a
assegurar uma maior eficiéncia energética e um desempenho ambiental mais satisfatério.
Apesar da existéncia de varias abordagens de classificagdo de turbinas edlicas, a mais

recorrente leva em conta o eixo de rotacdo e a velocidade de rotacdo das mesmas.
111.6.1 Classificacdo de turbinas quanto ao eixo de rotagao

As turbinas e6licas podem ser de dois tipos principais: vertical ou horizontal. As
turbinas de eixo vertical ndo dependem da direcdo do vento para produzir energia, pois o

movimento de rotacdo do rotor é independente dessa direcdo. Isso simplifica a manutencao,
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pois a caixa de velocidades e o gerador elétrico estdo instalados proximos a base da torre.
Além disso, essas turbinas podem ser agrupadas préximas umas das outras, sdo mais
silenciosas e tém uma estrutura de rotor menos complexa. No entanto, elas tém uma
eficiéncia inferior em comparagédo com as turbinas de eixo horizontal, que utilizam forcas
de sustentacdo e arrasto para capturar a energia eolica. Existem dois tipos principais de

turbinas de eixo vertical: Darrius e Savonius (Figura 19) [41], [42].

Savonius-Rotor Darrieus-Rotor

Figura 19- Turbinas de eixos verticais[35]

As turbinas de eixo horizontal (Figura 20) sdo amplamente utilizadas em parques
edlicos em todo o mundo e estdo disponiveis em vérias configuragBes. Essas turbinas
podem ter uma ou mais pas, sendo que as turbinas edlicas com trés pas sdo as mais comuns
devido a sua flexibilidade em relacdo as diversas velocidades do vento.

O aumento no nimero de péas reduz a velocidade minima do vento necessaria para
coloca-las em funcionamento, mas também diminui a velocidade de rotagéo. As turbinas
com apenas duas pés sdo utilizadas principalmente em locais com ventos de direcéo

constante e grande intensidade[41].

Figura 20-Turbinas de eixos horizontais[40]
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111.6.2 Classificacdo de turbinas quanto a velocidade de
rotacéo

A poténcia de um sistema de producéo de energia eblica depende essencialmente
da velocidade do vento e da velocidade do funcionamento da turbina. Uma vez que ndo se
consegue controlar a velocidade do vento, a Unica velocidade controlavel sera a da turbina,
de modo a controlar a poténcia de producdo da mesma. Neste sentido, as turbinas também
podem ser classificadas como sendo de velocidade constante ou variavel. As primeiras
estdo associadas as tecnologias iniciais de aproveitamentos eolicos, sendo as turbinas de
velocidade varidvel o resultado de tecnologias mais recentes[42].

As turbinas de velocidade variavel, variam a velocidade do rotor em fun¢do da
intensidade do vento com o objetivo de ser mais eficiente e produzir a maior poténcia
possivel enquanto as turbinas de velocidades constantes como o préprio nome diz
trabalham sempre com a mesma velocidade angular independentemente da intensidade do
vento[42].

111.7 SISTEMAS DE ENERGIA EOLICA

Existem dois tipos de sistemas de energia e6lica: sistemas isolados ou autbnomos
(Off-grid) e sistemas ligados a rede (Grid-tie). Os sistemas isolados (Figura 21) nao estdo
ligados a rede elétrica publica e sdo usados em locais remotos, como instalacdes frigorificas
para armazenamento de vacinas. Eles carregam baterias para fornecer energia em periodos
sem geracdo. Enquanto os sistemas ligados a rede (Figura 22) estdo integrados a rede
elétrica convencional e podem fornecer energia diretamente para uso doméstico ou

industrial, além de abastecer a rede elétrica geral.[43].

—
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Figura 21- Sistema de energias edlica isolado[44]
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Figura 22- Sistema de energia edlica ligado a rede[45]

111.8 POTENCIAL EOLICO

A energia edlica é produzida a partir do vento, convertendo sua energia cinética
em energia mecanica e posteriormente em energia elétrica por meio de turbinas edlicas. O
potencial edlico varia com a velocidade do vento e é vital para a escolha de locais ideias
para parques eolicos, considerando fatores como velocidade e direcdo do vento, topografia,
obstaculos, rugosidade e declive do terreno. As turbinas operam dentro de uma faixa
especifica de velocidade do vento, com velocidades minimas (cut-in) e maximas (cut-out)
definindo seu funcionamento seguro. A energia eblica pode ser aproveitada em terra
(onshore) ou no mar (offshore). A viabilidade econémica de um projeto edlico geralmente
requer uma velocidade média anual do vento de pelo menos 6 m/s, com alturas de torres
variando de 0 a 220 metros. A topografia local, obstaculos, rugosidade e declive do terreno
sdo fatores essenciais na avaliagdo do potencial e6lico de uma &rea [35], [41], [46].

111.8.1 Avaliacéo do potencial eolico

A avaliacdo do potencial eolico requer a utilizacdo de modelos especificos para
ajustar a velocidade do vento a altura da turbina a ser utilizada e a distribuicdo estatistica
correspondente. E comum recorrer aos modelos da "lei da poténcia"” e da "lei logaritmica".
A "lei da poténcia" é simples, mas menos precisa, enquanto a "lei logaritmica" é mais
complexa, considerando o escoamento atmosférico como altamente turbulento. Este
modelo utiliza o conceito de comprimento de mistura e comprimento de rugosidade (Figura
23) para estimar a velocidade do vento em alturas desejadas, proporcionando uma

estimativa mais precisa.[46], [47].
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Tabela 3- Comprimento de rugosidade do local para diferentes tipos de superficies[46]

Tipo de Terreno Z0 (m)
Plano (mar, areia, neve) 0.001 - 0.02
Moderadamente rugoso (ervas curtas, campos de trigo ou cereais) 0.02-0.3
Rugoso (bosques, bairros) 03-2
Muito rugoso (cidades, edificios) 2-10
Z
log(7)
v(2) = V(2r) —2) (1)
log(7g)
Em que:

V(Z) - Velocidade na altura desejada (m/s)
V(Zr) - Velocidade na altura de referéncia (m/s);
Zr - Altura de referéncia (m);

Z - Altura desejada (m);

Z0 -Comprimento de rugosidade do local (m).

111.9 EXTRACAO DA ENERGIA EOLICA

Para utilizar a energia do vento, é necessario que exista um caudal suficientemente
forte de vento. As turbinas edlicas modernas sdo projetadas para alcancar a poténcia
maxima em velocidades de vento em torno de 6 a 15 m/s[48].

Ao passar pela turbina edlica, o vento transfere parte da sua energia cinética para as
pas da turbina. A poténcia extraida do vento pela turbina corresponde a energia contida no
escoamento que atravessa uma determinada area, a qual depende de diversos aspetos, tais
como o volume de ar, a velocidade do vento e a massa de ar envolvida. E importante
considerar esses fatores para estimar a quantidade de energia que pode ser obtida a partir

do vento através da turbina eélica[48].

p . A . V3
l:)disponivel = Y @

Em que:
V- Velocidade do vento (m/s);
p -Massa especifica do ar (kg/ m®);
A- Area da turbina (m?);

Paisponiver- POténcia disponivel (W)
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A poténcia de uma turbina edlica esté& diretamente relacionada com a massa volumica
do ar e aumenta com o cubo da velocidade do vento. Além disso, é proporcional a area do
rotor, mas fatores como a aerodindmica e a eficiéncia do aerogerador devem ser
considerados. A energia cinética do vento é convertida em energia mecanica pela rotacéo
das pés, reduzindo a velocidade do ar que passa pelas pas. No entanto, ndo € possivel
aproveitar toda a poténcia disponivel no vento. Introduz-se um coeficiente de poténcia,
representando a fracdo da poténcia edlica que pode ser extraida pelas pas do rotor. O limite
tedrico maximo de extracdo de energia numa massa de ar € de 59,3%, conhecido como
limite de Betz. O desempenho na conversao da energia cinética em energia mecéanica €
quantificado pelo coeficiente de poténcia, definido pela seguinte equacéo[47], [48].

_ Phecanica P A-V3

C Precanica = Cp T ©)

P Pgisponivel
Em que:
Pmecanica- POténcia mecénica convertida (W)
Cr — Coeficiente de poténcia (adimensional);
O valor do coeficiente de poténcia (Cp) é determinado pela velocidade do vento,
pela velocidade angular do rotor, pelo &ngulo de passo das pas e pelos parametros
especificos da pa da turbina. A velocidade especifica da pa é um parametro que combina

os efeitos da velocidade angular do rotor e a velocidade do vento[47], [48].
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IV Conceitos fundamentais de energia das correntes

maritimas

As correntes maritimas podem ser definidas como escoamento de 4gua em grande
escala que se movimentam através dos oceanos e mares. Elas sdo o resultado da interacdo
complexa entre varios fatores, incluindo ventos, diferengas de temperatura, salinidade e a
rotacdo da Terra. Essas correntes podem variar em velocidade, profundidade e temperatura,
e seus padrdes podem ser bastante complexos[49].

A energia de correntes maritimas, também conhecida como energia de correntes
oceanicas, € uma forma de energia renovavel que se baseia na captura da energia cinética
resultante do movimento das 4guas oceanicas. Esta fonte de energia sustentavel tem ganho
destaque nas Ultimas décadas como uma potencial alternativa para suprir a crescente

demanda por eletricidade, especialmente em regides costeiras.

IV.1 CLASSIFICACAO DAS CORRENTES MARITIMAS

As correntes maritimas desempenham um papel crucial na circulagdo dos oceanos,
com efeitos significativos ndo apenas nos padrdes climaticos, mas também na dindmica dos
ecossistemas marinhos e na dispersdo de nutrientes. Simplificadamente, essas correntes
podem ser divididas em duas categorias predominantes[50]: correntes superficiais e
correntes profundas.

As correntes superficiais sdo aquelas que se encontram na camada superior dos
oceanos, geralmente até uma profundidade de aproximadamente 200 metros. Elas séo
principalmente influenciadas pelos ventos que sopram sobre a superficie do mar e pelas
variacbes de temperatura nessa regido. Essas correntes tém um impacto direto nas
condi¢des climaticas das regides costeiras, afetando os padrBes de temperatura e
precipitacdo. Sdo essenciais para o transporte de calor ao redor do globo[50].

Por sua vez, as correntes profundas ocorrem em maiores profundidades, abaixo das
correntes superficiais. Elas sdo impulsionadas principalmente por diferencas na densidade
da agua, que resultam de variacdes na temperatura e na salinidade. Essas correntes
desempenham um papel crucial na circulacdo oceénica global, contribuindo para a

redistribuicdo do calor e do carbono ao redor do planeta[50].
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IV.2 VANTAGENS E DESVANTAGENS DA ENERGIA DAS CORRENTES

MARITIMAS

A energia das correntes maritimas é uma fonte renovavel e contante, contribuindo para
uma producao energética constante e com baixas emissdes de carbono. Sua disponibilidade
regular e localizacdo afastada de areas urbanas minimizam impactos visuais e sonoros. No
entanto, enfrenta desafios como o impacto ambiental nas areas maritimas, altos custos de
pesquisa e desenvolvimento, e limitagcGes geogréaficas devido a necessidade de correntes

fortes e constantes em regiGes costeiras especificas [51].

IV.3 FUNDAMENTO TEORICO DE ENERGIA DAS CORRENTES

MARITIMAS

A energia das correntes maritimas é convertida em eletricidade através de turbinas,
que transformam a energia cinética da agua em energia mecanica e, subsequentemente, em
energia elétrica quando ligadas a geradores. Esse processo € semelhante ao da energia
edlica, mas utiliza o0 movimento da 4gua em vez do vento. A principal diferenca reside na
densidade da 4gua em relagdo ao ar, sendo a 4gua 800 vezes mais densa. 1sso implica que
as turbinas de correntes maritimas tém o potencial de produzir mais eletricidade por
unidade de area em comparagdo com as turbinas edlicas [51], [52].

Na figura 23, apresenta-se a instalacdo tipica de turbinas de correntes maritimas.
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Figura 23- Turbina de correntes fluvial e maritima[53]
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V Conceitos fundamentais de energia solar fotovoltaica

A energia solar fotovoltaica é uma fonte de energia limpa e renovavel que converte
luz solar diretamente em eletricidade, diferenciando-se do sistema solar térmico que utiliza
o calor solar para aquecimento de fluidos. Este método serd explorado devido a sua

versatilidade e potencial para geracao de eletricidade em varias aplicagdes.

V.1 PRINCIPIOS BASICOS DE ENERGIA SOLAR FOTOVOLTAICA

O efeito fotovoltaico, descoberto em 1839 por Edmond Becquerel, envolve a
conversdo da energia solar em eletricidade em certos semicondutores presentes nas células
fotovoltaicas - (Figura 24). Esses materiais absorvem a energia solar e a transformam em
eletricidade através da quebra de ligagbes quimicas, liberando cargas elétricas utilizaveis.
Ossilicio cristalino é o semicondutor mais comum, e as células fotovoltaicas sdo construidas
interligando camadas dopadas de silicio tipo P (com "lacunas™) e tipo N (com eletrGes
livres) para criar uma juncdo P-N, gerando um campo elétrico interno. As células sdo
agrupadas em modulos fotovoltaicos para formar geradores fotovoltaicos, comumente

ligados em série para produzir tensdes mais elevadas [54].

Figura 24- Efeito fotovoltaico[54]

V.2 TECNOLOGIA FOTOVOLTAICA

As células fotovoltaicas evoluiram ao longo do tempo, resultando em trés geracoes

diferentes, cada uma com tecnologias especificas. Neste contexto, serd apresentada a
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primeira geracdo de células fotovoltaicas, seguida de informagdes adicionais relevantes
[54], [55].

Figura 25- Representacdo das células fotovoltaicas da 1°Geracdo[55]

A primeira geracdo de células fotovoltaicas é composta por tecnologias baseadas
em silicio, incluindo o silicio monocristalino e o silicio policristalino, que representam
aproximadamente 85% do mercado - (Figura 25). As células de silicio monocristalino tém
uma eficiéncia de cerca de 17%, podendo chegar a 23% em laborat6rio, mas sua producdo
é complexa e custosa devido a alta pureza exigida. J& as células de silicio policristalino tém
eficiéncia inferior, variando entre 11% e 13%, mas sdo economicamente mais viaveis
devido ao menor grau de pureza requerido. Ambas as tecnologias envolvem processos de
fundicdo, corte e laminagem dos cristais para formar as células fotovoltaicas [54], [66].

A segunda geracdo de células fotovoltaicas, surgiu nos anos 90, utiliza filmes finos
e técnicas de deposicdo a vapor ou eletrodeposicao para evitar o desperdicio associado ao
corte de cristais - (Figura 26). Estes filmes finos sdo feitos de materiais semicondutores
como telureto de cadmio (CdTe), disseleneto de cobre e indio (CIS), dissulfeto de
molibdénio e grafeno (M0S2). Embora tenham menor eficiéncia em comparagdo com as
celulas de silicio da primeira geracéo, as peliculas finas oferecem vantagens em termos de
custo, flexibilidade e aplicacdo em diversas superficies, incluindo vidros e materiais
flexiveis. As células de silicio amorfo, uma tecnologia de pelicula fina, sdo usadas na
arquitetura e em dispositivos como calculadoras e relégios digitais, com uma eficiéncia de
cerca de 10%. Além disso, compostos inorganicos como CIS, CIGS e CdTe tém excelente
capacidade de absorcdo solar e custos inferiores devido & menor quantidade de
semicondutor. No entanto, enfrentam desafios como escassez de matéria-prima, vida (til
curta e menor eficiéncia. Por outro lado, o arseneto de gélio (GaAs) exibe uma eficiéncia
excecional de cerca de 30%, podendo superar 45% em laborat6rio, devido ao uso de um

elemento mais reativo na fabricacdo dos médulos [55], [56].
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fotovoltaicas

Figura 26- Representacdo das células fotovoltaicas da 22geracao[55]

A terceira geragdo de células fotovoltaicas € caracterizada pelo uso de tecnologias
de pelicula fina, que incluem compostos organicos, bem como a utilizacdo de células

solares de heterojuncéo silicio-intrinseco (HIT) - (Figura 27) [54] —[56].
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Figura 27 - Representagdo das células fotovoltaicas da 3%geracao[55]

As células fotovoltaicas de pelicula fina organica sao feitas de materiais organicos
como polimeros conjugados ou perovskitas, sendo leves, flexiveis e potencialmente mais
economicas. Contudo, geralmente tém uma eficiéncia menor em comparagdo com outras
tecnologias fotovoltaicas. Por outro lado, as células solares de heterojuncdo silicio-
intrinseco (HIT) combinam camadas de silicio cristalino e silicio amorfo, proporcionando
uma eficiéncia de conversdo de energia superior em comparacdo com células de silicio
monocristalino ou policristalino. Além disso, as células HIT degradam-se menos com o

tempo e sdo mais tolerantes a altas temperaturas[54] —[56].

V.3 PRINCIPAIS COMPONENTES DO SISTEMA SOLAR FOTOVOLTAICO

Um sistema fotovoltaico tipico inclui diversos componentes essenciais para
converter radiagdo solar em eletricidade utilizavel. O painel solar, ou mddulo fotovoltaico,
é o principal componente, enquanto o inversor solar converte a corrente continua (CC) dos
painéis em corrente alternada (CA), para consumo, além de monitorizar o desempenho do

sistema. Baterias sdo utilizadas para armazenar o excesso de eletricidade produzida durante
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0 dia para uso posterior, assegurando um fornecimento continuo de eletricidade,
especialmente durante a noite. O regulador de carga controla o caudal de energia entre 0s

painéis solares e as baterias, sendo um elemento crucial no sistema fotovoltaico.[56].

V.4 SISTEMAS SOLARES FOTOVOLTAICOS

Os sistemas solares fotovoltaicos podem ser classificados em trés categorias
principais com base na ligacdo a rede elétrica: sistemas ligados a rede (grid-tied), sistemas
auténomos (off-grid) e sistemas hibridos.

V.4.1 Sistemas autonomos (Off-Grid)

Os sistemas fotovoltaicos autonomos, conhecidos como off-grid, operam
independentemente da rede elétrica convencional e sdo utilizados em &reas remotas sem
acesso a infraestrutura elétrica - (Figura 28). Compostos por painéis solares que convertem
luz solar em eletricidade, essa energia é armazenada em baterias durante o dia. A noite ou
em periodos sem radiagdo solar suficiente, a eletricidade armazenada nas baterias é usada
para alimentar aparelhos elétricos, garantindo um fornecimento continuo de energia,

mesmo em condi¢Oes de baixa radiacdo solar [54] —[56].
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Figura 28- Sistemas autonomos (Off-Grid)[55]

V.4.2 Sistemas ligados a rede (Grid-tied)

Os sistemas fotovoltaicos ligados a rede elétrica, chamados de grid-tied, funcionam
em paralelo com a rede elétrica convencional. Painéis solares convertem energia solar em
eletricidade, que € utilizada diretamente para consumo nas condi¢fes da rede elétrica

publica - (Figura 29). O excesso de energia elétrica produzida pode ser injetado na rede e,
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por meio do sistema de compensacdo de energia, € creditado na conta de energia,
proporcionando beneficios financeiros aos proprietarios. Em periodos sem luz solar
suficiente, a eletricidade é fornecida pela rede elétrica pablica [54], [56]

Rede Elétrica

Inversor

Figura 29-Sistemas ligados a rede (Grid-tied)[55]

V.4.3 Sistemas hibridos

Os sistemas fotovoltaicos hibridos (Figura 30) integram energia solar com outras
fontes de energia, ligados a rede elétrica publica. Durante o dia, a energia solar atende a
procura interna. O excesso é armazenado em bancos de baterias para fornecer energia em
periodos sem irradiacdo, com o apoio da rede publica quando necessario. Esses sistemas
otimizam o uso da energia solar, asseguram fornecimento continuo em condicGes adversas
e promovem a independéncia energética, reduzindo a dependéncia da rede
convencional.[54], [55].
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Figura 30-Sistema solar hibrido[55]
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V.5 DIMENSIONAMENTO

Para um dimensionamento preciso do sistema fotovoltaico, é essencial ajustar a
producdo a procura de energia elétrica. Considerando que a produgdo ndo coincide sempre
com 0 consumo, um sistema de armazenamento de energia é essencial. A energia €
direcionada para um regulador de carga e armazenada em baterias, ambas operando com
corrente continua (CC). Um inversor converte a corrente continua em corrente alternada
(CA), possibilitando o uso da energia transformada. Este processo garante o equilibrio entre

producdo e consumo de energia.
V.5.1 Célculo da poténcia a instalar

A instalacdo proposta deve ser dimensionada para suprir a carga especifica, seja
ela diaria, semanal ou mensal. A determinacdo da poténcia requerida dos painéis solares
estd vinculada & eficiéncia global do sistema a ser considerada, na qual a eficiéncia
individual de cada painel ja esta incorporada a sua poténcia unitaria [57].

(4)

Nsistemal %] = Ncabos * Nregulador " Nbateria " Ninversor

Em que:
Ncabos-Eficiéncia dos cabos (%);
Nregulador-EfiCiéncia do regulador de carga (%)
Nbateria-EfiCiéncia da bateria (%);
Ninversor-Eficiéncia do inversor (%).
Dessa forma, é possivel realizar o calculo da energia elétrica necessaria dos painéis
solares necessarios na instalagéo:
Carga ©)
TMsistema

De seguida, € feito o célculo da poténcia de pico (equacdo 9), importante para o

PV =

dimensionamento da matriz fotovoltaica.

p, = fov (6)
P~ pHS

Em que:
PHS- “Peak Solar Hours” (horas solares de pico) (h/dia);

Carga- Energia elétrica necessario (kwh);
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Pev-Energia elétrica dos painéis solares (kWh);
Pp-Poténcia de pico (KW).

V.5.2 Numero de paineis fotovoltaicos

Na escolha do sistema fotovoltaico, € essencial selecionar a tensdo em corrente
continua de acordo com a carga diaria. Para cargas pequenas (até 1 kWh/dia), 12V sédo
adequados. Para cargas médias (3 a 4 kWh/dia) necessitam de 24V, enquanto cargas
elevadas (acima de 4 kWh/dia) requerem 48V para reduzir perdas. O niamero de modulos
por filamento e de filamentos pode ser calculado considerando a configuracdo em série e

paralelo dos painéis.

Ng = (7)
mep

N, = P ®)
NS - Pm

Em que:

Pm - Poténcia nominal do painel selecionado (kW);

Vmmp-Tensdo no ponto de poténcia méaxima do painel selecionado, sendo
essa informacédo encontrada na ficha técnica do mesmo (V);

Ns-Numero de filamentos;

Np-NUmero de médulos por filamentos.
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VI Carga térmica de camaras frigorificas

Neste topico, apresenta-se o fundamento tedrico para calcular as cargas térmicas de
espacos frigorificos, levando em conta as condi¢des de conservacao do produto, o clima
local e as caracteristicas do entreposto. A remocdo da carga térmica é essencial para
assegurar a qualidade e seguranca dos produtos, ajustando o sistema de refrigeracdo
conforme as necessidades especificas. As condicdes climéticas e fisicas do entreposto
também impactam as cargas térmicas, influenciando a capacidade do sistema em manter as
condigdes ideais. Considerar esses fatores € essencial ao projetar o sistema de refrigeracdo

para garantir a estabilidade térmica desejada.

V1.1 METODOLOGIA DE CALCULO

Neste contexto de disserta¢éo, foi criado um programa de célculo no software Excel
para calcular carga térmica. Este programa foi desenvolvido pelo autor desta dissertacao,

aplicando a metodologia de célculo que sera detalhadamente apresentada a seguir.
VI.1.1 Espessura do painel isotérmico

Para determinar a espessura apropriada dos painéis isotérmicos nas paredes, teto e
solo das camaras frigorificas, utilizou-se as equacfes 9 e 10, relacionadas a resisténcia
térmica. O objetivo principal é determinar a espessura minima necessaria dos painéis para
manter um caudal de calor maximo admissivel de 8 W/m2.

O célculo da espessura minima, baseia-se na resisténcia térmica do material dos
painéis, considerando suas propriedades isolantes e a transferéncia de calor entre o interior
da camara e 0 ambiente externo. Esta andlise visa garantir a preservacao das condicoes
térmicas adequadas dentro da camara, mantendo a temperatura requerida para o

armazenamento ideal dos produtos.

_ (Tint - Text) (9)
Qmax - R—t

Em que:

Qmax- Fluxo de calor maximo admissivel (W);
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Ti- Temperatura interior da cdmara frigorifica (°C);
Text- Temperatura exterior do local (°C);
R;-Resisténcia térmica da parede, teto ou chao (°C/W).

A temperatura exterior representa a temperatura ambiente exterior que envolve a
parede, teto ou chdo, e varia de acordo com a orientacgéo do local.

Apos calcular a resisténcia térmica por meio da equacédo 9, € possivel determinar a
espessura minima necessaria para o isolamento de poliuretano, utilizando a equagéao 10,
considerando uma condutividade térmica de 0,0207 W/meC. Os coeficientes de conveccao
sdo influenciados pelas caracteristicas do ar adjacente a parede, teto ou chéo, incluindo a
velocidade do ar[58].

1 L 1
R¢ = + + (10)
Kisol * Ap hijpe - Ap

Em que:

Kiso1 - Condutibilidade térmica do material (W/ m °C);
h.-Coeficiente de conveccéo externo (W/m?°C);
h;,--Coeficiente de conveccéo interno(W/m?2°C).
Ap-Area da parede, teto ou chao (m?);

L-Espessura minima do painel isotérmico (m).

Com base na espessura minima determinada previamente, procede-se a selecédo do
painel isotérmico em poliuretano, com uma espessura normalizada igual ou superior ao
obtido por meio da equacgdo 10. Isso é realizado utilizando o catalogo fornecido pelo
fabricante, garantindo que a espessura do painel escolhido atenda ou exceda 0s requisitos
minimos de isolamento térmico calculados.

Uma vez selecionado o painel isotérmico com as espessuras normalizadas

adequadas, segue-se o calculo das cargas térmicas por conducdo nas paredes, teto e piso.
VI.1.2 Ganho de calor através da envolvente

O fluxo de calor por condugdo que atravessa a area perpendicular a direcdo do
mesmo, de parede, teto ou piso é determinado considerando, a resisténcia térmica de projeto
e a diferenca de temperatura entre o interior e o exterior da parede. Essa relacdo é expressa
pela Equagéo 11 [8] [58].
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Qp W] = (Tli;t —- Text) (11)
projeto
Em que:
Rprojeto-ReESIStéNCia térmica do painel isotérmico normalizado (°C/W).
Portanto, a fim de determinar a carga total devido a conducdo e conveccdo
absorvida pela camara de refrigeracdo, decorrente da conducéo e convecgdo térmica das
paredes, teto e piso, € necessario realizar a soma de todas as parcelas individuais obtidas

anteriormente por meio da equagéo 12 [8], [58].

Qeondugzo [W] = D Qp + Qe + Qe a2
Em que:
Qp-Carga da parede (W);
Q,-Carga do teto (W);
Q.-Carga do chéo (W).
VI1.1.3 Ganho de calor devido a renovacao de ar mecanica

Este parametro estd relacionado com a entrada de ar exterior a cdmara, que
geralmente estd a uma temperatura mais elevada do que o interior da cdmara, resultando na
condensacdo do vapor de agua presente no ar quando entra em contato com as paredes da
camara. Como resultado das diferencas de massa especifica devido as correntes de
conveccdo, ocorre a saida de ar do interior nas condi¢es do produto. Portanto, a carga

térmica decorrente desse fendmeno pode ser relacionada através da equacao 13 [8] [58].

. . _ 13
Qinf [W] = MrenovEar = ParNR. VeamaraEar ( )

Em que:
par-Densidade média do ar (kg/md);
NR-NUmero de renovagdes por 24 horas (s2);
Veamara-Volume da camara (m3);
E,-Energia térmica do ar por unidade de massa (kJ/kg);

Mpenov - Caudal méssico (kg/s)
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A quantidade de energia térmica do ar por unidade de massa, obtém-se por via da
equacdo 14 [58].
Ear[K1/kg] = (heircutagio — interior) (14)
Em que:
heirculacao-Entalpia especifica do ar de circulagao exterior (kJ/kg);
hinterior- ENtalpia especifica do ar no interior do espaco (kJ/kg).
E importante ressaltar que a massa especifica é o valor médio entre a massa
especifica a temperatura de circulagdo, ou seja, a temperatura do corredor adjacente a
instalacdo frigorifica, e a massa especifica a temperatura interior do espaco frigorifico. Essa

consideragéo é feita devido a localizagao das portas de acesso ao interior das cAmaras, onde

ocorre a interacdo entre 0 ambiente do corredor e a cdmara frigorifica.

VI.1.4 Ganho de calor devido aos ocupantes, iluminacéo e

equipamentos

Nas camaras frigorificas de media/alta capacidade, o deslocamento dos produtos
da camara para os veiculos de distribuicdo resulta em ganhos que ocorrem na forma de
trabalho mecanico, especialmente quando se utiliza empilhadores movidos, geralmente, por
baterias elétricas. Por outro lado, a deslocacdo pode ser realizada manualmente, utilizando
porta-paletes, e nesse caso, ocorre a introducdo de calor dissipado pela atividade humana.

A carga térmica proveniente dos ocupantes é influenciada pelo nimero de pessoas
presentes, assim como pela sua energia emitida. Além disso, é necessario considerar a carga
emitida pelas lampadas presentes na camara, bem como a poténcia dissipada pelos
equipamentos. A soma das cargas térmicas mencionadas anteriormente é designada por
cargas térmicas internas, uma vez que estdo relacionadas com as atividades desenvolvidas

internamente dentro da propria cdmara - conforme indicado pela equacédo 15 [8], [58].

Qint[w] = roupantes + Qiluminagéo + Qequipamentos (15)
. NHO 16
roupantes (W] = 24h (NO. Eocup ) (16)

Em que:
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NHO-NUmero de horas de ocupacao (h);
NO-NuUmero de ocupantes;

E,cup-Poténcia total dissipado por cada ocupante (W).

NHO 17
g O Acsmara) ()

Qiluminacio [W] =
Em que:
DIlum -Densidade de iluminagdo (W/m?);
A amara-Area da camara (m?).
Uma outra forma de obter a carga térmica devido a iluminacdo é através da

consideragéo da poténcia das lampadas e do nimero de ld&mpadas presentes[8].

Qiluminagao [W] = N. QLampada [W] (18)
Em que:
QLémpada—Poténcia térmica de cada ldmpada instalada no interior da
camara (W);
N -NUmero de lampadas.
Qeauipamentos W] = 570 (NE- B ETrer) 49
Em que:

NE--NUmero de equipamentos;

Pot-Poténcia dos motores elétricos do equipamento (We);

ET,,0t-Equivalente térmico do motor elétrico (%).

VI.1.5 Ganho de calor devido ao produto

No caso da refrigeracdo do produto, é levada em consideracdo a carga térmica
resultante do arrefecimento, desde a temperatura de chegada do produto até a temperatura
de conservacao. Nesse sentido, é necessario utilizar o calor especifico adequado ao produto

em questdo, considerando valores acima da temperatura de congelacdo. Além disso, a carga
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térmica devida a respira¢do do produto é nula, uma vez que se trata de um pescado. Dessa

forma, o calor libertado pelo produto refrigerado é expresso através da equacéo 20 [8] [58].

Qprod [W] = Qarref. = Ihrot.CPa(Tin,prod - Tint) (20)
Em que:
m,.. -Caudal de rotacdo diaria do produto (kg/s);

Tin,proa-T€mperatura de entrada do produto na camara (°C);

Cp,-Calor especifico do produto antes da congelacgao (J/kg °C).

A congelacdo do produto é caracterizada pela libertagdo de carga térmica sensivel
durante o processo de arrefecimento até atingir a temperatura de congelamento. Em
seguida, ocorre a perda de calor latente responsavel pela mudanca de fase do produto. Por
fim, é necesséria a adicdo de calor sensivel para alcancar a temperatura de conservacao
desejada. No entanto, considerou-se que o produto chega a cAmara de congelagdo apos a
fase de congelacdo ter sido concluida, ou seja, a mudanga de estado j& foi efetuada.
Portanto, o produto necessita apenas de carga térmica sensivel para atingir a temperatura
de conservagédo desejada. Dessa forma, o calor libertado pelo produto congelado é expresso
através da equacdo 21 [8] [58].

Qprod (W] = Qcong = rhrot.CPd(Tin,prod - Tint) (21)
Em que:
Cpq-Calor especifico do produto depois da congelacédo (J/kg°C).
VI1.1.6 Poténcia frigorifica

A poténcia frigorifica de um espaco frigorifico resulta da soma de todas as cargas
térmicas parciais apresentadas anteriormente, incluindo ganhos de calor através de
envolventes, produtos armazenados, equipamentos, iluminagdo, pessoas e infiltracdo de ar
externo. O tempo de funcionamento do evaporador (TFE) também impacta diretamente na
poténcia frigorifica final, influenciando a quantidade de calor removido. Portanto, ao
calcular a poténcia frigorifica, é essencial considerar todas essas contribuicdes e 0 tempo

de operacdo do evaporador para dimensionar adequadamente o sistema de refrigeracéo,
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garantindo a eficiéncia e as condigdes de conservacdo proxima dos ideais no ambiente
refrigerado e consequentemente a preservacdo dos produtos armazenados.[8], [58].

24 . ) . . 22
TFE (Qcondugﬁo + Qprod + Qint + Qinf) - CS (22)

Qe =
Em que:
TFE-Tempo de funcionamento do evaporador (h)

CS-Coeficiente de seguranca (%)
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VIl Caso de estudo

No ambito deste estudo, sera dimensionado e analisado o caso especifico de um
entreposto frigorifico localizado na cidade do Tarrafal de Santiago, Cabo Verde. Este
entreposto tem como objetivo primordial a conservacao de pescados, uma tarefa essencial
para manter a qualidade e seguranca dos produtos. A escolha da cidade do Tarrafal de
Santiago, em Cabo Verde, foi determinada pela necessidade de uma gestdo eficiente e
técnica dos produtos pereciveis, numa regido onde a indudstria pesqueira desempenha um
papel essencial ha economia local.

O estudo abordara varias questdes interligadas, incluindo o célculo das cargas
térmicas dos espacos frigorificos, tendo em conta as condi¢des climaticas locais e as
especificidades do produto armazenado. Além disso, serdo considerados o
dimensionamento da instalacdo frigorifica, o dimensionamento do sistema solar
fotovoltaico, o dimensionamento do sistema edlico, a selecdo de uma turbina de correntes
maritimas, a escolha de um gerador de apoio, a estimativa das contribui¢fes energéticas
diarias e anuais.

O objetivo final deste estudo é conceber um entreposto frigorifico autossustentavel
gue garanta a estabilidade do ambiente refrigerado, assegurando a qualidade dos pescados

e contribuindo para o desenvolvimento sustentavel da indUstria pesqueira na regido.

VI1I1.1 CONDICOES CLIMATICAS

A instalacdo frigorifica foi projetada para a situacdo mais desfavoravel da cidade do
Tarrafal de Santiago, isto é, sujeita a temperatura de bolbo seco mais alta registada nos
altimos trinta anos de acordo com os servigcos meteoroldgicos da meteoblue, cujo valor é
aproximadamente 35°C para 0 més de setembro. Além disso, verificou-se que o0 vento
apresenta uma velocidade média de aproximadamente 26 km/h e uma velocidade minima
de 18 km/h. Neste sentido, serd utilizado a velocidade média como sendo a velocidade do
vento para o projeto[59]. A humidade relativa no local apresenta variacdes entre 60% e
85% atualmente [60].

Na figura 31 é apresentada a evolucdo de algumas propriedades climéticas

observadas na cidade do Tarrafal de santiago Cabo Verde [59].
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Figura 31- Evolucdo da temperatura, precipitagdo e velocidade do vento ao longo dos Gltimos 30 anos ano na
cidade do Tarrafal de Santiago[59]

VI11.2 CONDICOES DE CONSERVACAO DO PRODUTO

A conservacgado adequada do pescado requer condicGes especificas de temperatura
e humidade. Para o pescado refrigerado, a temperatura ideal de conservacao varia entre -
0°C e 2°C, enquanto para o pescado congelado, a temperatura deve situar-se entre -30°C e
-20°C. Estas temperaturas extremamente baixas sdo essenciais para preservar a textura, o
sabor e as caracteristicas nutricionais do peixe. Além disso, devido a sensibilidade do
pescado ao tempo de armazenamento, é aconselhdvel consumi-lo dentro de seis meses a
um ano apds a captura, quando congelado, e até 14 dias quando refrigerado [61]..

Em relagdo & humidade, é essencial armazenar o pescado em ambientes com alta
humidade relativa. Para produtos congelados, a humidade relativa adequada situa-se entre

90% e 95%, enquanto para produtos refrigerados, deve estar entre 95% e 100%. Esta faixa
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de humidade ajuda a prevenir a formagdo de cristais de gelo na superficie do peixe,
reduzindo assim a deterioracdo causada pela oxidacao e desidratacdo [61].

Adotar estas condi¢bes de armazenamento apropriadas é fundamental para
preservar a qualidade e a frescura do pescado, garantindo que este permaneca em condicdes
ideais para consumo e para a industria pesqueira.

Na figura 32 é apresentada as condi¢Ges termodindmicas apropriadas para
conservacdo do pescado.

Storage Relative  Approximate
Product Temp., °C  Humidity, % Storage Life2
Fish
Haddock, cod, perch 0510l 95t 100 12 davs
Hake, whiting Otol 95 1o 100 10 days
Halibut 051wl 950 100 18 davs
Herring, kippered Oto 2 B0 to 90 10 days
smoked 0io 2 Bl 90 10 days
Mackerel Oto ] 9510 100 6 to & days
Menhaden lto 5 9510 100 410 5 days
Salmon 05wl 95 1o 100 18 days
Tuna 0io 2 95 100 14 davs
Frozen fish 30 10 20 S0t ?5 610 12 months

Figura 32- CondicGes de conservacao do atum[61]

VI11.3 LAYOUT DO ENTREPOSTO

O entreposto frigorifico em questdo é composto por uma camara destinada ao
armazenamento de produtos congelados, uma camara para produtos refrigerados e um
buffer correspondente. A camara de congelados tem a finalidade de preservar o peixe
congelado, enquanto a cdmara de refrigerados é responsavel pela conservacéo de peixes
refrigerados.

Além disso, 0 entreposto também conta com uma area destinada a atividades
administrativas, a fim de garantir a eficiéncia e organizacao dos processos. Adicionalmente,
uma zona sanitaria foi incorporada, com o intuito de assegurar as condi¢fes de trabalho
adequadas para os colaboradores, promovendo um ambiente higiénico e seguro.

Na figura 33 ¢é apresentada o layout do entreposto frigorifico do caso de estudo.
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Figura 33- Layout proposto do entreposto frigorifico

VI11.4 CARGA TERMICA DO ENTREPOSTO FRIGORIFICO

Para calcular as cargas térmicas dos espagos frigorificos em analise, foram levadas em

consideragéo as seguintes especificacdes:

1)-Isolamento térmico: Os painéis de poliuretano terdo uma espessura padronizada de

100 mm para garantir um isolamento eficiente;

2)-Corredor interno: O corredor interno do entreposto frigorifico sera mantido a uma

temperatura constante de 15°C para manter um ambiente climatizado;

3)-Ocupacdo humana: O ndmero maximo de pessoas consideradas no interior das

camaras de refrigerados e congelados sera limitado a duas pessoas para minimizar o calor

gerado pela ocupacdo humana;
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4)-lluminagdo: Cada espago frigorifico (exceto o buffer) serd4 equipado com duas
luminarias. No buffer, serdo instaladas quatro luminarias. As lampadas usadas sdo do
modelo STAGNUM PRO LED 1500 de 64 W;

5)-Equipamento de Transporte: Para o transporte dos produtos, considerou-se o porta-
paletes modelo EX15L 1150x560, com um motor de arranque de 0,75 kW e um motor de
elevacdo de 0,7 kW.

6)-Densidade do produto no interior das cAmaras: Considerou-se uma densidade de
600 kg/m3 para a cdmara de congelados, 350 kg/m3 para a camara de refrigerados e 450
kg/m3 para o buffer.

7)-Temperatura de Entrada dos Produtos: A temperatura de entrada dos produtos
considerada nas camaras foi estabelecida em 8°C para o buffer, 5°C para os refrigerados e
-5°C para os congelados.

8)-Calor dissipado por ocupante: A dissipacao de calor por ocupante foi estabelecida
em 270 W para camara de refrigerados e 420 W para cdmara de congelados [62].

8)-Coeficiente de Seguranca: Foi aplicado um coeficiente de seguranca de 1,1 que
contempla a carga térmica decorrente da dissipacao de calor dos motores dos ventiladores
dos evaporadores e outras fontes de dissipagdo de calor ndo consideradas garantindo uma
margem adicional de seguranca.

9)-Tempo de Funcionamento do Evaporador: Considerou-se que 0s evaporadores
funcionardo por 16 horas diarias.

Essas especificagcdes foram essenciais para o célculo preciso das cargas térmicas dos
espacos frigorificos, proporcionando informagdes fundamentais para o dimensionamento
adequado do sistema de refrigeracéo e garantindo as condigdes de conservagdo e eficiéncia
do ambiente refrigerado. Com base nas consideracdes e especificagdes mencionadas
anteriormente, a metodologia de célculo apresentada foi aplicada para realizar o balango
térmico de cada espago frigorifico. No anexo G, intitulado "Cargas térmicas”, sdo
apresentados o balanco térmico detalhado do presente caso de estudo. Os resultados obtidos

foram compilados e estéo apresentados na tabela 4.
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Tabela 4- Cargas térmicas dos espacos frigorificos do caso de estudo

Tipo de Carga térmica | Camara de congelado | Camara de Refrigerados C;:;f
Qconducio[KW] 1,23 0,47 2,08
Qproduto[KW] 4,02 0,77 4,13
Qinternas[kW] 0,47 0,44 0,82

Qinfiltracses [KW] 1,61 0,19 1,03
Carga térmica total [KW] 7,33 1,87 8,06
Poténcia frigorifica [KW] 12,07 3,08 13,32

Vil.4.1 Estudo comparativo das cargas térmicas obtidas

Por forma a validar e verificar a precisdo dos calculos de balanco térmico
realizados no programa de calculo desenvolvido no software Excel, foi utilizado o software
calcam-Quiron da Centauro, especializado em célculos de carga térmica. A tabela 5
apresenta a comparacdo dos resultados das cargas térmicas obtidas:

Tabela 5- Comparacgdo dos resultados de poténcias frigorificas obtidas

Local Calculo (kW) | CalCam-Centauro (kW) | Erro (%)
Cémara de Congelados 12,078 10,830 12%
Cémara de Refrigerados 3,079 3,510 12%
Camara Buffer 13,326 11,730 14%

O espaco frigorifico buffer foi simulado no software CalCam como uma cdmara
com quatro paredes de poliuretano, no entanto, ele possui apenas trés paredes. Essa

discrepancia resulta em uma carga térmica ligeiramente inferior ao seu valor real, estimada
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em aproximadamente 1,1 kW. Para corrigir essa diferenca, foi adicionado o valor de 1,1
kW aos resultados da simulacéo obtidos no programa CalCam.

E relevante enfatizar que os valores obtidos pelo software calcam-Quiron do
fabricante centauro apresentam uma discreta variacdo em relagéo aos resultados obtidos no
programa desenvolvido no Excel. Essas discrepancias podem ser atribuidas a distintos
algoritmos e metodologias utilizados nos respetivos softwares. Considerando que a
diferenca € inferior a 15%, foi utilizado o resultado obtido no programa desenvolvido, uma
vez que estes sdo superiores em magnitude em maioria dos espacos frigorificos.

Os resultados obtidos no software calcam-Quiron e no programa de célculo

desenvolvido séo apresentados no anexo B.14 e anexo G.
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VI1.5 DIMENSIONAMENTO DO SISTEMA FRIGORIFICO

VIl5.1 Esquema de principio da instalacédo frigorifica

Na presente seccdo, apresenta-se na figura 34, o esquema de principio da instalacao.
Nesta figura, é possivel observar de forma esquematica a disposicdo dos principais
componentes do sistema em estudo. A figura representa uma representacao grafica concisa
da organizacdo geral da instalacdo em questdo. Essa visualizagdo é fundamental para

compreender a estrutura da instalacdo frigorifica e as relacbes entre 0s principais
componentes da instalagéo.
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Figura 34-Esquema de principio da instalagdo frigorifica
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VI1.5.2 Caracterizacéo da instalagéo frigorifica

Apos 0 registo das cargas térmicas, é essencial utilizar um diagrama de Mollier ou
tabelas termodindmicas para analisar as propriedades do ciclo frigorifico. Para a sele¢do da
central frigorifica e a compreensdo do comportamento do fluido de trabalho, optou-se pelo
software da Bitzer, conhecido por sua preciséo. Essas ferramentas auxiliam na tomada de
decisOes, garantindo um sistema eficiente e adequadamente dimensionado para as
necessidades de refrigeracdo. Na figura 35 apresenta-se o diagrama de Mollier da instalacdo
frigorifica.

160 40 30 -20 -10 O 10 20 30 40 50 60 70 90 110 130 150
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Figura 35-Diagrama de Mollier da instalacéo frigorifica[63]

A tabela 6 descreve-se 0s varios processos e etapas do ciclo frigorifico. Nela, estdo
detalhados os diferentes estagios pelos quais o fluido frigorigéneo passa, juntamente com
as identificacBes numéricas correspondentes a cada transformagéo do fluido ao longo do
ciclo de refrigeracdo. Essa representacdo visual permite uma analise clara e concisa das

mudangas termodinamicas ocorridas durante o funcionamento do sistema de refrigeracgao.

63



Tabela 6-Processos no diagrama de Mollier

Estagio Identificacdo Processo
BT-Baixo Temperatura 1-2 Compresséo
BT-Baixo Temperatura 11-12 Evaporacéo
BT-Baixo Temperatura 12-1 Sobreaquecimento
BT-Baixo Temperatura 4-11 Expanséo
MT-Média Temperatura 12-2 Compressdo
MT-Média Temperatura 2-4 Arrefecimento gasoso
MT-Média Temperatura 4-7 Expansao para pressao intermédia
MT-Média Temperatura 7-8 Saida de liquido do depdsito intermédio
MT-Média Temperatura 15-16 Expansao para pressao de evaporacdo
MT-Média Temperatura 11-16 Evaporacéo
MT-Média Temperatura 7-15 Saida de géas do deposito intermédio
MT-Média Temperatura 16-12 Sobreaquecimento

VIL.5.3 Dimensionamento teorico

Nesta seccdo, discute-se o processo de calculo dos parametros termodinamicos
essenciais destinados a adequacdo dimensional da instalacéo frigorifica.

Apos a elaboragdo do diagrama de Mollier e a obtencdo das condicBes de
armazenamento, bem como da poténcia frigorifica requerida para todos 0s espagos
frigorificos disponibilizados no entreposto, foi possivel calcular o caudal total que atravessa

os evaporadores, através da equacdo 23 [58].

ilke/s] = #)
Em que:
m; —-Caudal do fluido frigorigéneo da instalacdo frigorifica (kg/s);
houti-Entalpia de saida do fluido frigorigéneo no evaporador (kJ/kg);
h;, ;-Entalpia de entrada do fluido frigorigéneo no evaporador (kJ/kg);

Qe,i -Poténcia frigorifica do evaporador (kW).
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Dado que as cAmaras de refrigeracdo e congelacdo se apresentam em estados
térmicos distintos, os caudais finais resultam da agregacdo dos seus caudais individuais
[58].

kg (24)

_ Qrefrigerados Qcongelados = 0,073 + 0,056 _ 0’129?

m;
' h12, - h11 h16 - h11

Em que:

h;, 1¢-Entalpia de saida do fluido frigorigéneo nos evaporadores (kJ/kg);
h,;-Entalpia de entrada do fluido frigorigéneo nos evaporadores (kJ/kg);
Qcongelados—Poténcia frigorifica da cAmara de congelados (kW);
Qrefrigerados-Poténcia frigorifica das camaras de refrigerados (kW).
ApoOs a determinagdo do caudal que percorre cada estdgio de compressao,

procedeu-se posteriormente ao céalculo da poténcia tedrica de compressdo em cada andar de

compressao[8], [58].

Weongelados = congetados(hz — hy) = 2,8 kW ()
Em que:
Mongelados-Caudal massico de congelados (kg/s);
h,-Entalpia de entrada do fluido frigorigéneo no compressor (kJ/kg);
h,-Entalpia de saida do fluido frigorigéneo no compressor (kJ/kg).
Wrefrigerados = 1y (hy = hy) = 10,32 kW (29)
Em que:

Mrefrigerados-Caudal massico de congelados (kg/s);
h,-Entalpia de entrada do fluido frigorigéneo no compressor (kJ/kg);
h,-Entalpia de saida do fluido frigorigéneo no compressor (kJ/kg).
Apo6s o célculo do caudal tedrico que percorre a instalacdo, torna-se viavel
determinar a poténcia do arrefecedor de gés [8], [58].

Qc = m;(h, — hy,) = 23,2 kW 27)

Em que:
h,-Entalpia de entrada do fluido frigorigéneo no gas cooler (kJ/kg);

h,-Entalpia de saida do fluido frigorigéneo no gés cooler (kJ/kg).
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Com base na poténcia tedrica do compressor e na poténcia frigorifica obtida, foi

determinado o coeficiente de performance (COP) tedrico da instalacdo[8], [58] .

. . + . + .
COP = Qrefrlgeradf)s Qcongelad(?s Qpermutador calor (28)

Wcongelados + Wrefrigerados

_ 12,08kW + 16,3kW + 10,32kW 205
N 2,8kWe + 10,32kWe o

Apesar do coeficiente de performance (COP) tedrico da instalacdo frigorifica ser

consideravelmente interessante, é importante notar que ele se encontra significativamente
distante do valor real do COP observado na préatica. Esta discrepancia ocorre devido as
poténcias do compressor que sdo meramente tedricas e ndo refletem completamente as
condigdes reais de operagdo. Na pratica, diversos fatores, como eficiéncia do compressor,
perdas de calor e caracteristicas especificas do ambiente, influenciam consideravelmente o

desempenho real da instalacdo frigorifica.

V11.6 SELECAO DOS PRINCIPAIS EQUIPAMENTOS FRIGORIFICOS

VI1l.6.1 Evaporadores

Para a selecdo dos evaporadores, foi consultado o catalogo do fabricante centauro
com o objetivo de obter um equipamento com as caracteristicas necessarias para a
instalacdo. Com o intuito de demonstrar todos os passos levados em consideracdo para a
selecdo, sera utilizado como exemplo a escolha do evaporador para a camara de congelados.

Nesta perspetiva, inicialmente optou-se por um evaporador cubico com uma
poténcia nominal de 11,49 kW- (Figura 36).
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(1) Press3o sonora a 3m, em campo Wvre sem reflexdes  Sound pressure level at 3m, in e el conamons. without reflections  Pression sonora a 3m. en campo ib

Figura 36- Catalogo de evaporadores clibicos centauro[64]

Apos a selecdo do evaporador, procedeu-se a correcéo da capacidade nominal do
mesmo, uma vez que a capacidade indicada pelo fabricante € referente a uma condicédo de
funcionamento distinta das condigfes presentes na cdmara de congelados, tais como o
fluido frigorigeno utilizado no ciclo - (Figura 37).

Exemplo calculo capacidade Capacity calculation example

BXN 230/49
TC=0°C Qpe = Qg X RCM X FC14p X FC2 kW]

Alhetas aluminio Q= 4,89 x 0,682 x 0,95 x 1,00 = 3,2kW

Aluminium fins

Figura 37- Férmula do célculo da corregdo da capacidade nominal[64]

O coeficiente RCm é determinado em funcéo da temperatura de refrigeracdo do
produto e da diferenga média de temperatura entre a temperatura de evaporacdo e a

temperatura de conservacgdo. No presente caso, esta diferenca foi considerada como sendo
5K, conforme representado na Figura 38.

67



““_“

1,352 1.217
1.125

0,813 0,707 0,588
0,772

+3
+2

1,250 1 I]ﬂll
Il 1.188 1,069 0,950 0,830 0,710 0,609 0,490
Bl 1018 0918 0,830 0,730 0,640 0,539 0434
0,963 0,867 0,770 0,660 0,583 0,430 0,393
0,950 1,854 0,764 0,649 1,567 0,476 0,385
0,561 0,471 0,381

[Il 893 0,665 0,539

Figura 38- Fator de correcéo para dados em DTm [64]

No que diz respeito aos coeficientes FClyp € FC2, estes estdo relacionados,
respetivamente, com o fluido frigorigéneo utilizado no ciclo frigorifico e o material das
alhetas do evaporador. Neste projeto em particular, todas as alhetas do evaporador foram
consideradas em cobre, enquanto o fluido frigorigéneo utilizado foi o CO, — (Figura 39).

No caso do fluido frigorigéneo R744, o valor do coeficiente FC1yp € unitario[2].

RA48A o~ RAOTA oo
Rijon  Ri3a  RATC 00 RADA

1,00 095 1.02 0,96 1,01

C2 Alurinio Aluminio revestido Cobre

Aluminium Coated aluminium Co
1,00 097 1,03

Figura 39-Fatores de correcdo FC1,,p e FC2[64]

Na tabela 7 apresenta-se o resumo dos modelos escolhidos assim como as

capacidades corrigidas para o evaporador de cada camara.

Tabela 7- Tabela resumo com as capacidades corrigidas dos evaporadores

- Modelo
Coeficientes RCm | FClyp | FC2 | Qsm [KW] | Qom [KW] )
escolhido
Camara de
0,476 | 1,00 | 1,03 25,33 12,42 DD 7J3/25
congelados
Camara de
) - 1,00 | 1,03 3,35 3,262 22 ECT/26
refrigerados
Céamara Buffer 0,893 | 1,00 | 1,03 14,81 13,62 CBN 4B4/15
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VI11.6.2 Compressores

No ambito da selecdo do compressor para a presente instalacdo, recorreu-se
a utilizacdo do software Bitzer v6.18.0 rev 281, disponibilizado pelo fabricante Bitzer.
Nesse processo, uma série de parametros esséncias foram cuidadosamente consideradas
para garantir a eficacia e o desempenho otimizado do sistema:

Primeiramente, definiu-se o tipo de sistema desejado, assim como o fluido
frigorigéneo utilizado, estabelecendo as bases para uma escolha precisa. Em seguida,
introduziram-se as temperaturas de evaporacdo, fundamentais para a operacdo eficaz do
compressor. Além disso, a capacidade frigorifica tanto para componente de congelados
como para a de refrigerados foi devidamente ponderada, assegurando que a instalagéo se
ajustasse as demandas especificas.

Outro fator determinante foi a escolha do valor do sobreaquecimento desejado,
elemento que influéncia diretamente o desempenho do sistema de refrigeracdo. A decisdo
quanto ao nimero de compressores necessarios foi tomada com base nas exigéncias da
instalacdo, garantindo uma abordagem equilibrada e eficiente.

A consideracdo de um variador de frequéncia, assim como permutadores de calor
para recuperacdo de agua quente sanitaria mostrou-se crucial para otimizar a eficiéncia
energética, permitindo uma regulacao precisa do compressor de acordo com as flutuacoes
das condicdes de operacao e aproveitamento de energia térmica proveniente da compressao.

Tendo em consideragdo uma andlise detalhada de todos esses critérios, a selegcdo
do compressor foi realizada de forma fundamentada, visando o funcionamento ideal e a
confiabilidade do sistema de refrigeracao.

Na figura 40, apresenta-se a central frigorifica selecionada através do software
Bitzer v6.18.0 rev 281.
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Resultado

Compressor BT-estéagio 2GSL-3K

Frequéncia do compressor - 65,0 Hz

Capacidade Evaporador 12,55 kW 12,55 kW

Fluxo de massa evaporador 197.2 kg'h -

Relagao - 100,0 %

Poténcia absorvida 2,97 kW 2,97 kW

Corrente 526 A 526 A

Faixa de Tensdo - 440-480V

Vazao em massa 197.2 kglhh 197.2 kglh

Superaquecimento total 9,90 K 9,90 K

Temp. gés de Descarga ndo 50,0 °C 50,0 °C

resfriado

Compressor MT-estégio 4KTE-12K 4KTE-10K
Frequéncia do compressor - 58,0 Hz -
Capacidade Evaporador 17,12 kW 8,50 kW 8,62 kW
Fluxo de massa evaporador 270 kg'h - -
Relacado - 49,6 % 50,4 %
capacidade do resfriador gasoso 60,4 kKW 30,0 kW 30,4 kW
Fluxo de massa gas resfriado 1407 kg - -
Poténcia absorvida 26,9 kW 13,22 kW 13,69 kW
Corrente 391 A 201 A 19,01 A
Faixa de Tensdo - 440-480V 440-480V
Vazdo em massa 1407 kg/h 699 ka/h 709 kag/h
fluxo massa flash gas 940 kg/h - -
Superaquecimento total 540 K 540 K 540K
Temp. gas de Descarga ndo 99,0 °C 98,5 °C 99,5 °C
resfriado

alta pressao opcional 101,0 bar(a)

Recuperador de calor Trocador de Calor 1

Fluxo de massa 254 kg/h

AT Entrada fluido 61,7 K

AT Saida fluido 440K

Ponto Pinch 440K

Log. AT 523K

CO2 saida 81,7°C

Figura 40- Resultado da selecéo da central frigorifica através do software do fabricante Bitzer[63]

VI11.6.3 Arrefecedor de gas

A escolha do arrefecedor de gas foi realizada através da colaboracdo com o
fabricante Alfa-Luve.

A determinacdo da poténcia intrinseca do arrefecedor de gas obrigou a uma
abordagem sistematica e analitica. Inicialmente, procedeu-se a agregacdo das poténcias
absorvidas pelos compressores de alta e baixa presséo, tendo em consideracgéo as distintas
especificagbes técnicas desses componentes. Numa fase subsequente, as poténcias
frigorificas especificas dos evaporadores destinados aos compartimentos de congelagéo,
refrigeracdo e buffer foram incorporadas no célculo.

Este método de analise permitiu a quantificacdo da poténcia requerida pelo sistema
como um todo, consequentemente possibilitando a determinacdo da poténcia necessaria

para o arrefecedor de gas. O modelo selecionado, de acordo com as diretrizes do processo
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de escolha, é o AlfaBlue Junior XG 352 SE 50 2.1 B D 6 H/V BO - CU 2.1 K65 da Alfa
Luve.

E relevante destacar que todos os pormenores pertinentes ao arrefecedor escolhido,
incluindo suas especificacBes técnicas completas e informacgdes pertinentes, estdo
devidamente documentados no anexo B.1. Esse anexo serve como um recurso abrangente,
proporcionando uma visdo detalhada dos critérios e fundamentos subjacentes a selecéo do

arrefecedor de gas no contexto deste estudo.
VI1.6.4 Deposito de liquido

A finalidade intrinseca do reservatodrio de liquido consiste na completa acomodagéo
do volume de fluido frigorigéneo existente no sistema. Neste contexto, a presenca do
reservatorio de liquido manifesta-se como de importancia primordial no ambito de uma
instalacdo frigorifica, assumindo uma funcdo irrevogavel no ambito deste projeto
especifico. Para atingir este propoésito, torna-se inelutavel que o reservatério de liquido
disponha de uma capacidade correspondente a 110% do volume do arrefecedor de gas,
assegurando, por conseguinte, a aptiddo para reter a totalidade do fluido presente na
instalacdo. Devido a falta de informacdes técnicas sobre o volume interno necessario para
o arrefecedor de gas escolhido, optou-se por calcular um volume aproximado com base nas
especificacdes e desenhos técnicos fornecidos pelo fabricante no projeto. Neste contexto, 0
volume obtido foi de 47 dm3.Tendo em consideracdo o mencionado e a analise das
condi¢des do fluido frigorigéneo no reservatdrio, procedeu-se a escolha do modelo RV-90-
130 bar-TR/AX/MDL/D (2) /V.SG/EX, apresentando um volume de 60 dm?3, fornecido pela

Tecnac, o fabricante selecionado — Anexo B.2.
VII1.6.5 Unidade de condensacéo auxiliar de CO>

A unidade de condensacdo auxiliar do CO, tem como finalidade o arrefecimento
controlado do CO; contido no reservatério de liquido, em caso de emergéncia, com 0
proposito de evitar a sua libertacdo para o meio ambiente. Neste contexto, procedeu-se ao
dimensionamento de uma unidade de condensacdo auxiliar com o intuito de reduzir a
temperatura do CO; de 3°C para 0°C. Na tabela 8 apresenta-se as propriedades de saturacéo
do CO; necessarios para o dimensionamento do evaporador da unidade de condensacao

auxiliar de CO..
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Tabela 8-Propriedade de saturacdo do R744 [65]

Temperatura (°C) Pressédo (Bar) Entalpia (kJ/kg) Regime
3 37,7 857,94 Subcritico
0 34,9 861,78 Subcritico

Qevaporador = Mi(Ah) = 0,129 - (861,78 — 857,94) = 0,5kw  (29)

Em que:

Ah-Diferenca Entéalpica de R744 a 3°C e 0°C (kJ/kg)

ApOs a determinacdo da poténcia de evaporacdo, empregou-se o software
Coolselector, desenvolvido pela Danfoss, para a sele¢cdo de uma unidade condensadora que
atendesse as necessidades de poténcia de evaporacao necessaria. Neste contexto, optou-se
pela unidade condensadora de modelo OP-MCZC030MTAO2E, com o fluido frigorigéneo
R134a, sendo que a documentag&o referente a esse processo pode ser consultada no anexo
B.3.

VI11.6.6 Separador de 6leo

Com o proposito de efetuar o dimensionamento apropriado do separador de 6leo,
recorreu-se ao catalogo técnico disponibilizado pela ESK Schultze, o qual se encontra
disponibilizado no anexo B.4. Foi considerado o tipo de fluido frigorigéneo utilizado, o
caudal massico que percorre os compressores de alta pressdo, a pressdo maxima de
operacdo e as poténcias frigorificas total da instalagéo.

Nesta abordagem, procedeu-se a selecdo de um separador de 6leo especifico,
nomeadamente o0 modelo BOS3-CDH-1AFO 90 bar.

VII1.6.7 Reservatorio de 6leo

Com o objetivo de realizar o adequado dimensionamento do reservatorio de 6leo,
recorreu-se a consulta do catalogo técnico fornecido pela ESK Schultze, o qual se encontra
acessivel através do anexo B.5. Foram ponderados fatores como o tipo de fluido
frigorigeneo empregue, a presséo maxima de operacdo e a capacidade méaxima do

reservatorio.
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Neste contexto, foi efetuada a escolha de um reservatorio de Gleo especifico,
nomeadamente o modelo OSA-5-CDH 130 bar.

VI11.6.8 Valvulas de expanséo eletronica

O dimensionamento da valvula de expansdo eletronica foi conduzido com base nas
carateristicas técnicas intrinsecas a instalacéo frigorifica em questdo. Com tal propdsito o
software Coolselector, da Danfoss, foi 0 meio de selecéo, a avaliacdo dos requisitos de
controlo e a harmonizagdo com o sistema de gestdo conferiram a certeza da adaptacgéo eficaz
da valvula as necessidades dindmicas da instalacao.

Os modelos das valvulas de expanséo eletronica escolhidos estdo discriminados na

tabela 9, sendo possivel obter informacgdes mais detalhadas no anexo B.6.

Tabela 9- Modelo das vélvulas de expanséo eletronica selecionadas

Evaporador Modelo da valvula Carga (%)

Congelados AKV10PS6 45%

Refrigerados AKYV 10P4 51%
Buffer AKV10PS6 2%

VI11.6.9 Unidade de recuperacéao de calor

A integracdo de uma unidade de recuperacdo de calor na atual instalacdo
transcritica de CO, é uma estratégia crucial para maximizar a eficiéncia energética e
promover a sustentabilidade do sistema. O objetivo primordial dessa abordagem é
aproveitar o calor obtido durante o processo de compressdao do fluido frigorigéneo,
direcionando-o para fins praticos, como o aquecimento de agua. 1sso resulta em beneficios
significativos tanto em termos de eficiéncia como de poupanca de energia.

O principal requisito para &guas deste tipo € a presenca de uma temperatura
suficientemente alta para prevenir o desenvolvimento da legionella. Segundo as diretrizes
de controlo de legionella em instalagGes de salde, a temperatura 6tima para o aparecimento
de legionella situa-se entre os 20°C e os 45°C. No entanto, € importante destacar que a
grande maioria delas é exterminada a temperaturas superiores a 54°C. Adicionalmente,

guanto mais elevada for a temperatura, mais rapidamente a legionella perece. Com o intuito
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de dimensionar o permutador de calor adequado, o0 processo iniciou-se pela avaliacdo da
poténcia térmica tedrica na linha de descarga de alta pressdo. Na tabela 10 sdo apresentadas
as propriedades termodindmicas dos pontos de entrada e saida do permutador de calor para

recuperacao de calor.

Tabela 10 -Propriedades termodinamicas dos pontos de entrada e saida do permutador de calor

Temperatura Pressdo Entalpia ) ]
Regime Localizacdo
(°C) (Bar) (kJ/kg)
) Entrada do gas
60 90 530 Transcritico
cooler
» Saida do
115 90 450 Transcritico
compressor

Qpermutador calor = M;(Ah) = 0,129+ (530 — 450) = 1032kw (30

No que diz respeito ao lado onde circula agua como fluido, tomou-se em
consideracéo a temperatura de entrada da &gua proveniente da rede de 20°C e a temperatura
de saida de 55°C.

Qpermutador calor = rhé\gua ’ Cp AT = 10,32 kW (31)

Em que:

AT-Diferenca de temperatura de entrada e saida do permutador (°C);
Thygu,-Caudal de agua para a poténcia térmica disponivel (kg/s).

Para captacdo da poténcia térmica tedrica disponivel, com base nas temperaturas
de entrada e saida consideradas, é necessario um caudal de 0,071 kg/s de agua,
correspondendo a aproximadamente 0,072 L/s de 4gua. Dado o exposto, efetuou-se a
selecdo de um permutador de calor da marca Alfa Laval, modelo AXP14. Esta sele¢éo foi
realizada com estrita observancia dos seguintes parametros: pressdo maxima admissivel,
natureza dos fluidos em circulacdo, caudal maximo e poténcia, com base nas informacoes
fornecidas pelo fabricante Alfa Laval. Todas as especificacfes pormenorizadas referentes

a este permutador de calor estdo disponiveis para consulta no anexo B.7.

74



VI11.6.10  Valvula de alivio de presséo e detetores de CO:

Uma instalagéo de R744, assim como qualquer sistema a operar sob pressao, requer
a inclusdo de vélvulas de alivio de pressao com o objetivo de proteger tanto os
equipamentos envolvidos quanto as pessoas que operam ou estdo nas proximidades. Além
disso, é importante abordar a questdo da seguranca nas instalagGes transcriticas de R744.

O R744 é um fluido inodoro e incolor, tornando sua detecdo pela sensibilidade
humana uma tarefa dificil. Portanto, 0 método mais eficaz de detecdo envolve a instalacdo
de sensores especificos para esse propdsito. Esses sensores devem ser posicionados em
niveis mais baixos, uma vez que é nessa area que se espera uma concentragdo mais elevada
de CO;, devido a sua densidade superior ao ar. A seguranga em instalagdes transcriticas de
R744 é de extrema importancia, e a detecdo precoce de fugas de R744 é fundamental para
evitar possiveis riscos para a salde e ao ambiente a volta. Portanto, além das valvulas de
alivio de pressdo, a instalagéo de sensores de detecdo de R744 desempenha um papel crucial
na protecdo e seguranca dessas instalacfes. Nesse contexto, optou-se pela escolha do
detetor de R744 modelo DGS-IR-CO2, fabricado pela empresa Danfoss. Sera instalado um
detetor em cada espagco frigorifico, bem como dentro da sala de maquinas. Essa disposicao
estratégica visa ampliar as possibilidades de detecdo de fugas de R744, contribuindo para
a minimizacdo do potencial risco associado & exposicdo excessiva de colaboradores ao
R744, garantindo, assim, um ambiente de trabalho mais seguro. Conforme estipulado na
norma NP EN 378-2, para a salvaguarda contra sobrecargas de pressdo em instalacGes, a
selecdo de valvulas de seguranca e pressostatos deve ser efetuada com base na pressao
maxima de operagdo associada a uma determinada sec¢do da instalacdo. As valvulas de
seguranca com dispositivo de descarga devem ser ajustadas de forma a abrir a uma presséo
maxima de 1,1 vezes superior a pressdo maxima existente na seccdo onde a valvula esta
instalada. Neste contexto, foi decidido selecionar a valvula de seguranca junto ao fabricante
Danfoss, com o0 modelo SFA 10H DSV 10, para a seccdo do reservatério de liquidos,
localizando 0 mesmo na parte superior do mesmo.

As especificagbes dos modelos selecionados para os detetores e as valvulas de
alivio de presséo estdo disponiveis para consulta no anexo B.8.Na figura 41 encontram-se

indicadas as localizagdes dos detetores de R744 da instalagéo.
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VI1I.6.11 Valvula solenoide de seccionamento

Com o propésito de subdividir os elementos primordiais do presente sistema, foi
selecionado um conjunto de valvulas solenoides com o objetivo de simplificar os
procedimentos de manutencdo ou substituicdo desses componentes, promovendo uma
maior eficiéncia operacional e minimizando o tempo de inatividade do sistema em
eventuais intervencdes. Este conjunto de valvulas solenoides permite um controlo mais
preciso e flexivel sobre os diversos segmentos do sistema de refrigeragéo, possibilitando a
interrupcao seletiva de caudais de fluido frigorigéneos em pontos especificos, tornando as
operagdes de manutencdo mais eficazes e menos disruptivas para o funcionamento global
da instalacao.

As especificacbes dos modelos selecionados para as valvulas solenoide de
seccionamento estdo disponiveis para consulta no anexo B.9. Na tabela 11 apresenta-se as

valvulas solenoide selecionadas assim como os seus regimes de funcionamento.

Tabela 11-Valvulas solenoides selecionadas junto do fabricante Danfoss

Localizacéo Modelo Selecionado Regime

Linha de liquidos Baixa Presséo EVUL 5 Subcritico

Linha de aspiragéo Baixa Pressdo EVRS10 Subcritico

Linha de descarga Baixa Pressao EVU3 Subcritico
Linha de liquidos Alta Pressdo EVT3 Transcritico
Linha de aspiracdo Alta Presséo EVUS Transcritico
Linha de descarga Alta Presséo ICMTS 80-A Transcritico
Saida do arrefecedor de gas ICMTS 20-C Transcritico

VI1.6.12  Valvula de retencéo

As valvulas de retencdo desempenham um papel critico no sistema de refrigeracao,
pois previnem o refluxo do fluido frigorigéneo, garantindo um caudal unidirecional. Essa
funcdo é de maxima importancia para a manutencdo da eficiéncia e da integridade
operacional do nosso sistema de compressdo. Com o intuito de garantir o correto
funcionamento do sistema, procedeu-se a selecdo das valvulas de retencdo mais adequadas

para 0s compressores de baixa e alta pressdo. Nesta perspetiva, selecionou-se os modelos
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NRVT10sH e NRVT16sH de valvulas de retencdo, destinadas, respetivamente, aos
compressores de baixa e alta pressdo, junto do fabricante Danfoss.
As especificacbes dos modelos selecionados para as valvulas de retencdo estdo

disponiveis para consulta no anexo B.10.
VI11.6.13  Valvula transcritica de regulacéo de presséo

As valvulas transcriticas de regulacdo de pressdo estdo estrategicamente
posicionadas na saida do arrefecedor de gas, onde desempenham um papel crucial no
controle da pressdo do fluido frigorigéneo. A sua funcgdo principal reside em ajustar a
pressdo do fluido, reduzindo-a até que corresponda a pressdo do reservatério de liquido.

Esta agdo é essencial para manter o sistema de refrigeracdo funcionando de forma
eficiente e segura. Neste contexto, com base nas consideragdes previamente delineadas e
nas condicGes termodindmicas do fluido na saida do arrefecedor de gés, foi deliberada a
escolha do modelo CCMT 8 da valvula de regulacéo de pressdo transcritica, fornecido pelo
fabricante Danfoss.

As especificacbes do modelo selecionado da valvula transcritica de regulagéo de

pressdo estdo disponiveis para consulta no anexo B.11.
VI11.6.14  Controlador da central frigorifica

Para o presente projeto, optou-se pela utilizacdo do controlador AK-PC 782B,
produzido pelo fabricante Danfoss, como o dispositivo central de controle e monitorizagéo
da central frigorifica em questdo. Este controlador representa um componente critico para
a gestdo eficiente do sistema de refrigeracdo, permitindo um controle preciso e um
acompanhamento detalhado das operagdes.

Este dispositivo desempenha um papel fundamental na manutencdo das
temperaturas e pressdes do sistema dentro dos pardmetros ideais, garantindo um
funcionamento eficaz e econémico.

Além disso, o controlador esta equipado com recursos de diagnéstico que facilitam
a identificacdo e resolucdo de possiveis problemas operacionais. A sua capacidade de
comunicacao também possibilita a integracdo em sistemas de gerenciamento centralizado,
permitindo um controle remoto conveniente e uma supervisdo continua. As informacées

pormenorizadas relativas ao controlador estdo disponiveis no anexo B.12.
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VI1.6.15 Dimensionamento de tubagens

No contexto do dimensionamento das tubagens em sistemas de refrigeracdo, um
procedimento fundamental consiste na determinagdo do diametro apropriado para as
tubagens em cada troco do sistema. Esse procedimento é calculado mediante a utilizagéo
de informagdes relativas aos caudais massicos do fluido, velocidade recomendada e perda
de carga admissivel.

Neste contexto, o dimensionamento das diversas seccfes de tubagem foi realizado
através do software Coolselector, utilizando a relagdo entre a velocidade recomendada, o
caudal méssico e o comprimento da tubagem. A tubagem selecionada para este projeto foi
do tipo K65, fabricada em cobre, caracterizada pela sua construcdo sem costura e com
capacidade de suportar pressdes de trabalho de até 130 bar.

No processo de dimensionamento das tubagens, também foram consideradas as
perdas de carga admissiveis, limitando-as a um valor maximo compativel com as perdas
requeridas para elevar a temperatura em 2°C. Este critério foi fundamental para assegurar
0 desempenho adequado do sistema e garantir que as condigdes operacionais fossem
mantidas dentro dos pardmetros necessarios para a eficacia do projeto. As especificacbes
técnicas das tubagens escolhidas estdo disponiveis no anexo B.13.

O esquema das tubagens da instalacdo frigorifica esta representado na Figura 42,
permitindo uma visualizacdo clara da disposi¢cdo e localizacdo das tubagens dentro do
entreposto frigorifico. Esta representacdo é essencial para compreender a distribui¢do do
sistema de refrigeracdo, destacando a trajetoria das tubagens e a interligacdo entre os
diferentes componentes da instalacdo. Tal visualizacdo detalhada é fundamental para
garantir um planeamento eficiente e uma execucéo precisa da infraestrutura, assegurando o
adequado funcionamento do sistema frigorifico.

Na Tabela 12 estdo listadas as tubagens selecionadas de acordo com ANSI K65 e

na figura 42 apresenta-se 0 esquema das tubagens da instalagdo frigorifica.
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Figura 42- Esquema das tubagens da instalagdo frigorifica

Tabela 12- Lista das tubagens selecionadas em conformidade com ANSI K65

Tubagem Comprimento (m) Didmetro (in)

Identificacdo da linha

1

© 00 ~N oo o b~ W DN

T =
= O

5
3,4
0,5

8,30
4,5
15,5
8,6
3,4
11,5
5
5

3/8
3/8
5/8
3/8
3/8
1/2
3/8
1/2
3/8
3/4
3/4

Linha de liquido
Linha de liquido
Linha de liquido
Linha de liquido
Linha de liquido
Linha de aspiracdo LT
Linha de aspiracdo MT
Linha de aspiracdo MT
Linha de aspiracdo MT
Linha de alta pressdo

Linha de alta presséo
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VI1.6.16  Quadro elétrico

Para o dimensionamento do quadro elétrico do entreposto frigorifico, procedeu-se
ao célculo das correntes e poténcias elétricas deste, o que € crucial para assegurar a
seguranca e eficiéncia da instalacdo elétrica, bem como para prevenir sobrecargas. Neste
processo, diversos fatores foram considerados, tais como a carga elétrica, o tipo de
equipamento, a tensdo da rede, o coeficiente de simultaneidade e a possibilidade de
expansdo futura da instalagdo. Adicionalmente, efetuaram-se os célculos das poténcias
ativa, reativa e aparente, desempenhando um papel fundamental na selecdo e
dimensionamento do sistema de energia edlica, solar e de correntes maritimas. A tabela 13

descreve o célculo das correntes do quadro elétrico do entreposto frigorifico.

Tabela 13-Calculo das correntes do quadro elétrico do entreposto frigorifico

Three-Phase Current Balance
o o Instantaneous Service Current
No. Circuit U (v) | cosip: Current (A) ) n s T
1,00 Evaporators 400,00 0,90 33,80 33,80 33,80 33,80 33,80
2,00 Gas Cooler 400,00 0,90 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21
300 | LOw-Pressure Coprressorwith | g, qg | g5 9,54 9,54 9,54 9,54 9,54
accessories
400 | Higt-Pressure Coprressorwith | 400 g | g g5 56,32 56,32 56,32 56,32 56,32
accessories

5,00 Lighting 230,00 | 0,85 0,30 0,30 0,30
6,00 Lighting 230,00 0,85 0,30 0,30 0,30
7,00 Lighting 230,00 0,85 0,30 0,30 0,30
8,00 Lighting 230,00 0,85 0,30 0,30 0,30
9,00 Lighting 230,00 0,85 0,30 0,30 0,30
10,00 Lighting 230,00 0,85 0,30 0,30 0,30
11,00 Lighting 230,00 0,85 0,30 0,30 0,30
12,00 Lighting 230,00 | 0,85 0,30 0,30 0,30
9,00 Monophasic Sockets 230,00 0,80 128,00 13,60 13,60
10,00 Monophasic Sockets 230,00 0,80 128,00 13,60 13,60
11,00 Monophasic Sockets 230,00 0,80 32,00 8,80 8,80
11,00 Monophasic Sockets 230,00 0,80 32,00 8,80 8,80

Electric cold panel 171,07 116,67 119,47 116,67

Apo6s equilibrar as correntes do quadro elétrico trifasico, aplicaram-se o0s
coeficientes de simultaneidade e expansdo do quadro elétrico de frio. A corrente de
utilizagdo do painel foi calculada multiplicando a corrente mais elevada entre as trés fases
pelos coeficientes mencionados. Com o objetivo de compreender as exigéncias do quadro
elétrico do entreposto, efetuou-se o céalculo das poténcias ativa, aparente e reativa de cada
circuito, com o intuito de determinar a poténcia total do quadro elétrico do entreposto e o
fator de poténcia necessério para o quadro elétrico. A tabela 14 descreve o célculo de

poténcia do quadro elétrico do entreposto frigorifico.
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Tabela 14-Calculo da poténcia do quadro elétrico do entreposto frigorifico

1,00 21075,6 23417,3 10207 4
2,00 1380,0 15333 668,4
3,00 5618,1 6609,5 3481,8
4,00 33166,7 39019,6 20554,9
5,00 58,7 69,0 36,3
6,00 58,7 69,0 36,3
7,00 58,7 69,0 36,3
8,00 58,7 69,0 36,3
9,00 58,7 69,0 36,3
10,00 58,7 69,0 36,3
11,00 58,7 69,0 36,3
12,00 58,7 69,0 36,3
9,00 25024 3128,0 1876,8
10,00 25024 3128,0 1876,8
11,00 1619,2 2024,0 12144
11,00 1619,2 2024,0 12144

Os valores obtidos para o quadro elétrico do entreposto frigorifico apresentam um
fator de poténcia de 0,86, proximo do ideal, indicando uma eficiéncia consideravel no uso
de energia elétrica. No entanto, a corrente de 169,8 A estd em um nivel elevado e requer
atencdo para assegurar que a infraestrutura elétrica seja capaz de suportar essa carga sem
sobrecarga. A poténcia ativa de 70 kW indica um consumo alto de energia elétrica, ainda
dentro das expectativas para esse contexto. Quanto & poténcia reativa de 41,385 Var,
encontra-se em niveis moderados, podendo ser ajustada para otimizar o fator de poténcia.
Em resumo, os valores se mantém dentro dos pardmetros aceitaveis, mas a alta corrente

demanda monitorizacdo constante para evitar possiveis problemas no sistema elétrico.
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VII.7 COEFICIENTE DE DESEMPENHO REAL DA INSTALACAO
FRIGORIFICA

Ap0s obter os valores reais das poténcias dos equipamentos selecionados junto dos
fabricantes, é possivel determinar o COP real da instalagdo frigorifica referente ao caso de
estudo. Esta analise das especificacdes reais dos componentes garante uma avaliacdo do
desempenho do sistema. Essa abordagem é essencial para uma avaliacdo da eficiéncia
energética e do rendimento global da instalacdo, proporcionando dados fundamentais para
a otimizacdo continua do sistema de refrigeracdo. Na tabela 15 é disponibilizada a poténcia
elétrica dos compressores da central frigorifica.

Tabela 15- Poténcia real dos equipamentos frigorificos selecionados

Equipamento Poténcia (kW)
Compressor LT 2,97
Compressor MT 26,9
Arrefecedor de Géas 60,4
COPreal _ :Qrefrigerados + Qcongelad(?s + Qpermutador calor (32)

Wcongelados real(kwe) + V'vrefrigerados real (kWe)

12,08kW + 16,3kW + 10,32kW  38,698kW

COPreal = =
real 2,97kWe + 26,9kWe 29,87kWe

COP =13
O coeficiente de performance de 1,3 numa instalacdo frigorifica do tipo booster
transcritico CO; reflete uma eficiéncia energética considerada adequada para este sistema.
Normalmente, nos sistemas booster transcriticos CO,, € comum encontrar COPs inferiores
aos sistemas convencionais, devido as particularidades do ciclo transcritico e as
propriedades do CO, como fluido frigorigéneo. Contudo, um COP de 1,3 ainda demonstra

uma eficiéncia satisfatoria para esta configuracao.
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VI11.8 SELECAO DA TURBINA PARA APROVEITAMENTO DE ENERGIA DE

CORRENTES MARITIMAS

Com o objetivo de proceder com a sele¢do da turbina de correntes maritimas, foi
realizado inicialmente um levantamento das velocidades das correntes maritimas nas

proximidades da baia do Tarrafal de Santiago [59].

Figura 43- Velocidade das correntes maritimas na baia do Tarrafal de Santiago[59].

Foi estimada uma velocidade média das correntes maritimas de aproximadamente
6 km/h, obtida através da observagdo de dados fornecidos pela meteoblue - (Figura 43).
Esta informac&o é essencial, proporcionando uma base so6lida para o calculo da produgéo
de energia esperada a partir das correntes maritimas na localizagdo especifica do entreposto
frigorifico.

Assumiu-se que a turbina estard posicionada a uma profundidade de 30 metros
abaixo da superficie do mar. Para determinar a velocidade a essa profundidade, utilizou-se
a equacdo 33 que descreve a variacao da velocidade das correntes com a profundidade [51].

z L 30 1 (33)
V(z) = V(Zr)(E)lo =V(30) =1,67"- (T)lo =2,34m/s

Em que:
V(z) - Velocidade horizontal a uma dada profundidade (m/s);
V/(zr)- velocidade de referéncia a uma profundidade referéncia zr (m/s);
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Z- - Profundidade de instalacdo medida em relacdo ao fundo do mar
(m);
Zr- Profundidade de referéncia (m).

Ap0s obter a velocidade das correntes maritimas na profundidade em que a turbina
sera instalada, procedeu-se a selegdo da turbina em consulta com o fabricante Guinnard
Energie. Neste sentido, optou-se por um sistema integrado que inclui a turbina POSEIDE
154, com uma poténcia nominal de aproximadamente 10 kW, adequada as condi¢des do
projeto — (Figura 44). As especificacOes detalhadas da turbina e do sistema estdo
disponiveis para consulta no anexo C.
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Figura 44-Turbina P154 da Guinnard Energie[66]
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VI11.9 DIMENSIONAMENTO DO SISTEMA SOLAR FOTOVOLTAICO

VI1.9.1 Painéis fotovoltaicos

Para o dimensionamento dos painéis fotovoltaicos considerou-se a area disponivel na
cobertura do entreposto frigorifico reservada para sua instalacao.

A érea total disponivel é de aproximadamente 180 m2, considerando as dimensdes
fisicas do painel selecionado (modelo RT8I-M560 do fabricante Restarsolar), que possui
dimensbes de 2,272 m x 1,134 m. Além disso, foi necessario considerar o espagamento
entre os painéis, fixado em 60 mm, devido ao sombreamento, o que resultou na
determinagdo da necessidade de um total de 51 painéis para atender as especificacfes do
projeto, conforme representado na figura 45. Para calcular a poténcia total gerada pelos
painéis, estimou-se a irradiacdo solar no angulo étimo de 12°, durante 0 més de dezembro,
para a cidade do Tarrafal de Santiago, com base em dados fornecidos pela Comisséo
Europeia (anexo D.1). Posteriormente, aplicando as equagbes 5 e 6, determinou-se a
poténcia elétrica total produzida pelos painéis fotovoltaicos. Na tabela 16, apresenta-se 0s

parametros necessarios para o dimensionamento dos painéis fotovoltaicos.

Tabela 16-Parametros da instalacéo solar fotovoltaica

Parametros
Poténcia individual do painel | 0,56 (kW)
Quantidade de Painéis 51 unidades
Temperatura nominal de operacao do painel 45°C
Irradiacdo mensal (KWh/m?) 159730
Irradiacéo diario (kWh/m?) 5152,58
Horas de Sol por dia (PHS) 5,2 horas por dia
Eficiéncia do Sistema 84%
Poténcia Total Diaria Pico 123,5 (kWh)
Poténcia instantanea Pico 5,14 kW

Na figura 45 apresenta-se a localizagdo dos painéis fotovoltaicos na cobertura do

entreposto frigorifico.
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Gas cooler

Figura 45-Representacdo dos painéis fotovoltaicos na cobertura do entreposto frigorifico

VI11.9.2 Controlador de carga

O regulador de carga deve ser capaz de gerir tanto a corrente maxima proveniente dos
painéis fotovoltaicos como a corrente da bateria. No presente caso, a corrente méxima
obtida nos painéis fotovoltaicos é de 145,31 A, enquanto a corrente da bateria é de 107,08
A, mantendo-se a tenséo em 48 V.

Assim, torna-se necessario selecionar um regulador de carga com uma corrente
nominal igual ou superior a 145,31 A, para lidar com a corrente proveniente dos painéis,
bem como uma tensdo maxima de, no minimo, 212 V para ser compativel com a tensdo
maxima dos painéis fotovoltaicos. Na tabela 17, apresentam-se os parametros considerados

na selecdo do controlador de carga para o sistema solar fotovoltaico.
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Tabela 17-Par&metros considerados para sele¢do do controlador de cargas para baterias do sistema solar

fotovoltaicos

Parametros Valor

Corrente maxima dos Painéis | 145 A

Tensdo maxima dos Painéis 212V
Corrente da bateria (48 V) 107 A
Poténcia instantanea Pico 5,14 kW

Para a determinacdo dos parametros essenciais para o controlador de carga, procedeu-
se a sua selecdo junto do fabricante Victron Energy. Nesse contexto, optou-se pelo
controlador de carga SmartSolar MPPT RS 450|200 - Isolated, cujos parametros sdo

apresentados detalhadamente no anexo D.3.
VI11.9.3 Bateria

O dimensionamento das baterias num sistema fotovoltaico off-grid é uma etapa
essencial para garantir que o sistema seja capaz de fornecer energia suficiente para atender
as necessidades do utilizador, especialmente durante os periodos em que ndo ha luz solar
disponivel. Nesse contexto, foram estabelecidos critérios essenciais para a selecdo das
baterias, incluindo uma autonomia de 48 horas e uma profundidade de descarga de 50%.

Na tabela 18, apresenta-se os pardmetros considerados na selecdo de baterias para o

sistema solar fotovoltaico.

Tabela 18-Parametros considerados na selecdo de baterias do sistema solar fotovoltaicos

Parametros Valor

Corrente maxima dos Painéis | 145 A

Tensdo maxima dos Painéis | 212V
Corrente da bateria (48 V) 107 A

Poténcia instantanea Pico 5,14 kW
Capacidade da bateria 5140 Ah

Para cumprir esses requisitos, foram selecionadas 9 baterias do modelo 6 OPzV

solarpower 520, fabricadas pelo fabricante Hoppecke. Onde cada uma dessas baterias
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possui uma tensdo unitaria de 48V e uma capacidade notavel de 574 Ah. Essas baterias s&o
especialmente projetadas para aplicacdes solares off-grid, destacando-se pela sua alta
confiabilidade e longa vida Util. Para manter a tensdo total do sistema em 48Ve aumentar a
capacidade de armazenamento em 5166 Ah, as 9 baterias serdo associadas em paralelo.
Dessa forma, a selecdo das 9 baterias 6 OPzV solarpower 520 da Hoppecke, com
tensdo unitaria de 48V e capacidade unitaria de 574 Ah, associadas em paralelo,
proporcionara a autonomia desejada de 48 horas para o sistema fotovoltaico off-grid. As

caracteristicas da bateria selecionado sdo apresentados detalhadamente no anexo D.4.
VIl1.9.4 Inversor

A selecdo do inversor em um projeto de sistema solar fotovoltaico € um processo
critico para garantir o desempenho adequado e a eficiéncia energética. Nesse contexto,
foram considerados fatores com a poténcia de saida necesséria, a tenséo de entrada (DC) e
saida (AC). Na tabela 19 encontra-se todos os parametros considerados na selecdo do

inversor.

Tabela 19- Pardmetros considerados na sele¢do do inversor do sistema solar fotovoltaicos

Parametros Valor
Tenséo de entrada (DC) 48V
Tensdo de saida (AC) 400V

Poténcia instantanea Pico | 5,14 kW

Configuracéo de fases 3

Tendo em consideracdo 0s parametros mencionados previamente, procedeu-se a
selecdo do inversor SE1I0K-RWBA48 junto do fabricante SolarEdge. Este inversor foi
escolhido com base nas especificacdes técnicas e necessidades especificas do projeto em
questao.

O inversor SE10K-RWBA48, fabricado pela SolarEdge, atende aos requisitos
estabelecidos, nomeadamente a poténcia de saida desejada de 5,140 kW, a tenséo de entrada
de 48V e a tensdo de saida de 400V. Este equipamento é adequado para sistemas trifasicos

e oferece funcionalidades avangadas, como a capacidade de monitorizagdo e otimizacédo de
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energia, garantindo o desempenho eficiente do sistema solar fotovoltaico. A caracteristica

do inversor selecionado é apresentada de forma detalhada no anexo D.5.
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VII1.10 DIMENSIONAMENTO DO SISTEMA EOLICO

A sele¢do da turbina eolica requer um profundo conhecimento do clima no qual o
projeto esta inserido. A andlise e estudo das condic¢Bes climaticas representam um elemento
fundamental no processo de dimensionamento e sele¢do do sistema eolico. Em termos
gerais, 0 primeiro passo no dimensionamento de sistemas edlicos envolve a analise das
condic@es climéticas no local por um periodo minimo de um ano, com o objetivo de avaliar
0 potencial edlico disponivel. No contexto do presente projeto, optou-se por utilizar os
dados climéticos fornecidos pela meteoblue para a cidade do Tarrafal, referentes aos

ultimos 30 anos.
VI1.10.1  Turbina edlica

Para a escolha da turbina edlica considerou-se a analise das condicdes de vento no
local do projeto, conforme representado na figura 46. Foram avaliadas a velocidade do

vento e sua direcdo a uma altura de aproximadamente 64 metros acima do solo. Os

resultados revelaram uma velocidade de projeto de aproximadamente 26 km/h [59].

Figura 46-Velocidade e dire¢do do vento observado[59]

Apos a avaliacdo da poténcia necessaria para suprir as exigéncias da instalacdo
frigorifica, optou-se pela selecdo de duas turbinas edlicas modelo E-3120 de 50 kW,
fabricada pela Endurance Power. Cada turbina possui uma poténcia nominal de 50 kW,
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contudo, a poténcia adequada as condicGes especificas do projeto sera de 27,5 kW. As
especificacdes detalhadas da turbina e6lica sdo apresentadas no anexo E.
Na figura 47, apresenta-se a curva de poténcia da turbina edlica selecionada.
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Figura 47-Gréfico de poténcia da turbina e6lica em fun¢do da velocidade do vento[67]

Face a natureza da corrente fornecida pela turbina selecionada, (corrente alternada
e ndo corrente continua), optou-se por escolher 10 retificadores de corrente trifasicos com
uma capacidade de 6 kW cada, modelo DPR6000B-48, fornecidos pelo fabricante Eltek.
Estes retificadores desempenhardo a funcdo de converter a corrente alternada obtida a partir
das turbinas em corrente continua, com o prop6sito de recarregar a bateria do sistema. Os
retificadores de corrente serdo instalados em paralelo com o objetivo de atingir uma
poténcia total de 60 kW.

VI11.10.2  Controlador de carga

No que diz respeito ao controlador de carga para o circuito eélico, foi decidido
utilizar o mesmo controlador que foi selecionado no sistema solar para carregar as baterias.
Esta escolha proporciona uniformidade no sistema de controle de carga, simplificando
assim a gestdo do sistema como um todo. Serdo utilizados 10 controladores, SmartSolar
MPPT RS 450]200 - Isolated, os quais estardo ligados em paralelo entre si, para garantir a
distribuicdo equitativa da carga. Além disso, eles serdo ligados em série com o0s
retificadores, resultando assim na obtencdo da poténcia total necessaria para o sistema.

Esta configuracdo em paralelo assegura que a carga seja distribuida de forma eficaz

e que a poténcia requerida seja atingida pela soma dos controladores e que as baterias sejam
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carregadas de acordo com os padrdes estabelecidos. Dessa forma, a opera¢do do sistema
edlico sera otimizada, mantendo a integridade das baterias e garantindo um fornecimento
de energia confiavel para as aplicacGes especificas do projeto.

Esta configuracdo em paralelo é fundamental para garantir a distribuicdo eficaz da
carga e atingir a poténcia requerida por meio da soma dos controladores. Além disso,

assegura que as baterias sejam carregadas de acordo com os padrdes preestabelecidos.
VI11.10.3  Bateria

No ambito do sistema de armazenamento de energia, foi aplicada a mesma
metodologia de célculo utilizada no sistema solar, culminando na decisdo de adotar as
mesmas baterias empregues no sistema solar fotovoltaico. Esta escolha visa a padronizagéo
em toda a instalagdo, simplificando, assim, a gest&o global do sistema.

Para cada controlador de carga, serdo empregues 10 baterias, modelo 6 OPzV
solarpower 520, fabricadas pelo fabricante Hoppecke, as quais serdo interligadas em
paralelo entre si, com o proposito de garantir uma distribui¢do equitativa da carga. Essa
configurag&o é essencial para manter um caudal de energia uniforme e otimizado no sistema

de armazenamento de energia.
VII1.10.4 Inversor

No &mbito da selegdo do inversor, foi aplicada a mesma metodologia de célculo
utilizada no sistema solar fotovoltaico, resultando na decisdo de adotar o0 mesmo inversor
empregue no sistema solar. Essa escolha visa padronizar toda a instalagdo, simplificando,
assim, a gestdo abrangente do sistema.

Para cada conjunto de 10 baterias empregues e controlador de carga, sera
disponibilizado um inversor SE10K-RWBA48, fabricado pela SolarEdge. Esses inversores
serdo ligados em paralelo entre si, com o objetivo de garantir uma distribuicdo equitativa

da carga.
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VII.11 GERADOR DE APOIO

No contexto do presente projeto, procedeu-se a selecdo de um gerador de apoio elétrico
trifasico de 36 kW, que opera com motor a diesel, especificamente 0 modelo GE-45
YSX/EAS, fornecido pela empresa Mosa — (Figura 48). Esta escolha visa fornecer suporte
ao sistema de abastecimento de energia elétrica do entreposto frigorifico em situagdes de
auséncia de radiacdo solar, com velocidades de vento minimas de 18 km/h e correntes
maritimas igualmente minimas.

O gerador elétrico trifasico foi selecionado com base em critérios especificos de
capacidade de carga e confiabilidade, garantindo que seja capaz de suprir as demandas
energéticas necessarias durante as situacdes mencionadas. O uso de um motor a diesel
proporciona autonomia e flexibilidade operacional, permitindo que o gerador opere de
forma independente das condigdes climaticas adversas que possam afetar outras fontes de
energia, como a energia solar, energia de correntes maritimas ou eélica.

Esta escolha estratégica visa assegurar a continuidade das opera¢des do entreposto
frigorifico, mesmo em circunstancias em que outras fontes de energia alternativas nédo
estejam disponiveis ou sejam insuficientes para atender a demanda. As caracteristicas

técnicas do gerador de apoio sdo apresentadas no anexo F.

Figura 48-Gerador de apoio Mosa GE-45 YSX/EAS [68]
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VII.12 CARATERIZACAO DA INSTALACAO INTEGRADA DE
ENERGIA EOLICA, SOLAR FOTOVOLTAICA, CORRENTES

MARITIMAS E GERADOR DE APOIO

VI1.12.1  Esquema de principio da instalacdo

Na figura 49, apresenta-se 0 esquema de principio integrado das solugdes energéticas
utilizadas sob a forma de diagrama. Este diagrama consolidado representa a estrutura
completa do sistema, que abrange a energia eo6lica, a energia solar fotovoltaica, a energia
de correntes maritimas e, quando necessario, o apoio de um gerador auxiliar.

Este esquema proporciona uma visdo abrangente e técnica da interligacdo entre os
componentes destes sistemas energéticos, permitindo uma compreensdo detalhada da sua
operacdo coordenada. Cada elemento desempenha um papel especifico na geracao,
armazenamento e distribuicdo de energia, garantindo assim um fornecimento continuo e

eficiente para as necessidades do projeto em questao.
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Figura 49- Esquema de principio do sistema integrado de produgdo de energia elétrica
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VI1.12.2  Implantacdo espacial dos sistemas energéticos no local

de estudo

A disposicdo espacial do sistema proposto foi planeada com base em critérios
técnicos e consideragdes praticas fundamentais. O objetivo principal € otimizar a captacéo
de recursos naturais, como a radia¢do solar, o vento e as correntes maritimas, de forma a
maximizar a sustentabilidade de energia elétrica. A implementacdo estratégica destes
sistemas visa igualmente garantir a sua integracdo harmoniosa com o ambiente circundante,
com uma especial énfase na minimizagdo do impacto ambiental e paisagistico.

Neste contexto, apresenta-se 0 desenho de implementagdo dos sistemas
dimensionados, bem como do entreposto frigorifico - (Figura 50). Este desenho mostra uma
representacdo grafica da disposicéo fisica de cada sistema no terreno. Esta visualizagao é
essencial para uma compreensdo aprofundada da organizacdo espacial dos sistemas
energéticos e da sua relagdo com o entreposto frigorifico.

Na representacdo da disposicao espacial, sdo atribuidos nimeros para identificar as
diferentes areas. O entreposto frigorifico é designado como area 1, a zona técnica das
turbinas eolicas compreende as areas 3 € 4, a zona técnica da turbina de correntes maritimas
é referida como area 5, e a zona técnica das baterias é denominada area 2. Na area técnica
das baterias, estardo localizadas todas as baterias que compdem o sistema de
armazenamento de energia, juntamente com outros equipamentos auxiliares de conversao

de energia, bem como o gerador elétrico de apoio.
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1-Entreposto frigorifico
2-Zona técnica de baterias
3-Turbina edlica
4-Turbina edlica

5-Turbina correntes maritimas

Google Earth
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Figura 50- Geolocalizagdo dos sistemas integrados da instalagéo




VII1.13 ESTIMATIVA DE CONTRIBUICAO DE ENERGIA ELETRICA

DIARIA E ANUAL

Nesta seccdo apresenta-se uma estimativa da contribuigdo diaria e anual de energia,
abrangendo um dia especifico do més de dezembro e 0 ano em sua totalidade. O objetivo
central desta anélise consiste na compreenséo e quantificagéo das contribuigdes individuais
de cada fonte de energia para a producdo diaria e anual de energia destinada ao entreposto
frigorifico.

Este estudo fornece informagdes essenciais sobre o perfil de geragdo de energia ao
longo do dia, identificando com precisdo 0s momentos de maior e menor contribuicéo de
cada fonte de energia - (Figura 51). Esses dados desempenham um papel essencial no
processo de planejamento e otimizacdo do sistema de energia do entreposto frigorifico,
permitindo uma gestdo mais eficaz dos recursos energéticos disponiveis.

Além disso, esta analise contribui significativamente para a compreensao abrangente
do sistema energético integrado. Destaca-se a relevancia da diversificacdo de fontes de
energia e a complementaridade entre elas como fatores determinantes para garantir um
fornecimento continuo e confiavel de energia, capaz de atender as necessidades
operacionais do entreposto frigorifico, mesmo em situa¢des de variabilidade das condi¢oes

ambientais.
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Figura 51 - Estimativa do perfil diario de contribuicdo energética das trés fontes de energia em dezembro
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Da analise da figura 51 verifica-se que a energia solar fotovoltaica contribui de
maneira significativa durante um intervalo restrito do dia, atingindo sua méaxima entre 12h
e 13h, sendo nula em periodos sem exposi¢do solar. J& a energia proveniente das correntes
maritimas mantém-se constante ao longo do dia, apresentando valores minimos quando a
producdo solar atinge seu pico e valores méximos na auséncia dessa producdo. Em
contrapartida, a energia edlica representa a maior contribuicdo durante todo o dia, com a
producdo maxima ocorrendo durante a noite e a minima por volta das 13h, coincidindo com

a maximizacao da producéo solar fotovoltaica.

Producao anual de energia kWh

= Energia edlica
m Energia solar

® Energia correntes
maritimas

Figura 52 - Contribuigdo anual das trés fontes de producdo de energia

Da andlise da figura 52 verifica-se a predominancia da energia e6lica como principal
fonte renovavel nesse contexto especifico, como previsto. A sua contribuicdo anual é
substancialmente mais elevada, alcangando 79% em comparagdo com outras fontes, como
a energia solar fotovoltaica (7%) e a energia proveniente das correntes maritimas (14%),
enfatiza o potencial expressivo para a geragéo de eletricidade através da energia edlica na
regido e no sistema analisado. Por outro lado, embora a energia das correntes maritimas e
a energia solar fotovoltaica também tenham relevancia, suas contribuicbes s&o
consideravelmente menores em comparacdo a energia edlica. No caso da energia solar
fotovoltaica, a producéo esta restrita a um periodo diario de aproximadamente 9 horas,
devido & auséncia de radiag&o solar durante o restante do dia. Entretanto, a energia derivada

das correntes maritimas mantém-se constante, apresentando baixas variagdes na sua
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producdo ao longo do tempo. Essa distribuicdo de contribuicfes ressalta a importancia de
investimentos continuos em tecnologias e infraestruturas voltadas a energia edlica,
maximizando seu potencial e impulsionando a transicdo para fontes de energia mais

sustentaveis e amigaveis ao meio ambiente.
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V1l Estudo comparativo com solugoes alternativas

Neste capitulo, efetuou-se um estudo comparativo utilizando quatro cenérios distintos
para avaliar e comparar diversas solucbes de sistemas integrados com o entreposto
frigorifico proposto. A analise comparativa entre 0s cendrios permitiu identificar a op¢éo
mais favoravel, considerando aspetos econdmicos, ambientais, fiabilidade e complexidade
dos sistemas. Cada caso foi delineado, enfatizando caracteristicas especificas relevantes.

Para possibilitar a compara¢do entre 0s quatro cenarios, manteve-se constante a
poténcia frigorifica requerida em todos eles. No entanto, a quantidade de energia elétrica
necessaria varia de acordo com o coeficiente de performance (COP) de cada cenario,
observando-se uma maior necessidade de eletricidade nos casos com valores mais baixos
de COP.

VIl DESCRICAO DOS CENARIOS

VIIL1.1 Cenario |

No primeiro cenario analisado, foi estudado um sistema de refrigeragdo composto por
duas centrais frigorificas. Uma delas destina-se ao armazenamento de produtos
refrigerados, enquanto a outra para produtos congelados. Ambas as unidades utilizam o
fluido frigorigéneo R134a, sendo que cada uma delas foi projetada para atender as
necessidades especificas de refrigerados e congelados, respetivamente.

Neste cenario, a energia elétrica exigida para o funcionamento do entreposto
frigorifico é obtida da rede elétrica publica, ndo havendo qualquer forma de producgdo
auténoma de energia elétrica a partir de fontes renovaveis. A figura 53 ilustra as principais

caracteristicas do cenério I.

Sistema de refrigeracdo

Rl34a

Rede publica

Figura 53- Representacdo esquematica do cenério |

Cimara de
n » | refrigerados

~ e Buffer
= o

Camara de
’ congelados

102



VIIIL1.2 Cenario Il

No cenério Il, foi avaliado um sistema de refrigeracdo do tipo booster transcritico,
utilizando R744 como fluido frigorigéneo, semelhante ao proposto no caso de estudo. No
entanto, neste cenario, a energia elétrica proveniente da rede puablica foi empregue para
suprir as necessidades elétricas do entreposto frigorifico. A figura 54 ilustra as principais
caracteristicas do cenério 1.

Sistema de refrigeracio

Rede ptblica Camara de
R744 refrigerados
e Buffer
IZ> Céamara de
congelados

Figura 54 - Representacdo esquematica do cenario 1l

VIIIL1.3 Cenario 111

O Cenério I, foi avaliado, um sistema de refrigeracdo do tipo booster transcritico
utilizando o fluido frigorigéneo R744, em que a energia elétrica necesséaria para o
funcionamento do entreposto frigorifico é fornecida por um sistema auténomo de producéo
de energia elétrica, proveniente de fontes renovaveis, edlica, solar fotovoltaica e correntes

maritimas. A figura 55 ilustra as principais caracteristicas do cenario IlI.

Sistema de refrigeragdo

Sistema de produgéo de energia elétrica

— Camara de

refrigerados
e Buffer
Camara de

congelados

~

A_i_ﬁ;'l"l'@-

TIDAL ENERGY WIND POWER SOLAR POWER

Figura 55 - Representagdo esquematica do cenario 111

VIIl.1.4 Cenario IV

No cenario IV, considerou-se um sistema de refrigeracdo do tipo booster subcritico,
utilizando o fluido frigorigéneo R744. Devido as condigdes climaticas em Tarrafal, Cabo
Verde, onde as temperaturas ambiente exterior de bolbo seco atingem 35 °C, operar um
sistema subcritico nessas circunstancias ndo é viavel. Assim, optou-se por considerar o

processo de condensacao do fluido frigorigéneo através da permuta de calor com a dgua do
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mar. Neste contexto especifico, a energia elétrica necessaria para suprimir as necessidades
do entreposto frigorifico € obtida por meio de um sistema auténomo de producao de energia
elétrica através de fontes renovaveis eoblica e solar fotovoltaica. A figura 56 ilustra as
principais caracteristicas do cenério V.

Sistema de produgio de energia elétrica Sistema de refrigeragio

Cémara de
R refrigerados
o) o AD =
FON ,{II:, =) — ‘
wL SOLAR POWER Cﬁmﬂl‘ﬁ de
WIND POWER / + congelados

Figura 56 - Representagdo esquematica do cenéario IV

VIII.2 COEFICIENTE DE DESEMPENHO

Nesta seccdo, sdo apresentadas de forma resumida na tabela 20, as informacdes
essenciais referentes a capacidade de refrigeracdo, recuperacao de calor para aguas quentes
sanitarias, poténcia elétrica da unidade de refrigeracdo, coeficiente de performance,
poténcia elétrica total da instalacdo e consumo anual de energia para cada cenario.

Tabela 20 — Resultado do COP obtido no estudo comparativo dos cenarios

Anci Poténcia
x Poténcia .

C . Recuperagao létrica d elétrica Consumo
apacide de calor para | E€tricade annual de

. x p ; total do .

Caso | refrigeragdo AQS sistema COP entreposto energia
(kW) (kW) frigorifico frigofl'fico elétrica

(kWe) (kWe) (kwh)

I 28,48 0 14,33 1,99 54,264 475352
I 28,80 10,32 29,87 1,30 69,952 613200
" 28,80 10,32 29,87 1,30 69,952 613200
v 28,80 10,32 12,86 3,02 50,801 445016

Os resultados da tabela 20 revelam que o cenario IV possui 0 maior coeficiente de
performance (COP), atingindo um valor de 3,02, enquanto os cenarios Il e Il registam os
menores COP (1,30), entre todas as op¢des consideradas. Verifica-se que a implementacao
da recuperacdo de calor destinada a producdo de &guas quentes sanitarias (AQS)
proporciona um incremento na eficiéncia do sistema frigorifico. Isso é notado na

comparagdo entre o cenario I, no qual a poténcia elétrica do sistema frigorifico é de 14,33
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kWe, obtendo um COP de 1,99, e o cenério Il, que opera com uma poténcia elétrica de
29,87 kWe e um COP de 1,30. Esse aumento de eficiéncia evidencia o impacto positivo da
incorporacdo do recurso de recuperacdo de calor para as &guas quentes sanitarias no
desempenho global da instalagdo frigorifica.

O cenario 1V, por apresentar maior eficiéncia em relacdo aos demais, também possui
um consumo elétrico inferior, totalizando 50,801 kW enquanto os cenarios Il e I1l mostram
um consumo elétrico mais elevado, atingindo 69,952 kW, demonstrando a baixa eficiéncia
dos sistemas do tipo booster transcritico R744 em ambientes de elevadas temperaturas,
comparados com ambientes mais propicios a sistemas subcriticos.

Em contrapartida, o cenario | exibe um COP substancialmente inferior ao do cenario
IV, devido a auséncia do sistema de recuperacao de calor para aguas quentes sanitarias,
resultando em uma reducdo no COP em comparagdo com 0s outros cenarios.

Os cenarios |1 e 111 apresentam um COP de 1,30, indicando uma eficiéncia inferior a
metade em comparacdo com o cendrio 1V. Essa diferenca é decorrente da escolha de um
sistema subcritico em vez de um sistema transcritico, resultando em uma redugdo na
poténcia dos compressores de média temperatura.

Portanto, com base nos dados apresentados, conclui-se que o cenario 1V se destaca
como o sistema mais eficiente. Além de possuir o maior COP, apresenta também a menor
poténcia elétrica instalada, refletindo uma eficiéncia energética significativa e um menor
consumo de eletricidade para fornecer a mesma capacidade frigorifica em comparagdo com

0s demais cenarios.

VIII.3 EMISSAO DE DIOXIDO DE CARBONO

Foi realizado um estudo de emissdes de CO- para os diferentes cenarios considerados.
A tabela 21 apresenta estudo comparativo das emissdes de didxido de carbono (CO,)
associadas a diferentes sistemas de producdo de eletricidade nos quatro cenarios analisados.
A analise tem como base a quantidade anual de eletricidade utilizada e as emissdes de CO-
equivalentes relacionados a cada sistema de producdo de energia. As emissdes de CO-
provenientes de varias fontes sdo comparadas, incluindo eletricidade proveniente da rede
publica (0,623 kgCO: eq./kWh), sistemas eolicos (0,034 kgCO. eq./kWh), sistemas
fotovoltaicos solares (0,05 kgCO, eq./kWh) e turbinas de correntes maritimas (0,034 kgCO>
eq./kwh) [69] —[71].
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Cada cenario é avaliado quanto a sua contribui¢do para as emissoes totais de CO-,
possibilitando uma analise comparativa dos impactos ambientais associados a diferentes
fontes de producéo de eletricidade.

Tabela 21 — Resultados do estudo comparativo de emissdes de CO2 nos diferentes cenarios

Emissdes CO;
Consumo
Eletricidade ) Sistema Sistema
anual de Sistema
. de rede ) solar correntes
Caso | energia ) edlico ) ) Total (kgCO:;
] publica fotovoltaico | maritimas
elétrica (kgCO2 eq.)
(kgCO> (kgCO- (kgCO-
(kWh) eq./kwWh)
eq./kwh) eq./kwh) | eq./kwh)
I 475352 0,623 - - - 296316,94
I 613200 0,623 - - - 382246,31
" 613200 - 0,034 0,050 0,034 21549,32
IV | 445016 0,034 0,050 15882,44

Os resultados obtidos revelam que o cenario I, que utiliza eletricidade da rede publica
para suprir as necessidades do entreposto frigorifico, regista emissdes de 296316,94 kg CO,
eq, a segunda mais elevada entre os cenérios estudados. E essencial destacar que, além de
ser um sistema com altas emissdes de CO-, o fluido frigorigéneo (R134a) usado no sistema
de refrigeragdo é proibido em vérios paises, incluindo Cabo Verde, devido ao seu elevado
potencial de aquecimento global, tornando seu uso inviavel [29].

No Cenéario Il, observa-se a maior emissdo de CO, entre todos 0s cenarios
considerados. A dependéncia exclusiva da eletricidade da rede publica em Cabo Verde,
semelhante ao cenério I, resulta em grandes emissfes de CO,, totalizando 382246,31 kg
CO: eq, devido a elevada intensidade de CO, associada a rede publica do pais.

O Cenario Ill, caso de estudo, integra um sistema autonomo de producdo de
eletricidade através de fontes renovaveis, edlica, solar fotovoltaico e correntes maritimas,
resultando numa redugéo de 95% nas emissdes de CO,, totalizando 21549,32 kgCO2 eq.

O Cenario IV apresenta a menor emissdo de CO; entre 0s cenarios, quase idéntica ao
Cenario 111, totalizando 15 882,44 kgCO: eq.

106



Ao comparar as emissdes totais de CO, em cada cendrio, torna-se evidente que 0s
sistemas auténomos de producéo de eletricidade (cenarios Il e 1V) sdo os mais favoraveis
em termos de emissdes de CO,, proporcionando uma reducdo significativa em comparacao
com a dependéncia da rede publica (cenarios | e Il). A implementacdo de um sistema
auténomo de producdo de energia elétrica resultou huma reducdo de 95% nas emissdes de
CO; em comparacgdo com a eletricidade consumida da rede publica.

Esta andlise evidencia a importancia do investimento em fontes de energia renovavel,
como a energia eolica e solar fotovoltaico, para reduzir as emissdes de CO, e promover

metas ambientais mais ambiciosas, reduzindo a dependéncia dos combustiveis fosseis.

VIll.4 ESTUDO FINANCEIRO

VIII.4.1  Caso de estudo (cenério I11)

Na presente sec¢do, apresenta-se o estudo financeiro do sistema integrado proposto
— (tabela 22). Este estudo apresenta uma visdo abrangente dos aspetos financeiros
relacionados com a implementacdo do sistema proposto. A andlise financeira permitiu
avaliar o desempenho econémico do projeto ao longo de um periodo de 10 anos. Foram
considerados diversos par@metros, como o investimento inicial, 0os custos e poupancas
anuais de energia, bem como a inflagéo anual. Estes elementos contribuiram para o calculo
do saldo acumulado durante o periodo e para determinar o periodo de retorno. Esta analise
financeira destaca a poupanca anual de energia obtida pelo sistema, desempenhando um
papel significativo na avaliacdo do sucesso financeiro do projeto. Os resultados desta
analise sdo importantes para fundamentar as decisdes estratégicas relacionadas com a
implementagdo do sistema integrado proposto. Com base nestas informacd@es, é possivel
avaliar o desempenho econdémico, a viabilidade e a sustentabilidade do projeto, fornecendo
assim uma base sdlida para a tomada de decisfes informadas. Foi ainda efetuada uma
andlise financeira dos restantes cenarios, permitindo comparar a viabilidade financeira

entre as diferentes opc¢des consideradas.
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Tabela 22 - Estudo financeiro do caso de estudo (cenario I11)

o | s | PO | Cotomml | i | Pt
energia (€) ©) ©) retorno
0 -€ 769172.00 - - - -
1 - €171696,00 | € 180280,80 | -€ 588891,20 -
2 - € 171696,00 | €189294,84 | -€399596,36 -
3 - € 171696,00 | € 198759,58 | -€200836,78 -
4 - €171696,00 | €208697,56 € 7860,78 4
5 - €171696,00 | €219132,44 | €226993,22 5
6 - € 171696,00 | €230089,06 | €457082,28 6
7 - €171696,00 | €241593,51 | € 698675,80 7
8 - € 171696,00 | €253673,19 | €952348,99 8
9 - €171696,00 | €266356,85 12187€05,84 9
10 - €171696,00 | €279674,69 1498580,53 10

Na andlise dos valores apresentados na tabela 22, é evidente o impacto do

investimento inicial de € 769.172,00, resultando num impacto significativo nas finangas do

projeto. Nos primeiros trés anos, ndo ha poupanca liquida devido ao investimento inicial,

resultando em um saldo acumulado negativo. No entanto, a partir do 4° ano, observa-se

uma mudanca positiva, onde as poupangas anuais comegam a superar o custo anual de

energia, resultando em um saldo acumulado positivo. No primeiro ano, observa-se uma

poupanca de € 171.696,00, que ¢ ligeiramente afetada pelo aumento da inflagdo anual

estimada de 5%, resultando num custo de energia de € 180.280,80 no final do ano.
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Ao longo dos anos seguintes, as poupangas anuais aumentam progressivamente,
atingindo € 279.674,69 no décimo ano. O saldo acumulado também reflete essa tendéncia
positiva, aumentando de forma constante e atingindo € 1.498.380,53 no final do décimo
ano. Os resultados obtidos indicam que apesar do investimento inicial elevado, a
implementacdo deste projeto resulta numa trajetéria financeira ascendente ao longo dos
anos, proporcionando uma poupanca significativa nos custos de energia e um retorno
financeiro sélido a longo prazo. Esta trajetdria positiva demonstra a viabilidade econémica

do projeto de caso de estudo.

VIll.4.2 Cenario |

Na presente seccdo, foi desenvolvido o estudo financeiro do sistema integrado
proposto para o cenario I, o qual esta detalhado na tabela 23. Este estudo detém extrema
relevancia, proporcionando uma visdo ampla dos aspetos financeiros associados a

implementagdo do sistema considerado para este cenario.

Tabela 23 - Estudo financeiro do cenario |

o | Mmoo | “Goenati |, 500 o | e

energia (€) € retorno
0 -€ 41000,00 0 - - -
1 - -€ 133098,74 | -€ 139753,68 | -€180753,68 -
2 - -€ 133098,74 | € 146741,36 | -€327495,04 -
3 - -€ 133098,74 | € 154078,43 | -€481573,46 -
4 - -€ 133098,74 | -€ 161782,35 | -€643355,81 -
5 - -€ 133098,74 | -€ 169871,47 | -€813227,28 -
6 - -€ 133098,74 | -€ 178365,04 | -€991592,32 -
7 - -€ 133098,74 | -€ 187283,29 | -€1178875,61 -
8 - -€ 133098,74 | € 196647,46 | -€1375523,07 -
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-€ 133098,74 | -€206479,83 | -€1582002,90 -

10 - -€ 133 098,74 | -€ 216803,82 | -€1798806,72 -

A andlise dos resultados apresentados na tabela 23 revela um investimento inicial
baixo de €41.000,00, em comparacdo com 0s restantes cenarios. Apesar disso, este projeto
evidencia custos anuais de energia elétrica consideravelmente elevados, acumulando um
custo total ao final de 10 anos de €1.798.806,72. O saldo acumulado negativo ao longo dos
anos resulta em um periodo de retorno indefinido para este cenario. Os resultados destacam
que, apesar do investimento inicial inferior, a implementacdo deste projeto resulta numa
trajetéria financeira descendente ao longo dos anos, acarretando gastos anuais

significativos nos custos de energia elétrica.

VIIl.4.3 Cenario Il

Na presente seccdo, foi desenvolvido o estudo financeiro do sistema integrado

proposto para o cenario |1, o qual esta detalhado na tabela 24.

Tabela 24 - Estudo financeiro do cenério Il

Ano Investimento zg#g:ln 32 Custo annual Saldo Pe:jigdo

inicial (€) energia (€) de energia (€) | acumulado (€) retorno
0 -€ 63574,00 - - - -
1 - -€ 171696,00 | -€ 180280,80 | -€243854,80 -
2 - -€171696,00 | -€189294,84 | -€433149,64 -
3 - -€ 171696,00 | -€ 198759,58 | -€ 631909,22 -
4 - -€ 171696,00 | -€208697,56 | -€ 840606,78 -
5 - -€171696,00 | -€219132,44 | -€1059739,22 -
6 - -€ 171696,00 | -€230089,06 | -€1289828,28 -
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7 - -€171696,00 | -€241593,51 | -€1531421,80 -
8 - -€171696,00 | -€253673,19 | -€ 1 785094,99 -
9 - -€171696,00 | -€266356,85 | -€2051451,84 -
10 - -€171696,00 | -€279674,69 | -€2331126,53 -

A andlise dos resultados apresentados na tabela 24 evidencia um investimento inicial
baixo de €63.574,00, quando comparado com os restantes cendrios. No entanto, este projeto
revela custos anuais de energia elétrica consideravelmente elevados, acumulando um custo
total ao final de 10 anos de €2.331.126,53. O saldo acumulado negativo ao longo dos anos
resulta em um periodo de retorno indefinido para este cenario. Financeiramente, este
cenario assemelha-se ao cendrio |, contudo, apresenta custos anuais de energia superiores
devido a sua maior poténcia elétrica. Os resultados evidenciam que, apesar do investimento
inicial inferior, a implementacdo deste projeto resulta em uma trajetoria financeira
descendente ao longo dos anos, implicando gastos anuais robusto nos custos de energia

elétrica.

Vill.4.4 Cenario IV

Na presente seccdo, foi desenvolvido o estudo financeiro do sistema integrado

proposto para o cenario 1V, o qual esta detalhado na tabela 25.

Tabela 25 - Estudo financeiro do cenario 1V

Investimento Poupanca Custo annual Saldo Periodo
Ano inicial (€) annugl de de energia (€) | acumulado (€) de
energia (€) retorno
0 -€ 713524,00 - - - -
1 - €124604,48 | €130834,70 | -€582689,30 -
2 - €124604,48 | €137376,44 | -€445312,86 -
3 - € 124604,48 | € 14424526 | -€301067,60 -
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4 €124604,48 | €151457,52 | -€149610,07 -
5 € 124604,48 | €159030,40 €9420,33 5
6 €124604,48 | €166981,92 | €176402,25 6
7 €124604,48 | €175331,02 | €351733,27 7
8 € 124604,48 | €184097,57 | €535830,83 8
9 €124604,48 | €193302,45 € 729133,28 9
10 € 124604,48 | €202967,57 | €932100,85 10

Os resultados da tabela 25 evidenciam o impacto do investimento inicial de €
713.524,00, resultando numa notavel influéncia nas finangas do cenario 1V. Nos primeiros
guatro anos, verifica-se saldo acumulado negativo devido ao impacto do investimento
inicial. Entretanto, a partir do 5° ano, observa-se saldo positivo, em que as poupancas anuais
comegam a superar o custo do investimento inicial, atingindo um saldo acumulado positivo.

Essa tendéncia ascendente mantém-se constante, atingindo € 932.100,85 no final do décimo

ano.

Os resultados evidenciam que, apesar do investimento inicial robusto, as poupancas
anuais estabelecem um sélido retorno financeiro a longo prazo. Esta trajetoria positiva €

essencial para a viabilidade econdmica do cenario 1V, destacando o seu potencial para

oferecer beneficios econémicos sustentaveis ao longo do periodo analisado.
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Conclusodes

Os resultados obtidos na analise comparativa destacam a menor eficiéncia presente no
sistema do tipo booster transcritico R744, revelando um COP de 1,30, em contraste com 0
sistema do tipo booster subcritico R744, que obteve um COP de 3,02, e com 0 sistema
convencional R134a, que registrou um COP de 1,99. Esses resultados reforcam a
disparidade significativa na eficiéncia entre os sistemas avaliados, demonstrando uma
superioridade notavel do sistema do tipo booster subcritico R744 em termos de eficiéncia
energética quando comparado tanto ao sistema do tipo transcritico R744 quanto ao sistema
convencional R134a e uma inferioridade notavel do sistema do tipo transcritico R744.

Os resultados obtidos no estudo comparativo enfatizaram inequivocamente a
viabilidade financeira do sistema integrado proposto no caso de estudo, garantindo um
retorno financeiro minimo de 4 anos e um saldo acumulado de € 1.498.380,53 ao final do
décimo ano.

Ao analisar o cenario do caso de estudo, observou-se que, embora o cenario
apresentasse a maior viabilidade financeira, exigia também um investimento inicial
elevado, € 769.172,00, comparativamente com os cenarios Il e |, € 63574,00 e € 41000,00,
respetivamente.

O estudo das emissdes de CO; ressalta a importancia da adocdo de um sistema
auténomo de producdo de eletricidade baseado em fontes renovaveis, em contraposicao a
eletricidade proveniente da rede publica, que possui forte dependéncia de combustiveis
fosseis. No cenério 11, o valor equivalente de emissdo de CO; é de 21549,32 kgCO:;, eq,
enguanto o cendrio Il (eletricidade da rede publica) atinge 382246,31 kgCO, eq. Essa
diferenca representa uma reducéo de 95% para 0 mesmo sistema de refrigerag&o utilizado.
A diversificacdo dessas fontes e a manutengdo de uma estratégia equilibrada na produgédo
de energia elétrica ajudam a mitigar os riscos ligados a condigdes climéticas adversas,
assegurando um fornecimento continuo e fiavel de energia elétrica.

Embora o cenario Il seja financeiramente e ambientalmente vidvel, o cenério IV
também se destaca entre as opcGes apresentadas. O cenario IV, com um menor investimento
inicial, é igualmente favoravel entre os cenarios analisados. Em sintese, o cenario Il e IV

ndo apenas confirmam as suas viabilidades financeiras, mas também sublinham a
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necessidade imperativa de adotar politicas sustentaveis a nivel global. O investimento em
fontes de energia renovavel e a diversificacdo dessas fontes ndo s6 impulsionam a
eficiéncia, mas também contribuem para a reducdo das emissdes de gases de efeito estufa,
alinhando-se aos objetivos de combate as mudancas climaticas. A implementacdo desse
sistema ndo apenas garante um fornecimento continuo de energia para o entreposto
frigorifico, mas também representa um avanco consideravel em direcdo a praticas

energéticas mais sustentaveis e ao desenvolvimento socioecondmico da cidade de Tarrafal.
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ANEXO B.1 — ARREFECEDOR DE GAS




AlfaBlue Junior XG

CO2 gas coolers - commercial range

AlfaBiue

]
mj,y/u

AlfaBlue Junior XG

Benefits
+ Fully optimized design for CO2

» Reduced refrigerant charge

« Excellent sound characteristics, suitable
for residential applications

+ Energy efficient

General information & application

AlfaBlue Junior is a competitive gas cooler line that offers
excellent performance, allowing easy installation on site
and an outstanding integration with other components.
High efficient fan motors combine excellent sound
characteristics and low energy consumption. AlfaBlue
Junior XG gas coolers have been specifically designed for
CO2 refrigerant systems.

Refrigerants CO2
Capacities® 3.2 up to 230 kW
* air temperature = 35 °C, CO2 at 90 bar, gas temperature in/out = 120/38 °C

Standard configuration

« Finned coil
An innovative coil design based on K65 tubes,
Cu alloy connections and aluminium turbo fins,
provides excellent heat transfer. Standard fin spacing
2.1 mm. Circuiting design is fully optimized to
the thermodynamic properties of CO2. Each heat
exchanger is leak tested with high pressure nitrogen
and finally supplied with a nitrogen pre-charge.

« Construction
Patented coil frame design allowing thermal expansion
and offering protection against vibration. Corrosion
resistant casing material, powder coated RAL9002.
Separated fan sections.

« Fans
High efficiency AC or EC fans and low power
consumption. Available in three fan diameters 350,
500 & 630 mm, different power supplies (230/50-60/1,
400/50/3, 480/60/3) and four noise levels. Protection
class IP54 according to DIN 40050. AC motors are fitted
with integrated thermo contacts to provide reliable
protection against thermal overload (terminals in the
box).

« Packing
All units are packed and shipped in horizontal airflow
position. AlfaBlue Junior 351, 352, 353, 501 & 502 units
are mounted on a wooden pallet and covered with a
sturdy cardboard box. All other models are mounted
on a wooden pallet, wrapped with plastic foil and
covered with an open crate.

« Design pressure
Design pressure 120 bar.

LU-VE

GROWUP
leadership with passion ’

LY


https://www.luvegroup.com/
https://alfa.luvegroup.com/xg
https://alfa.luvegroup.com/
https://alfa.luvegroup.com/xg
https://alfa.luvegroup.com/xg
https://alfa.luvegroup.com/xg

AlfaBlue Junior XG

CO: gas coolers - commercial range

Options w1

« Switch on/off (SW) \ L1 \ -

« Connection box for electrical power connection (CB) ’ O O ‘ =

« Fan speed control 230/1 and 400/3 (FP)

« Coil options: = |H1
- Epoxy coated fins (EP) /

- Seawater resistant aluminium AlMg fins (SWR)
- Copper fins (CU)
- F-coat treatment (FC)
- Industrial fins (IF)
- Fin spacing 2.5 mm (other fin spacings on request)
« Vibration dampers (VD)
« End covers (CV)
« Mounting feet kit for vertical airflow
« Stainless steel header tubes for on-site welding
connections

L2

A

Dimensions
XG Dimensions (mm)*
type fans L1 H1 w1 L2 H2 W2 A
351 1 820 600 548 820 529 390
352 2 1420 600 548 1420 529 390 H2
353 3 2020 600 548 2020 529 390
501 1 1165 890 899 1165 826 512
502 2 2065 890 899 2065 826 512
503 3 2965 890 899 2965 826 512
504 4 3865 890 89 3865 826 512 Code description
631 1 1265 1204 1102 1265 1036 760
632 2 2265 1204 1102 2265 1036 760 XG |SE[50(2].1[B[D [6]H/V _ AL2.1] K65 [ *
633 3 3265 1204 1102 3265 1036 760 1 [ 2]3[4[5]6]7]8] 9 122)13] 14 |15
634 4 4265 1204 1102 4265 1036 760 T T
635 5 5265 1204 1102 5265 1036 760 2 Sound level/fan code (T=high performance, S=standard,
636 6 6265 1204 1102 6265 1036 760 L=low, Q=quiet, R=residential, E=EC fan motor)
Fan diameter (35=350, 50=500, 63=630 mm)
Selection No. of fans (1 to 6)

. L . . Version number
Selection and pricing is to be performed with our online Tl o et (6 B )

air heat exchanger selection software Plair. No. of phases (S=1 ph, D=3 ph D connection,
Selection output includes all relevant technical data and Y=3 phY connection)
dimensional drawings. No. of circuits

~N o U~ w

[ee]

9 Units are suitable for both horizontal and vertical airflow
Certifications (mounting feet kit required for vertical airflow setup)
The Alfa LU-VE quality system is in accordance with 1(1) g?)ctmf ey, Erearit
1SO 9001. Al.l products are manufactured according to 12 Fin material/coating (AL=aluminum, IF=industrial fins,
PED regulations. SWR=AIMg2.5, CU=Copper, EP=epoxy coated aluminum,

FC=F-coat)
13 Fin spacing (2.1, 2.5 mm)

Erpﬁ 14 Tube material (K65=copper K65)
compliant 15 Options

31617746EN-00

Alfa LU-VE is a trademark registered and owned by LU-VE Group. Lu-VE
Alfa LU-VE reserves the right to change specifications without prior notification. leadership W,mpim_’

-
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document may be copied, reproduced or transmitted in any form or by any means ( electronic, mechanical, photocopying, recording, or otherwise) , or for any purpose, without the expressed permission of Alfa Laval. Nor may it be
used in any other way or for any other purpose than expressly permitted by Alfa Laval. Alfa Laval will enforce its rights related to this document to the fullest extent of the law, including the seeking of criminal prosecution.

Tolerance class M EN 22768-1 22768-2

AG/AGH/AGX 352-00

Article number




ANEXO B.2 — RESERVATORIO DE LiQUIDO




CO, VERTICAL RECEIVERS (TRANSCRITICAL)

RECIPIENTES VERTICALES PARA CO; (TRANSCRITICO)

Seguridad

Auxiliar
(Optional) \ Safety
Detector de Nivel Maximo
Max. Level Detector
(Optional) '_z
1IN (1)
Exchanger
Intercambiador\'
(Optional)
—
Detector de Nivel Minimo : |
Min. Level Detector ouT
- — @r=-11
: ! ! E
i : )| |

ORDER / PEDIDO

TO INCLUDE THE ACCESORIES, YOU MUST INDICATE IN YOUR ORDER:
PARA INCLUIR LOS ACCESORIOS, INDICAR EN EL PEDIDO:

SAFETY VALVE / VALVULA SEGURIDAD

MAX. LEVEL DETECTOR / DETECTOR DE NIVEL MAXIMO
AUXILIAR CONNECTION / CONEXION AUXILIAR

[MODEL/AX /MLD /D (N2) / V.SG / EX J—|_ EXAMPLE: RV-60-60bar-TR / AX / MLD / D (2) /V.SG
RV-90-130bar-TR / AX / MLD / D (2) /V.SG
EXCHANGER / INTERCAMBIADOR

LEVEL DETECTOR (UNITS ) / DETECTOR DE NIVEL (CANTIDAD)

J

ALL THE MODELS ARE PAINTED IN BLACK
TODOS LOS MODELOS SON PINTADOS EN NEGRO

TECNAC

MANUFAGTURED ACCORDING TO EUROPEAN DIRECTIVE 8712
FABRICADO SEGUN DIRECTIVA EURCPEA S7.23CE

ce

www.tecnhac.net

86



CO, VERTICAL RECEIVERS (TRANSCRITICAL) TECNAC

RECIPIENTES VERTICALES PARA CO, (TRANSCRITICO)

60 bar -10/80°C OPTIONAL / OPCIONAL
Safety | Min. Level Max. Level
) i Detector / Detector / | Exchanger
Model Code %) L Sightglass [Connection Conex.
" V (L) IN (1) IN (2) ouT A Conexién | Detector . Detector | Intercam-
Modelo Cadigo mm | mm Visores Sequri- de Nivel Auxiliar de Nivel it
dad Min. Max.
RV10-60bar-TR 91.015 10 460 - - -
193 1/2" ODS
RV15-60bar-TR 91.016 15 650 - - -
RV30-60bar-TR 91.017 30 642
RV45-60bar-TR 91.018 45 925 7/8" ODS
273 7/8" ODS
RV60-60bar-TR 91.019 60 1192
7/8" ODS | 7/8" ODS
RV90-60bar-TR (273) 91.020 90 1684
RV90-60bar-TR (355) 91.021 355 1060 1-1/8" ODS
RV120-60bar-TR 91.022 1413
RV150-60bar-TR 91.023 150 1396 " NPT 112 NPT | 12 NPT | 1-358" ODS
RV180-60bar-TR 91.024 180 1646 5/8
406 1-1/8" ODS|1-1/8" ODS|1-1/8" ODS 1/2" NPT
RV250-60bar-TR 91.025 | 250 2000
1-5/8" ODS
RV300-60bar-TR 91.026 | 300 2792
llﬁﬂ RV400-60bar-TR 91.053 | 400 508 | 2350
lm RV500-60bar-TR 91.054 | 500 610 | 1780 |1 5/8" ODS|1 5/8" ODS|1 5/8" ODS 2 1/8" ODS
Im RV750-60bar-TR 91.055 | 750 610 | 2738
Iﬂiﬂ RV1000-60bar-TR 91.056 | 1000 | 813 | 2040
Iﬂl RV1250-60bar-TR 91.057 | 1250 | 813 | 2540 |2 1/8" ODS|2 1/8" ODS|2 1/8" ODS 2 5/8" ODS
IEZJ RV1500-60bar-TR 91.058 | 1500 | 813 | 3040
130 bar -10/80°C
0 OPTIONAL / OPCIONAL
90 bar -40/80°C
Safety | Min. Level Max. Level
. i Detector / Detector / | Exchanger
Model Code 7} L Sightglass |Gonnection Conex.
; V (L) IN (1) IN (2) ouT i Conexién | Detector o Detector | Intercam-
Modelo Cadigo mm | mm Visores Sequri- de Nivel Auxiliar de Nivel it
dad Min. Max.
RV10-130bar-TR 91.027 10 460 - - -
193 1/2" ODS
RV15-130bar-TR 91.028 | 15 650 - - -
RV30-130bar-TR 91.029 | 30 642
RV45-130bar-TR 91.030 | 45 925 7/8" ODS
RV60-130bar-TR 91.031 | 60 | 273 | 1192 | 7/8" 0DS
RV90-130bar-TR (273) 91.032 1684 7/8" ODS | 7/8" ODS
90
RV90-130bar-TR (355) 91.033 355 1060 1-1/8" ODS
RV120-130bar-TR 91.034 1413
RV150-130bar-TR 91.035 | 150 1396 1"NPT | 1/2"NPT | 1/2" NPT 5/8"
1-3/8" ODS .
RV180-130bar-TR 91.036 | 180 1646 1/2" NPT
406 1-1/8" ODS|1-1/8" ODS|1-1/8" ODS
RV250-130bar-TR 91.037 | 250 2000
1-5/8" ODS
RV300-130bar-TR 91.038 | 300 2600
IEZJ RV400-130bar-TR 91.059 | 400 | 508 | 2350
EZJ RV500-130bar-TR 91.060 | 500 | 610 | 1780 |15/8" ODS|1 5/8" ODS|1 5/8" ODS 2 1/8" ODS
0 RV750-130bar-TR 91.061 | 750 | 610 | 2738
EZJRV1000-130bar-TR 91.062 | 1000 | 813 | 2040
IEJRV1250-130bar-TR 91.063 | 1250 | 813 | 2540 |2 1/8" ODS|2 1/8" ODS|2 1/8" ODS 2 5/8" ODS
EEZJRV1500-130bar-TR 91.064 | 1500 | 813 | 3040
OPTION 1 OPTION 2 OPTION 3 OPTION 4 OPTION 5

60 bar -10/802C
45 bar -10/120°C

90 bar -10/120°C | 120 bar -10/80°C | 130 bar -10/80°C

- Qo
80bar -10/80°C | "o\ 40/802C | 90 bar -40/802C | 90 bar -40/802C

DETECTOR DE NIVEL ELECTRONICO PARA CO2 COMPATIBLE : PAG. 89

LIQUID LEVEL ELECTRICAL GAUGE FOR CO, COMPATIBLE : PAGE. 89

C€

MANUFACTURED ACCORDING TO EUROPEAN DIRECTIVE 3723CE.
FABRICADO SEGON DIRECTIVA EURGPEA 87.23CE

@ www.tecnhac.net 87
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Coolselector2 M

Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 4 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Unidades de condensacao 2
Condic¢oes de operacao

Refrigerante: R134a

Temperatura de evaporacéao (ponto de 5,0 °C Temperatura ambiente: 350 °C
Presséo de evaporagao: 2,434 bar Sub-resfriamento: 50 K

Superaquecimento util: 50 K Sub-resfriamento adicional: 0 K

Superaquecimento adicional: 0 K Altitude: 0O m
Temperatura do gas de retorno: 0,0 °C

Condigoes de classificacao: Padréo

Capacidade de refrigeragao requerida: 1,600 kW

Selecédo: OP-MCZCO030MTAO2E, R134a

Modelo OP-MCZC030MTAO2E OP-MGZDO030MTAO2E OP-MCZCO038MTAO2E
Cadigo 114X5012 114X5061 114X5013
Modelo do compressor MTZ018 MTZ018 MTZ022
Linha de produtos Optyma™ Optyma™ Optyma™
Verséao do produto AQ2 A02 A02
Refrigerante R134a R134a R134a
Resfriamento [kW] 1,490 1,519 1,949
COP resfriamento reduzido [W/W] 1,78 1,66 1,81
Poténcia total [kW] 0,839 0,913 1,077
Corrente total [A] 2,296 2,294 2,834
Frequéncia [Hz] 50 50 50
Fonte de alimentagao 380 -400V 3 ph 380-400V 3 ph 380-400V 3 ph
Tc [°C] 46,8 46,0 49,3
Selecione o cédigo e as pecas de reposicao
Codigo: 114X5012. OP-MCZC030
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Ecodesign

Modelo: OP-MCZC030MTAO2E. Em conformidade com o design ecolégico 2018

Refrigerant: R134a

ltem Valor Unidade
Temperatura de evaporacao -10,0 °C
Temperatura do gas de retorno 20,0 °C

Parametros a plena carga e temperatura ambiente 32,0 °C

Capacidade de refrigeragao calculada 1,202 kW
Poténcia de entrada calculada 0,748 kW
COP calculado 1,61

Parametros a plena carga e temperatura ambiente 25,0 °C

Carga térmica 1,375 kW
Poténcia de entrada 0,718 kW
COP 1,92

Parametros a plena carga e temperatura ambiente 43,0 °C

Carga térmica 0,931 kW
Poténcia de entrada 0,775 kW
COP 1,20
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Hochleistungs-Olabscheider
High performance oil separators

BO

Olabscheider BOS3-CDH - Psmax: 130 bar

Die Olabscheider der Baureihe BOS3-CDH wurden speziell fiir transkri-
tische CO2-Anwendungen konzipiert und mit Koaleszenzelementen zur
effizienten Olabscheidung ausgeriistet. Die Filterelemente kénnen bei
allen Gerdten ausgetauscht werden. Anstelle eines Schwimmerventils
besitzen die Olabscheider einen Anschluss fiir eine Fiillstandsregelung:

« Typ BOS3-CDH-1ZFE: Innengewinde 1/2"-14NPTF fiir ENC3 (s. Seite 70)
« Typ BOS3-CDH-1AFO ... -1DFO: Flansch fir OSC1  (s. Seite 30)

Als Standard ist der Olabscheider mit einem kombinierten Anschluss fiir Lot-
und SchweiBverbindungen ausgefiihrt. Weitere Anschlussmoglichkeiten
konnen im Serien- bzw. OEM-Geschaft auf Anfrage umgesetzt werden.

Oil separators BOS3-CDH - Psmax: 130 bar

The oil separators of the BOS3-CDH series have been specially designed
for transcritical CO2 applications and equipped with coalescence elements
for efficient removal of oil. The filter elements can be exchanged. Instead
of an internal float valve, the oil separators have a connection for a level
control device:

« type BOS3-CDH-1ZFE: female thread 1/2"-14NPTF for ENC3 (see p. 70)
« type BOS3-CDH-1AFO ... -1DFO: flange for OSC1 (see p. 30)

As standard the oil separators are executed with combined welding/sol-
dering connectors. Other connections are available on request for serial
and OEM business.

Technische Spezifikation BOS3-CDH

Max. zuldssiger Betriebsiliberdruck (Psmax) im Temperaturbereich

[1] Zul. Betriebstemperatur:  140..-10°C - Ps1 = 130bar
bzw.: 160..-10°C - Ps1 = 120bar

[2] Zul. Betriebstemperatur:  -10..-40°C - Ps2 = 97,5bar

Baureihe / Series BOS3-CDH + OSC1

Technical specification BOS3-CDH

Max. allowable operating pressure (Ps max) according to the temp. range

[1] Allow. operating temperature:  140..-10°C - Ps1 = 130bar
resp.. 160..-10°C - Psl = 120bar

[2] Allow. operating temperature: -10..-40°C - Ps2 = 97.5bar

Olabscheider Schwei3- Létanschluss Gerate- | Hochdruck | Gaskiihler- |Maximaler Verdichter-Massenstrom bei 10K Uberhitzung [kg/h]
anschluss volumen austritt
Oil Separator Welding Solder Device | High Gas cooler |Maximum mass flow compressor based on 10K superheat [kg/h]
connection connection volume | pressure outlet temp.
O DN ODL* ODL* V B80S Verdampfungstemperatur / Evaporating temperature [°C]
Typ / Type mm inch | bar °C 15 10 5 0 -5 -10 -15 -20
BOS3-CDH-1ZFE DN10 10 3/8 1,2 75 30 741 679 621 568 518 470 425 381
(917,2) 90 35 740 673 611 553 499 448 398 350
100 40 730 660 596 536 479 425 373 323
120 50 693 618 549 485 424 366 310 256
BOS3-CDH-1AFO DN25 28 1.1/8 43 75 30 5126 4693 4296 3927 3581 3253 2939 2635
(©933,7) 90 35 5120 4654 4226 3827 3452 3095 2753 2422
100 40 5051 4566 4120 3704 3312 2939 2581 2234
120 50 4791 4275 3799 3354 2933 2532 2146 1770
BOS3-CDH-1BFO DN 32 35 1.3/8 10,2 75 30 13146 12014 10976 10011 9105 8245 7421 6625
(942,4) 90 35 13049 11832 10712 9670 8689 7756 6860 5993
100 40 12811 11546 10381 9295 8271 7295 6358 5449
120 50 12023 10679 9436 8274 7176 6127 5116 4133
BOS3-CDH-1CFO DN50 54 2.1/8 26,3 75 30 26341 24074 21993 20060 18244 16521 14870 13275
(260,3) 90 35 26146 23708 21465 19377 17411 15541 13746 12008
100 40 25670 23136 20802 18625 16573 14619 12739 10918
120 50 24091 21398 18908 16580 14379 12277 10251 8282
BOS3-CDH-1DFO DN 80 80 3.1/8 95 75 30 52682 48148 43986 40120 36488 33042 29740 26550
(©80,3) 90 35 52292 47416 42930 38754 34822 31082 27492 24016
100 40 51340 46272 41604 37250 33146 29238 25478 21836
120 50 48182 42796 37816 33160 28758 24554 20502 16564
* Siehe auch MaBzeichnung auf der folgenden Seite / See dimensional drawing on the next page
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High performance oil separators Schul¢ze
Olabscheider CO2 transkritisch Abmessungen Service- Gewicht OI-Full- Ersatz-
mit Anschluss fir Fillstandsregelung (2): Abstand menge patrone
Oil Separator CO2 transcritical Dimensions Service  Weight First oil Replacement
with connection for level control (2): space charge element
Typ Anschluss (Zubehor)* @D D1 H h1 h2 h3 h4 e
Type Connection (Accessories)* mm mm mm mm mm mm mm mm kg | Typ / Type*™
BOS3-CDH-1ZFE  Thread 1/2"-14NPTF (ENC) 76 135 431 198 333 178 143 200 8,7 0,5 FK3-10
BOS3-CDH-1AFO  Flansch / flange (OSC-1) 114 175 656 215 530 185 165 300 23 0,9 FK3-25
BOS3-CDH-1BFO  Flansch / flange (OSC-1) 159 220 798 241 651 201 181 400 47 1,7 FK3-32
BOS3-CDH-1CFO  Flansch / flange (OSC-1) 219 280 1029 278 833 228 198 520 100 41 FK3-50
BOS3-CDH-1DFO  Flansch / flange (OSC-1) 324 324 1688 307 1437 267 285 8,5 FK3-80
* bitte separat bestellen / please order separately ** Inklusive Dichtungen flr Patrone und Flansch (siehe S.78) / Incl. required gaskets for cartridge and flange (see p.78)
/
PSPPI II ISP,
Anschluss Ein- / Austritt 1l
) Connection IN / OUT
D1
m———
Ql Q
1) Anschluss Olriickfiihrung
i _:(> Connection oil return 2
A o =z
ol a
Ql Q
oD 2) Anschluss fir Fullstandstiberwachung,
Darstellung mit optionalem Zubehor
Connection for Level control, -
T figure with optional accessory i
| P | 4
Typ/type i
X BOS3-CDH-1..FO !
< b3 LJ
< 5 =
EHB mit / with OSC-1 f il
B j[ )
Y PN Typ/type Innengewinde 1/2"-14NPTF
i \1 BOS3-CDH-1ZFE Female thread 1/2"-14NPTF
— mit / with
= o "_ == _
<| @ ENC3-1/2"-NPT ‘ 7@:}75 Al
= I | _
==
.
FuBbilder / Views of the foot:
Typ/type
BOS3-CDH-1BFO
BOS3-CDH-1CFO
Typ/type BOS3-CDH-1ZFE Typ/type BOS3-CDH-1AFO BOS3-CDH-1DFO
Anschliisse Ein- und Austritt Anschluss Olriickfiihrung (1) FuBbefestigung
Connection IN / OUT Connection Oil return (1) Foot mounting
Typ @DN @DN DL @DL @DN @DL A ODF OTF OBF x B
Type mm mm inch mm mm mm mm mm mm
BOS3-CDH-1ZFE DN 10 17,2 10,2 3/8 10 6,2 25 85 70 8 (4x)
BOS3-CDH-1AFO DN25 33,7 28 1.1/8 10 6,2 25 150 120 11 x 35 (4x)
BOS3-CDH-1BFO DN32 42,4 35 1.3/8 10 6,2 25 250 220 11 x 20 (8x)
BOS3-CDH-1CFO DN50 60,3 54 2.1/8 10 6,2 25 250 220 11 x 20 (8x)
BOS3-CDH-1DFO DN 80 88,9 80 3.1/8 17,2 12,2 10 400 345 17 x 20 (8x)
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Olsammler
Qil reservoirs

Olsammler OSA-CDH - Psmax: 130 bar

Technische Spezifikation
Max. zuldssiger Betriebsliberdruck (Psmax)
im Temperaturbereich

[1] Zul. Betriebstemperatur:  100..-10°C - Ps1 = 130bar

[2] Zul. Betriebstemperatur:  -10...-40°C » Ps2 = 97,5bar

Oil reservoirs OSA-CDH — Psmax: 130 bar

Technical specification

Max. allowable operating pressure (Ps max)
according to the temp. range

[1]1 Allow. operating temperature:
[2] Allow. operating temperature:

100...-10°C » Ps1 = 130bar
-10..-40°C » Ps2 = 97.5bar

Olsammler Verdichter-Anzahl und Olfiillung pro Verdichter [Liter]

Qil reservoir Number of compressors and oil charge per compressor [litres]

Typ / Type Stck./pcs | Stck./pcs | Stck./pcs | Stck./pcs | Stck./pcs | Stck./pcs |
OSA-5-CDH 3 2 4 1,5

OSA-12-CDH 3 4 4 3,0 5 2,5 6 1,6 1,4 8 1,2
OSA-23-CDH 3 6,8 4 5,1 5 4,1 6 3,4 2,9 8 2,5
Olsammler Inhalt Abmessungen Gewicht
Oil reservoir Volume Dimensions Weight
Typ Vt V1 V2 V3 @D H E D C F

Type | | | | mm mm mm mm mm mm kg
OSA-5-CDH 5,0 0,8 2,5 4,5 114 782 166 391 636 166 16,4
OSA-12-CDH 12,0 1,5 6,0 10,9 159 949 182 482 802 182 38,6
OSA-23-CDH 23,0 2,5 11,5 20,5 219 928 168 476 783 198 68

@D
s

— = —@®V2
. =0
o |
\
|
\
9 |
'—EEF@
|

1,2 Komb. Anschluss:
16t- und schweiBbar,
(siehe Detailzeichnung)

1/2"-14 NPTF Sicherheitsventil
1/4"-18 NPTF Druckdifferenzventil
1/4"-18 NPTF Fullstutzen

1/2"-14 NPTF Fullstandskontrolle ENC

[ 2NNV, B S VV)

Vt = Volumen gesamt / Total volume

Anschluss Ein- / Austritt
Connection IN/OUT

FuBbilder / Foot views
Typ/type OSA-5-CDH

Connections:

1,2 Combined connection:
weldable and solderable
(see detailed drawing)

1/2"-14 NPTF Safety valve

1/4"-18 NPTF Differential pressure valve
1/4"-18 NPTF Charging

1/2"-14 NPTF Level control ENC

[ N0, B N OV )
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Coolselector2 M

Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 31 de Agosto de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Valvula de expansao eletronica: Valvula de expanséao eletronica 2

Condic¢oes de operacao

Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragéo, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeracéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacgéo: -30,0 °C Temperatura de evaporagdo: -10,0 °C
Pressao de evaporacao: 14,28 bar Pressao de evaporacao: 26,49 bar
Superaquecimento Util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 37,5 °C Temperatura de descarga: 127,3 °C
Capacidade de aquecimento: 50,45 kW Fluxo de massa na linha: 174,0 kg/h
Presséo ideal do gas cooler True Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 105,0 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 410 °C Subsresfriamento do tanque: 50 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de liquido, LT
Critérios de selegio: Carga: 80. Perda de carga do distribuidor: 0 bar

- -

Selecado: AKV 10PS6

§ 8

Tipo AKV 10PS4 AKV 10PS5 | AKV 10PS6 AKV 10PS7 AKV 10PS8
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NS 10 10 12 12

Capacidade maxima [kW] 11,18 15,55 45,01 60,81
Capacidade minima [kW] 1,118 1,555 4,501 6,081
Carga [%] 112 80 28 21

DP [bar] 23,42 23,42 23,42 23,42

Velocidade, entrada [m/s] 1,02 1,02 0,81 0,81
PS/MWP [bar] 90,00 90,00 90,00 90,00

Codigo selecionado para AKV 10PS6
AKV 10PS6: 068F4036. Pode nédo estar disponivel em seu pais

Curva de desempenho

AKV 10PS6
Linha de liquido, LT (Sistema transcritico. R744. Valvula de expansdo eletrdonice

120]
100

B0

i

E

= 50 -

o

g

o

i

u 40
20
Q-

i) 50 100 150 200 250 200 350 400 450
Fluxo de massa [ka/h]
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Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 31 de Agosto de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Valvula de expansao eletronica: Valvula de expanséao eletronica 2

Condic¢oes de operacao

Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragéo, MT: 3,100 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeracéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacgéo: -30,0 °C Temperatura de evaporagdo: -5,0 °C
Pressao de evaporacao: 14,28 bar Pressao de evaporacao: 30,46 bar
Superaquecimento Util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 50,1 °C Temperatura de descarga: 133,5 °C
Capacidade de aquecimento: 27,02 kW Fluxo de massa na linha: 43,98 kg/h
Presséo ideal do gas cooler True Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 105,0 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 410 °C Subsresfriamento do tanque: 50 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de liquido, MT
Critérios de selegio: Carga: 80. Perda de carga do distribuidor: 0 bar

- -

Selecdo: AKV 10P4

§ 8

Tipo AKV 10P2 AKV 1OP3| AKV 10P4 AKV 10P5 AKV 10P6
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NS 10 10 10 10

Capacidade maxima [kW] 2,055 3,142 8,488 15,13
Capacidade minima [kW] 0,206 0,314 0,849 1,513
Carga [%] 151 99 37 20

DP [bar] 7,242 7,242 7,242 7,242

Velocidade, entrada [m/s] 0,26 0,26 0,26 0,26
PS/MWP [bar] 90,00 90,00 90,00 90,00

Codigo selecionado para AKV 10P4
AKV 10P4: 068F5204. Pode nédo estar disponivel em seu pais

Curva de desempenho

AKV 10P4
Linha de liquido, MT (Sistema transcritico. R744. Valvula de expansdo eletrdnic

120]
100

£ 80

L)

=

= 50 -

(¥

i

(a8

L]

U oap 4
20

i) 10 20 30 40 50 a0 70 20 a0 100
Fluxo de massa [ka/h]
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Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 31 de Agosto de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Valvula de expansao eletronica: Valvula de expanséao eletronica 2

Condic¢oes de operacao

Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragéo, MT: 13,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeracéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacgéo: -30,0 °C Temperatura de evaporagdo: -10,0 °C
Pressao de evaporacao: 14,28 bar Pressao de evaporacao: 26,49 bar
Superaquecimento Util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 37,5 °C Temperatura de descarga: 129,0 °C
Capacidade de aquecimento: 4411 kW Fluxo de massa na linha: 191,1 kg/h
Presséo ideal do gas cooler True Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 105,0 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 410 °C Subsresfriamento do tanque: 50 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de liquido, MT
Critérios de selegio: Carga: 80. Perda de carga do distribuidor: 0 bar

- -

Selecado: AKV 10PS6

§ 8

Tipo AKV 10PS4 AKV 10PS5 | AKV 10PS6 AKV 10PS7 AKV 10PS8
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NS 10 12 12

Capacidade maxima [kW] 7,606 30,64 41,46
Capacidade minima [kW] 0,761 3,064 4146
Carga [%] 177 44 33

DP [bar] 11,21 11,21 11,21

Velocidade, entrada [m/s] 1,12 0,88 0,88
PS/MWP [bar] 90,00 90,00 90,00

Codigo selecionado para AKV 10PS6
AKV 10PS6: 068F4036. Pode nédo estar disponivel em seu pais

Curva de desempenho

AKV 10PS6
Linha de liquido, MT (Sistema transcritico. R744. Valvula de expansdo eletronic;

120]
100

o oo
L} L}
[ [

Capacidade [%!]

Y
L}
L

20 4

i) 50 100 150 200 250 200
Fluxo de massa [ka/h]
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Alfa Laval AXP14

Trocador de calor brasado a placas para requisitos de pressao extrema

Introducéao

O Alfa Laval AXP é especificamente projetado para funcionar
em aplica¢des de ar condicionado e outras aplicagbes de
refrigeracdo, em que os requisitos de pressdo sao
extremamente altos.

Aplicacoes

Devido ao seu desempenho de alta presséo, sao
particularmente adequados para aplicacdes de CO,, tais
como resfriamento de gas transcritico.

Beneficios

e Suporta pressdes de operacao extremamente altas

e Compacto

e Facil de instalar

e Autolimpante

¢ Baixo nivel de servico e manutencao necessarios

e Todas as unidades sado testadas em relagao a pressao e
vazamento

e Sem gaxeta

Caracteristicas da marca

PressureSecure  Forca inigualdvel para tarefas exigentes Exemplos de conexdes

Um investimento a prova de futuro para os
REFuture ) -
refrigerantes de amanha

Suporte total - com opgdes de valor agregado
para atender as suas necessidades

1=

o =
Rosca externa  Soldagem Solda

ValuePlus

CM@E

Projeto

O material de soldagem veda e mantém as placas juntas nos
pontos de contato, garantindo a eficiéncia ideal da
transmissao de calor e resisténcia a pressao. Usando
avancadas tecnologias de projeto e verificagéo extensiva,
garante 0 mais alto desempenho e uma vida util o mais longa
possivel.



Dados técnicos
Materiais padrao

Pressao e temperatura do projeto
AXP14 - Grafico de pressao/temperatura com aprovacdo do PED (90 e

Placas de cobertura Aco inoxidavel 150)
Conexdes Aco inoxidavel
Placas Aco inoxidavel N S3-54
— bar (PSI) . S1-92
Adicéo de soldagem Cobre }
152(2204)
Dimensdes e peso | 140(2030)
133(1929)
Medida A (mm) 8+ (1.15*n)
Medidas A (polegadas) 0.31 +(0.05 * n)
2 " 110 (1595)
Peso (kg) 0.323 + (0.04 * n) w02a79)
Peso (|b)2 0.71 +(0.09 * n) 9 (1392)
11 = namero de placas L\ Ts
2 Exceto conexdes -196 90 150 225 c
(-321) (194) (302) (437) ('F)

Dados padrao

Volume por canal, litros (gal)

0.01 (0.0026)

AXP14 - Grafico de pressao/temperatura com aprovacdo do UL

Ps

S3-54
Tamanho méx. da particula, mm 0.4 (0.016) PSI (bar) } W st-s2
(polegadas) 2030(140)
Taxa de fluxo méax.! m3/h (gpm) 2.8(12.3)
Direcao do fluxo Paralelo
Numero minimo de placas 10
Numero méaximo de placas 150
1 Agua a 5 m/s (16,4 pés/s) (velocidade de conexao) 1480(102)

Desenho dimensional

Medidas em mm (polegadas)

76 (2.99)
40 (1.57) A Projetado para vacuo total.
Os trocadores de calor a placas da Alfa Laval estéo
Y & disponiveis em uma ampla variedade de aprovacdes de
. & tanque de presséo. Entre em contato com o representante da
Alfa Laval para obter mais informacdes.
§ E NOTA: Os valores acima devem ser usados como uma
3| 8 indicacdo. Para obter os valores exatos, use o desenho
gerado pelo configurador da Alfa Laval ou entre em contato
com o representante da Alfa Laval.
83 s2
@) (@B
&7 W) ]

(

-320
-196)

400
(204)

TS

()

This document and its contents are subject to copyrights and other intellectual property rights owned by Alfa Laval Corporate AB. No part of this document may be copied, re-produced or
transmitted in any form or by any means, or for any purpose, without Alfa Laval Corporate AB’s prior express written permission. Information and services provided in this document are made
as a benefit and service to the user, and no representations or warranties are made about the accuracy or suitability of this information and these services for any purpose. All rights are
reserved.

CHEO0017-6-PT-BR © Alfa Laval Corporate AB
Como contatar a Alfa Laval

Informagdes atualizadas sobre contatos da Alfa Laval em todos os paises

encontram-se disponiveis em nosso site, em www.alfalaval.com e

www.alfalaval.com.br.



ANEXO B.8 — VALVULAS DE ALIVIO DE PRESSAO E DETETORES DE
R744




Coolselector2 M

Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 6 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Valvula de alivio de seguranca 2

Condic¢oes de operacao
Calculos de acordo com: EN 13136:2013+A1:2018
Alivio externo (para ambiente)
Refrigerante: R744
Pressao de retorno, absoluta: 1,000 bar

Tanque 1

Valvula de alivio de seguranga e vélvula de comutagédo: SFA 10H + DSV 10 (15-15)
Coeficiente de descarga certificado desclassificado: 0,83
Area de fluxo: 36,3 mm*2
Valor Kv da vélvula de comutagéo: 55 m”*3/h
Presséo de ajuste, manémetro: 4200 bar
Temperatura de entrada: 11,9 °C
Aliviar a presséo, absoluta: 47,20 bar
Capacidade requerida: 216,2 kg/h
Capacidade da vélvula selecionada: 1888 kg/h
Capacidade da valvula ajustada: 1510 kg/h
Perda de pressao de entrada (1,1%): 0,522 bar
Perda de presséao de saida (0,0%): 0 bar
Resultado: OK
Tanque

Tipo: Cilindrico

Diametro: 0,27 m

Comprimento: 1,19 m

Area de superficie: 1,139 m”2
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Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 5 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Gas detector, food retail 1

Gas detector, food retail DGS-IR CO2 5m

Refrigerante: R744 (CO2)

Equipment: Remote sensor 5m
Default Alarm level: 5000 ppm

Measuring range: 0 - 20000 ppm

Faixa de temperatura: -35-50°C| -31-122 °F
Sensor type: Infrared

Codigo: 08022801
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ANEXO B.9 — VALVULAS SOLENOIDE DE SECCIONAMENTO

xi



Coolselector2 M

Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 6 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Valvula solenoide: Valvula solenoide 1
Condic¢oes de operacao

Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragéo, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeracéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacgéo: -30,0 °C Temperatura de evaporagdo: -5,0 °C
Pressao de evaporacao: 14,28 bar Pressao de evaporacao: 30,46 bar
Superaquecimento Util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 519 °C Temperatura de descarga: 121,9 °C
Capacidade de aquecimento: 51,28 kW Fluxo de massa na linha: 181,8 kg/h
Presséo ideal do gas cooler True Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 105,0 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 41,0 °C Subsresfriamento do tanque: 0 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de descarga, LT
Critérios de selegio: Perda de carga: 0,100
= -
1 .

Selegado: EVU 3

Tipo EVU 1 EVU 2 EVU 3 EVU 4 EVU 5

NS 6 6 6 10 10
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Kv [m*3/h] 0,1 0,2 0,3 0,5 0,65

DP [bar] 17,91 17,91 9,690 2,587 1,466

DT_sat [K] 28,8 28,8 13,3 3,2 1,8

Velocidade, entrada [m/s] 71,12 71,12 71,12 17,78 17,78
PS/MWP [bar] 70,00 70,00 70,00 70,00 70,00

Estado da valvula Aberta Aberta Aberta Aberta Aberta

Codigo selecionado para EVU 3
EVU 3: 032F5024. Min. quantidade de pedido 40 pg¢s. Pode ndo estar disponivel em seu pais

Curva de desempenho

EVU 3
Linha de descarga, LT (Sistema transcritico. R744. Valvula solenoide).

L L
30 [ ]

25

20

15

10

Ciferenga de pressdo [bar)

50

100

150

Fluxo de massa [ka/h]

/

200

250
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Valvula solenoide: Valvula solenoide 2

Condig¢des de operagao

Capacidade de refrigeracao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragao, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeragéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacao: -30,0 °C Temperatura de evaporagéo: -5,0 °C
Presséo de evaporagéao: 14,28 bar Presséo de evaporagéo: 30,46 bar
Superaquecimento util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 519 °C Temperatura de descarga: 1219 °C
Capacidade de aquecimento: 51,28 kW Fluxo de massa na linha: 261,4 kg/h
Presséo ideal do gas cooler True Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 105,0 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 410 °C Subsresfriamento do tanque: 0 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de liquido, MT
Critérios de selegdo: Velocidade: 1,00

J —e p— |

Selecdo: EVT 3

Residuos na linha de liquido

Tipo EVT 1.2 EVT 2

NS 6 6

Kv [m~3/h] 0,05 0,1

DP_100 [bar] 0 0,400

DP_min [bar] 0 0,190

Kv_calc [m*3/h] 0,05 0,1

DP [bar] 30,10 7,524

DT_sat [K] 50,3 8,3

Grau de abertura [%] - 100

Carga [%] - 434

Carga parcial possivel [%] - 15
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Velocidade, entrada [m/s] 5,02 5,02

PS/MWP [bar] 140,0 140,0

Estado da valvula Aberta Aberta

Codigo selecionado para EVT 3
EVT 3.0: 068F0611. Pode ndo estar disponivel em seu pais

Curva de desempenho

EVT 3
Residuos na linha de liquido
Linha de liguido, MT (Sistema transcritico. R744. Valvula solenoide).

Diferenca de pressdo [bar]

50 100 150 200 250 300 350
Fluxo de massa [ka/h]
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Valvula solenoide: Valvula solenoide 3

Valvula solenoide: Valvulasolenoide3
Condigoesdeoperagao

Condig¢des de operagao

Capacidade de refrigeracao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragao, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeragéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacao: -30,0 °C Temperatura de evaporagéo: -5,0 °C
Presséo de evaporagéao: 14,28 bar Presséo de evaporagéo: 30,46 bar
Superaquecimento util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 519 °C Temperatura de descarga: 1219 °C
Capacidade de aquecimento: 51,28 kW Fluxo de massa na linha: 261,4 kg/h
Presséo ideal do gas cooler True Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 105,0 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 410 °C Subsresfriamento do tanque: 0 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de liquido, MT
Critérios de selegdo: Velocidade: 1,00
> > |
Selecdo: AKVA 10-6
Residuos na linha de liquido
Tipo AKVA 10-4 AKVA 10-5 AKVA 10-6 AKVA 10-7 AKVA 10-8
NS 10 10 15 15
Kv [m"3/h] 0,038 0,055 0,162 0,251
DP_100 [bar] 0 0 0 0
DP_min [bar] 0 0 0 0
Kv_calc [mA3/h] 0,038 0,162 0,251
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DP [bar] 30,54

DT_sat [K] 51,8
Grau de abertura [%] - -
Carga [%)] . -
Carga parcial possivel [%] - -
Velocidade, entrada [m/s] 0,64 0,64
PS/MWP [bar] 42,00 42,00
Estado da valvula Aberta Aberta

2,867 1,194
3,0 1,2
0,36 0,36
42,00 42,00
Aberta Aberta

Cdédigo selecionado para AKVA 10-6
AKVA 10-6:

068F3266. Pode néo estar disponivel em seu pais

Curva de desempenho

7,0
6,0
5,0
4,0
3,0

2,0

Diferenca de presséo [bar]

1,0
0,0

-1,0

AKVA 10-6

Residuos na linha de liquido
Linha de liquido, MT (Sistema transcritico. R744. Valvula solenoide).

-
&

100

150

200

Fluxo de massa [ka/h]

250 300

350
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Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 6 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Valvula solenoide: Valvula solenoide 1
Condic¢oes de operacao

Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragéo, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeracéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacgéo: -30,0 °C Temperatura de evaporagdo: -5,0 °C
Pressao de evaporacao: 14,28 bar Pressao de evaporacao: 30,46 bar
Superaquecimento Util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 519 °C Temperatura de descarga: 121,9 °C
Capacidade de aquecimento: 51,28 kW Fluxo de massa na linha: 261,4 kg/h
Presséo ideal do gas cooler True Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 105,0 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 41,0 °C Subsresfriamento do tanque: 0 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de liquido, MT

Critérios de selecio: Velocidade: 10,00

LiLll
Trra

LR A T T S |

Selegado: EVT 3

Residuos na linha de liquido

Tipo EVT 1.2 EVT 2 EVT 3
NS 6 6
Kv [mA3/h] 0,05 0,1
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DP_100 [bar] 0 0,400

DP_min [bar] 0 0,190

Kv_calc [m*3/h] 0,05 0,1

DP [bar] 30,10 7,524

DT_sat [K] 50,3 8,3

Grau de abertura [%] - 100

Carga [%] - 434

Carga parcial possivel [%] - 15

Velocidade, entrada [m/s] 5,02 5,02

PS/MWP [bar] 140,0 140,0

Estado da valvula Aberta Aberta

Codigo selecionado para EVT 3
EVT 3.0: 068F0611. Pode ndo estar disponivel em seu pais

Curva de desempenho

EVT 3
Residuos na linha de liquido
Linha de liguido, MT (Sistema transcritico. R744. Valvula solenoide).

2,5
= 2,0
=
o
a
@ 15
a
o
=
& 1,0
ot
2
o
a 0,5

DFU ) L) L) L) L) L) L] L

] S0 100 150 200 250 300 350
Fluxo de massa [ka/h]
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Danfist

Diagramas do sistema

Fluxos de massa

Fluxo de massa do evaporador LT: 181,8 kg/h Fluxo de massa do evaporador MT: 261,4 kg/h
Fluxo de massa, gas bypass: 393,9 kg/h Fluxo de massa, compressor MT: 837,1 kg/h
Pontos de estado
Temperatura Presséo (a) Densidade Entalpia Entropia
Ponto Descrigéo [°C] [bar] [kg/m73] [kJ/kg] [kd/(kg-K)]
1 Succ¢ao do compressor MT 71 30,46 7417 451,4 1,938
2 Descarga do compressor MT (estimada) 121,9 105,0 175,9 532,2 1,996
3 Saida do gas cooler 41,0 105,0 642,9 311,7 1,349
4 Entrada do tanque 3,0 37,70 201,6 3117 1,403
5s Liquido saturado do tanque 3,0 37,70 909,1 207,4 1,026
5 Saida de liquido do tanque 3,0 37,70 909,1 207,4 1,026
6 Saida de géas do tanque 3,0 37,70 107,5 429 1,828
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4

7 Apéds a valvula de expansao MT -5,0 30,46 5234 207,4 1,03
7s Evaporagéo ponto de ebulicdo MT -5,0 30,46 956,5 188 0,9575
8s Evaporagao ponto de orvalho MT -5,0 30,46 83,36 433,4 1,873
8a Saida do evaporador MT 5,0 30,46 75,51 4485 1,928

8 Linha de sucacdo MT 5,0 30,46 75,51 4485 1,928

9 Linha de liquido LT 0,1 37,70 926,3 200,4 1,001
10 Apbs a valvula de expansdo LT -30,0 14,28 1498 200,4 1,025

10s Evaporagao ponto de ebuligdo LT -30,0 14,28 1076 133,3 0,7499
11s Evaporac¢ao ponto de orvalho LT -30,0 14,28 371 436,8 1,998
11a Saida do evaporador LT -20,0 14,28 34,61 447.8 2,042
11 LT apés HX interno -13,3 14,28 33,21 4549 2,07
12 Sucgao do compressor LT -13,3 14,28 33,21 4549 2,07
13 Descarga do compressor LT (estimada) 51,9 30,46 56,52 504 2,113
14 LT e MT sucgéo 22,8 30,46 66,21 471,2 2,007
19 Apés valvula de bypass -5,0 30,46 84,75 429 1,856
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Capacidade
Capacidade derefrigeracde, LT [KW] . wwsmsemme s asiagess = 12,50
Capacidade de refrigeragdo especifica, LT [kd/kg] ..... ez 241,05
Capaeidadel derefnigeracao; ML [DKW]| wmsmeemis iy = 17,50
Capacidade de refrigeracdo especifica, MT [kJ/kg] ..... = 241
Capacidade derefrigeracan;; AC kW] swesssmmmeemsmsnsmss s = 0
Capacidadel deiyacquecimentol KWL s misss mysmsas i asgsnssesgsns = 51,28
Capacidade de aquecimento especifico [kJ/kg]l .......... = 220,6
Fluxo de massa do compressor Kol «osessm s wemmesesms = 8371;1
Fluic de massa Dypans Ragl] oo s wmm s moe s s = 393,9
Fluxo de massa do ewaporador LT [kg/h] ..coseuvumenvnns = 8158
Fluxo de massa do evaporador MP [kg/b] ..ccseuemmensvnnes = 261,4
Evaporacao
Temperatura de evaporacdo; Ll [PC1 .ewmsessamss e = -30,0
Temperatura de ponto de orvalho de evaporag¢do, LT [°C] = -30,0
Temperatura de evaporacg¢do ponto de ebuligdo, LT [°C] = =30,.0
Pressae.de evaperacae, il [DaF] s emssamssmiesoEgiassisgse = 14,28
Suporagueciments NLil, LY [R] . coewwen s ssmme s = 10,0
Superagiuecimente Qdilcionalsy,, Ll K oooegmeaiassnssrssgsnsess s = 0
Temperatura de ievaporacaoy ML [PC] .wwissns s mnams s smisisis = =-5,0
Temperatura de evaporacdo no ponto de orvalho, MT [°C] = -5,0
Temperatura de evaporacdo ponto de ebuligdo, MT [°C] ..= =5,0
Pressaoe,de evaperacae, ME [DAT] i eisausiosmis o ssisgas = 30,46
Suparaguecimoents NLEL, B [R] . comwem s s msmme s = 10,0
Superagiuecimente ladiicionaly, MT [K] .oy aesmmme s e e e = 0
Descarga do compressor
Temperatura de deseargay. LT PACT sueeiusimsenemsinta somsusmstoonsusis = Hilk-9
Temperatura de deseargay MTY[2C] suesmmimsns e mnms s smisisie = 121,9
Resfriador de Gas
BPressae:do gasiiCoOlenr [DaB] s mussmss mysms s st s genas sige = 05550
Temperatura de saida do gas cooler [°C] ............... = 41,0
Condigdo do tanque
Temperatura do Canque [P susue s mmssmmisssns s amaesssssssismsie = il
Bressae,dol Eandque J[Barl] .c.aegmasnemusmssmysmpas ey sgsnsssiigane = 8110
Subsresfiviamente do ‘Eangue [Kll s easginsarassinsarasysnsmss mts = 0
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e

Avisos:
50: Nenhuma valvula de expansdo na linha de liquido
Berdat'de €arga: ioFal: IDaml] .ot s atstaasgens s = 1,422
Queda de temperatura de saturagdo total [K] ........... = il 25)
Maximo diferencial de pressdo disponivel [bar] ........ = 1,242
Maxima queda de temperatura de satuagdo disponivel [K] = 850
Fluxo 'de massa mnal Linha [kG/hl] .cossmnsemesgnssssgsmsnsgsnssmes = 261,14
etatnes do desempenho do componente: VIS
Avisos:
20: Residuos na linha de liquido
Adicional:
Maxima abertura com diferencial de pressdo [bar] = 11:0,; 0
Maxima pressdo de trabalho medida (PS/MWP) [bar] = 140,0
Temperatura de operacdo maxima [°C] ............. e 145020
Temperatura de opera¢do minima [°C] ............. = -40,0
Granide abertinra (Bl egemnemmmmsenisginasnngs gt = 100,00
BILOEUC QO s gemsmuss s syt e s b e sl el et e e s s = False
Estade ida Vialvilila, gus ssisgensmyesgsnsmusisgansy s s genstmusisganesssisge = Aberta
Didmetro nominal da entrada [mm] ................ = 6,00
Diametro neminal da entrada. [Eneh] . s emsmmnemiss = 0,25
Didmetro de entrada [mm] .......ciimiiiimennennn. = 4,50
Didmetro nominal da saida [mm] ........cieeeeneen.. = 6,00
Dildmetro neminal da.saida [ENeh] cwemmmmsemsmmnemees = 0, 25
Diametro de isaida.  [MmM] e e smismmme s s s e e = 4,50
Conexdes disponiveis:
Solda de topo DIN-EN. Tamanho: 6 t=2,3 mm
Solda ODF ANST. Tamanho: 3/8"
Valor Unidade Entrada Saida Diferenga
Presséo (a) bar 37,70 36,28 -1,422
Temperatura °C K 3,0 15 -1,5
Temperatura do ponto de ebulicao 9C 3,0 15 -1,5
Temperatura do ponto de orvalho °C 3,0 1,5 -1,5
Densidade kg/mA3 909,1 813,3 -95 82
Entalpia kJ/kg 207,4 207,4 0
Qualidade - 0,00 0,02 0,02
Velocidade m/s 5,02 5,61 0,59
Fluxo de massa kg/h 261,4 2614 0
Fluxo de volume m”3/h 0,2875 0,3214 0,03387
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Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 6 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Valvula solenoide: Valvula solenoide 1
Condic¢oes de operacao

Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragéo, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeracéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacgéo: -30,0 °C Temperatura de evaporagdo: -5,0 °C
Pressao de evaporacao: 14,28 bar Pressao de evaporacao: 30,46 bar
Superaquecimento Util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 519 °C Temperatura de descarga: 121,9 °C
Capacidade de aquecimento: 51,28 kW Fluxo de massa na linha: 837,1 kg/h
Presséo ideal do gas cooler True Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 105,0 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Minima temperatura de saida: 41,0 °C Subsresfriamento do tanque: 0 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha do resfriador de géas
Critérios de selegio: Perda de carga: 0,050

- -

Selegao: ICMTS 20-C
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Danfist

Tipo ICMTS 20-B66 ICMTS 20-B

NS 25 25

Kv [m*3/h] 1,6 2,4

DP [bar] 0,428 0,190

Velocidade, entrada [m/s] 0,93 0,93
PS/MWP [bar] 140,0 140,0

Estado da valvula Aberta Aberta

ICMTS 20-C ICMTS 50-A ICMTS 80-A
50 80

9 18

0,013 0,003

0,15 0,07

140,0 140,0

Aberta Aberta

Codigos selecionados para ICMTS 20-C

ICMTS 20C:
ICAD 600A-TS:

027H1087. Pode néo estar disponivel em seu pais
027H9078. Pode néo estar disponivel em seu pais
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Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 6 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Valvula solenoide: Valvula solenoide 1
Condic¢oes de operacao

Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragéo, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeracéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacgéo: -30,0 °C Temperatura de evaporagdo: -5,0 °C
Pressao de evaporacao: 14,28 bar Pressao de evaporacao: 30,46 bar
Superaquecimento Util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 519 °C Temperatura de descarga: 121,9 °C
Capacidade de aquecimento: 51,28 kW Fluxo de massa na linha: 181,8 kg/h
Presséo ideal do gas cooler True Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 105,0 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 41,0 °C Subsresfriamento do tanque: 0 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de liquido, LT
Critérios de selecio: Velocidade: 1,00

- -

.

Selecado: EVUL 5
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Tipo EVUL 3 EVUL 4 EVUL 5 EVUL 6 EVUL 8

NS 6 10 10 10

Kv [m*3/h] 0,3 0,5 0,75 0,9

DP [bar] 0,397 0,143 0,064 0,044

DT_sat [K] 0,4 0,1 0,1 0,0

Velocidade, entrada [m/s] 434 1,08 1,08 1,08
PS/MWP [bar] 90,00 90,00 90,00 90,00

Estado da valvula Aberta Aberta Aberta Aberta

Cédigo selecionado para EVUL 5
EVUL 5: 032F8207. Min. quantidade de pedido 40 p¢s. Pode néo estar disponivel em seu pais

Curva de desempenho

EVUL 5
Linha de liquido, LT (Sistema transcritico. R744. Valvula solenoide).
0,14
0,12
0,10

Diferenga de presséa [bar]

100 150 200 250
Fluxo de massa [ka/h]

=]
n
=]
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Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 6 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Valvula solenoide: Valvula solenoide 1
Condic¢oes de operacao

Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragéo, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeracéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacgéo: -30,0 °C Temperatura de evaporagdo: -5,0 °C
Pressao de evaporacao: 14,28 bar Pressao de evaporacao: 30,46 bar
Superaquecimento Util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 519 °C Temperatura de descarga: 121,9 °C
Capacidade de aquecimento: 51,28 kW Fluxo de massa na linha: 261,4 kg/h
Presséo ideal do gas cooler True Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 105,0 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 41,0 °C Subsresfriamento do tanque: 0 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de sucgdo, MT
Critérios de selegio: Perda de carga: 0,100
E
1 .

Selegado: EVU 8

Tipo EVU 5 EVU 6 EVU 8
NS 10 10
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Kv [m*3/h] 0,65 0,8

DP [bar] 2,344 1,498

DT_sat [K] 2,9 1,8

Velocidade, entrada [m/s] 19,13 19,13
PS/MWP [bar] 70,00 70,00

Estado da valvula Aberta Aberta

Codigo selecionado para EVU 8
EVU 8: 032F8009. Min. quantidade de pedido 40 pgs. Pode ndo estar disponivel em seu pais
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Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 6 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Valvula solenoide: Valvula solenoide 1

Condic¢oes de operacao

Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragéo, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeracéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacgéo: -30,0 °C Temperatura de evaporagdo: -5,0 °C
Pressao de evaporacao: 14,28 bar Pressao de evaporacao: 30,46 bar
Superaquecimento Util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 519 °C Temperatura de descarga: 121,9 °C
Capacidade de aquecimento: 51,28 kW Fluxo de massa na linha: 181,8 kg/h
Presséo ideal do gas cooler True Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 105,0 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 41,0 °C Subsresfriamento do tanque: 0 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de sucgéo, LT
Critérios de selegio: Perda de carga: 0,050
- -
1 .

Selecdo: EVRS 10
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Tipo EVRS 3 EVRS 10 EVRS 15 EVRS 20

NS 10 15 25

Kv [m*3/h] 0,23 1,5 4,5

DP [bar] 8,516 0,460 0,049

DT_sat [K] 241 1,0 0,1

Velocidade, entrada [m/s] 12,20 6,95 2,39
PS/MWP [bar] 50,00 50,00 50,00

Estado da valvula Aberta Aberta Fechada

Cédigo selecionado para EVRS 10
EVRS 10: 032F3082. Pode néo estar disponivel em seu pais

Curva de desempenho

EVRS 10
Linha de succdo, LT (Sistema transcritico. R744. Valvula solenoide).
0,80
0,70

0,60

0,40

0,30 -

Diferenga de presséa [bar]

0,20

100 150 200 250
Fluxo de massa [ka/h]

=]
n
=]
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Valvula solenoide: Valvula solenoide 2

Condig¢des de operagao

Capacidade de refrigeracao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragao, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeragéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacao: -30,0 °C Temperatura de evaporagéo: -5,0 °C
Presséo de evaporagéao: 14,28 bar Presséo de evaporagéo: 30,46 bar
Superaquecimento util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 519 °C Temperatura de descarga: 1219 °C
Capacidade de aquecimento: 51,28 kW Fluxo de massa na linha: 261,4 kg/h
Presséo ideal do gas cooler True Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 105,0 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 410 °C Subsresfriamento do tanque: 0 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de liquido, MT
Critérios de selegdo: Velocidade: 1,00

J —e p— |

Selecdo: EVT 3

Residuos na linha de liquido

Tipo EVT 1.2 EVT 2

NS 6 6

Kv [m~3/h] 0,05 0,1

DP_100 [bar] 0 0,400

DP_min [bar] 0 0,190

Kv_calc [m*3/h] 0,05 0,1

DP [bar] 30,10 7,524

DT_sat [K] 50,3 8,3

Grau de abertura [%] - 100

Carga [%] - 434

Carga parcial possivel [%] - 15
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Velocidade, entrada [m/s] 5,02 5,02

PS/MWP [bar] 140,0 140,0

Estado da valvula Aberta Aberta

Codigo selecionado para EVT 3
EVT 3.0: 068F0611. Pode ndo estar disponivel em seu pais

Curva de desempenho

EVT 3
Residuos na linha de liquido
Linha de liguido, MT (Sistema transcritico. R744. Valvula solenoide).

Diferenca de pressdo [bar]

50 100 150 200 250 300 350
Fluxo de massa [ka/h]
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Valvula solenoide: Valvula solenoide 3

Valvula solenoide: Valvulasolenoide3
Condigoesdeoperagao

Condig¢des de operagao

Capacidade de refrigeracao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragao, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeragéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacao: -30,0 °C Temperatura de evaporagéo: -5,0 °C
Presséo de evaporagéao: 14,28 bar Presséo de evaporagéo: 30,46 bar
Superaquecimento util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 519 °C Temperatura de descarga: 1219 °C
Capacidade de aquecimento: 51,28 kW Fluxo de massa na linha: 261,4 kg/h
Presséo ideal do gas cooler True Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 105,0 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 410 °C Subsresfriamento do tanque: 0 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de liquido, MT
Critérios de selegdo: Velocidade: 1,00
> > |
Selecdo: AKVA 10-6
Residuos na linha de liquido
Tipo AKVA 10-4 AKVA 10-5 AKVA 10-6 AKVA 10-7 AKVA 10-8
NS 10 10 15 15
Kv [m"3/h] 0,038 0,055 0,162 0,251
DP_100 [bar] 0 0 0 0
DP_min [bar] 0 0 0 0
Kv_calc [mA3/h] 0,038 0,162 0,251
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DP [bar] 30,54

DT_sat [K] 51,8
Grau de abertura [%] - -
Carga [%)] . -
Carga parcial possivel [%] - -
Velocidade, entrada [m/s] 0,64 0,64
PS/MWP [bar] 42,00 42,00
Estado da valvula Aberta Aberta

2,867 1,194
3,0 1,2
0,36 0,36
42,00 42,00
Aberta Aberta

Cdédigo selecionado para AKVA 10-6
AKVA 10-6:

068F3266. Pode néo estar disponivel em seu pais

Curva de desempenho

7,0
6,0
5,0
4,0
3,0

2,0

Diferenca de presséo [bar]

1,0
0,0

-1,0

AKVA 10-6

Residuos na linha de liquido
Linha de liquido, MT (Sistema transcritico. R744. Valvula solenoide).

-
&

100

150

200

Fluxo de massa [ka/h]

250 300

350
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Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 1 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Valvula de retencao: Valvula de retencao 1

Condic¢oes de operacao

Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragéo, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeracéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacgéo: -30,0 °C Temperatura de evaporagdo: -5,0 °C
Pressao de evaporacao: 14,28 bar Pressao de evaporacao: 30,46 bar
Superaquecimento Util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 50,1 °C Temperatura de descarga: 974 °C
Capacidade de aquecimento: 5441 kW Fluxo de massa na linha: 1289 kg/h
Presséo ideal do gas cooler False Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 90,00 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Minima temperatura de saida: 410 °C Subsresfriamento do tanque: 50 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de descarga

Critérios de selecio: Velocidade: 15,00

Selegcao: NRVT 16sH

Tipo NRVT 10sH NRVT 12sH NRVT 16sH

NS 10 12

Kv [m~3/h] 1 2,13
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DP_100 [bar] 1,425 1,000

DP_min [bar] 0,302 0,203

Kv_calc [m”3/h] 1 213

DP [bar] 11,50 2,258

Grau de abertura [%] - -
Carga [%] 267 149

Carga parcial possivel [%] 6 6
Velocidade, entrada [m/s] 42,68 33,72
PS/MWP [bar] 140,0 140,0

Estado da valvula Aberta Aberta

Codigo selecionado para NRVT 16sH

NRVT 16sH: 020-6413. Pode néo estar disponivel em seu pais

Curva de desempenho

MNRVT 16sH

Ciferenga de pressdo [bar)

Linha de descarga (Sistema transcritico. R744. Valvula de retencdo).

L)
200

L]
400

B00

] ]
300 1 aoa
Fluxo de massa [kg/h]

L) ] L) L}
1 200 1400 1 600 1 800
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Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 1 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Valvula de retencao: Valvula de retencao 1

Condic¢oes de operacao

Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragéo, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeracéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacgéo: -30,0 °C Temperatura de evaporagdo: -5,0 °C
Pressao de evaporacao: 14,28 bar Pressao de evaporacao: 30,46 bar
Superaquecimento Util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 50,1 °C Temperatura de descarga: 974 °C
Capacidade de aquecimento: 5441 kW Fluxo de massa na linha: 174,0 kg/h
Presséo ideal do gas cooler False Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 90,00 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 410 °C Subsresfriamento do tanque: 50 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de descarga, LT
Critérios de selecio: Velocidade: 19,00
= -
1 .

Seleg¢ao: NRVT 10sH

Tipo NRVT 10sH NRVT 12sH NRVT 16sH
NS 12 16
Kv [m~3/h] 2,13 3,5
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DP_100 [bar] 1,000 0,825

DP_min [bar] 0,203 0,260

Kv_calc [m*3/h] 1,315 1,405

DP [bar] 0,311 0,272

DT_sat [K] 0,4 0,3

Grau de abertura [%] - -
Carga [%] 35 23

Carga parcial possivel [%] 25 56
Velocidade, entrada [m/s] 13,33 6,39
PS/MWP [bar] 140,0 140,0

Estado da valvula Parcialmente aberta Parcialmente aberta

Codigo selecionado para NRVT 10sH
NRVT 10sH: 020-6411. Pode nédo estar disponivel em seu pais

Curva de desempenho

MNRVT 10sH

Linha de descarga, LT (Sistema transcritico. R744. Valvula de retencido).
2,5-

2,0-

1,5-

1,0

0,0k

u] 50 100 150 200 250 300 350
Fluxo de massa [ka/h]

Diferenca de pressdo [bar]

0,5 -
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Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 6 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Valvula de alta pressao: Valvula de alta presséao 1

Condic¢oes de operacao

Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragéo, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeracéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacgéo: -30,0 °C Temperatura de evaporagdo: -5,0 °C
Pressao de evaporacao: 14,28 bar Pressao de evaporacao: 30,46 bar
Superaquecimento Util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 519 °C Temperatura de descarga: 976 °C
Capacidade de aquecimento: 57,23 kW Fluxo de massa na linha: 1353 kg/h
Presséo ideal do gas cooler False Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 90,00 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Minima temperatura de saida: 41,0 °C Subsresfriamento do tanque: 0 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha do resfriador de géas
Critérios de selegio: Carga: 80

- -

Selegao: CCMT 8
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Tipo CCMT 2 CCMT 4 CCMT 8 CCMT 16 CCMT 24

NS 15 15 25 25

Capacidade maxima [kg/h] 586,8 1554 5528 8303
Capacidade minima [kg/h] 9,224 24,42 262,7 3941
Carga [%] 230 87 24 16

DP [bar] 52,30 52,30 52,30 52,30

Velocidade, entrada [m/s] 3,90 3,90 1,34 1,34

Codigo selecionado para CCMT 8
CCMT 8: 027H7202. Pode nédo estar disponivel em seu pais

Curva de desempenho

CCMT 8

Linha do resfriador de gas (Sistema transcritico. R744. Valvula de alta pressao)
120

110
100
S0
a0
70 -
60
a0 -
40
30 -
20 -
10 -

U [ ) L] L] L] L] L] L] 1
i) 500 1000 1 500 2 000 2 500 3000 3 500
Fluxo de massa [ka/h]

Grau de abertura [%]
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Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 1 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Lado de alta pressédo HP transcritico 2

Lado do ata prossdo WP ransertieoz
Proagama

I CYEXC
] = o)

A
: E
- L °l
LT | MT (I %}% +
—» | A —lT ® A 1
- -+ iy
| @ AC_ % ©
®

o 2T S
- | IS |
Dimensionamento de valvula bypass de gas

Selegéo: Condigéo do coletor e do gas cooler:

Familia de valvula de bypass de gas: CCMT Presséo ideal do gas cooler True

Numero maximo de vélvulas em paralelo: 1 Presséao: 105,0 bar

Vaz&o em massa em % de maximo fluxo ¢ 100 Max. temperatura de saida: 41,0 °C

Selecione uma valvula maior com uma por 80 Temperatura do tanque: 1,0 °C
Pressao do tanque: 35,78 bar
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Dimensionamento de valvula de alta pressao

Condig&o do coletor e do gas cooler: Selecao de valvula de alta presséao
Presséo ideal do gas cooler True Familia de valvula de alta pressao: CCMT
Pressao: 105,0 bar Numero maximo de valvulas em paralelo: 1
Min. temperatura de saida: 410 °C Vazao em massa residual (deixada do ejec
Temperatura do tanque: 30 °C Selecione uma valvula maior com uma por 80
Presséao do tanque: 37,70 bar
Concicoesdeoperagro

Evaporador LT: Evaporador MT:
Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragcéo, MT: 17,50 kW
Temperatura de evaporagao: -30,0 °C Temperatura de evaporagéo: -50 °C
Presséo de evaporagao: 14,28 bar Presséo de evaporagéo: 30,46 bar
Superaquecimento util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
LT interna HX:
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 -
Compressor LT: Compressor MT:
Eficiéncia isoentrépica: 0,70 - Eficiéncia isoentrépica: 0,70 -
Fator de perda de calor: 0,03 - Fator de perda de calor: 0,03 -
Condigdes de operacdo do coletor: Condigbes de operacgéo gas cooler:
Capacidade de refrigeragédo, AC: 0 kW Presséo ideal do géas cooler True
Temperatura do tanque: 30 °C Pressao: 105,0 bar
Presséo do tanque: 37,70 bar Temperatura da saida: 410 °C
Subsresfriamento do tanque: 50 K Resfriamento adicional: 0 K

Presséo interna alta HX:

Eficiéncia, Interna HX: 0,30 -

Valvula de gas bypass. Selecdao: CCMT 8

Cadigo selecionado: 027H7202
No dimensionamento Na condic¢éo de operagéao
Numero de valvulas 1 1
Capacidade maxima [kg/h] 536,0 628,0
Capacidade minima [kg/h] 8,425 9,872
Carga [%] 62 51
DP [bar] 5,324 7,242
Velocidade, entrada [m/s] 416 3,81
DT_sat [K] 6,0 8,0
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Valvula de alta pressao. Selecdo: CCMT 4

Cadigo selecionado: 027H7201
No dimensionamento Na condic¢ao de operagao
Numero de valvulas 1 1
Capacidade maxima [kg/h] 2179 2179
Capacidade minima [kg/h] 34,22 34,22
Carga [%] 34 34
DP [bar] 67,27 67,27
Velocidade, entrada [m/s] 1,41 1,41
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Data Sheet

Pack controller
Type AK-PC 782B

One controller for the entire CO, booster pack.

The flexible AK-PC 782B pack controller
= delivers highest efficiency.

cos00e cecooeucsoet

. AK-PC 782B is a powerful and flexible controller
that provides precise regulation, improved
efficiency, and enhanced user friendliness for

pack control in transcritical CO, booster packs.

The controller flexibility and efficiency makes it
the obvious choice for all sizes of packs in all
climates.
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Pack controller, type AK-PC 782B

+ One controller for the entire CO, booster pack

« Robust algorithms warrant safe initial start up and reliable operation

« Easy first-time use with wizard-like set-up

« Scalable to control large booster packs with up to 22 compressors

- Supports variable speed, digital scroll, CRIl, Stream and unloader compressors

« Speed control of up to 2 compressors per suction group

« Best fit step control handles mixed compressor sizes

« Control of oil separator and oil receiver

+ Liquid injection into suction line option

- Gas cooler capacity control of up to 8 fans

« Gas cooler temperature optimisation with regard to ambient temperature

« Optimal high pressure control

« Improved energy efficiency with Danfoss Multi Ejector™

« Receiver pressure management with four 4 control modes

- Parallel compressor control with model based Smart IT start

« Setpoint management ensuring safe and reliable operation

- Heat recovery management for tap water and space heating

« Support for external Air Conditioning unit KPl and COP calculation to compare and benchmark system efficiency
« General purpose functions with Quick Application Selection for independent control functions
« Local and remote alarm management with readable text descriptions

+ Built in LAN with IP communication

« Suction pressure optimisation of for the most heavily loaded refrigeration area

« Injection ON: stop case regulation in case of serious compressor alarms in the rack

© Danfoss | Climate Solutions | 2022.09 Al416837300753en-000101 | 2



Pack controller, type AK-PC 782B

Product specification

Technical data

Table 1: Technical data

Supply voltage
Power consumption

Analogue inputs

ON / OFF supply voltage inputs

Relay outputs SPDT

Solid state outputs

Ambient temperature

Enclosure

Weight with screw terminals

Description
24V DC/AC +20%
8VA

Dissolution: 0.1 °C

RH1000ohmV708¢ Accuracy: 0.5 °C

Dissolution T mV
Accuracy £ 10 mV
Max. connection of 5 pressure transmitters on one module

On atR < 20 ohm

Pressure transmitter type AKS 32R / AKS
2050/AKS32(1-5V)

Contact function (ON / OFF) Off at R > 2K ohm
(Gold plated contacts not necessary)
Low voltage OFF:U<2V
0/80VAC/DC ON:U> 10V
High voltage OFF:U<24V
0/260V AC ON:U>80V
AC-1 (ohmic) 5A
AC-15 (inductive) 3A

Min. 24V - Max. 230 V
Low and high voltage must not be connected to the same output group

Can be used for loads that are frequent- Max. 240 V AC, Min. 48 V AC - Max. 0.5 A
ly cut in and out e.g. unloaders, sole-

U

N Leak < 1 mA
noid valve
Max. 1 AKV
During transport -40-70°C
During operation AU S
gop 0 -95% RH (non condensing) - No shock influences / vibrations
Material PC/ABS
Enclosure IP10, VBG 4
Mounting For mounting on wall or DIN rail

Modules in100- / 200- / controller series  Approx. 200 g /500 g /600 g

© Danfoss | Climate Solutions
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Pack controller, type AK-PC 782B

Ordering

Table 2: Ordering - AK-PC 782B

AK-PC 782B English, German, French, Italian, Spanish, Portuguese, Russian, Chinese(, Dutch, Danish, Finnish, Polish, Czech 08020202

™ Chinese is not available in MMI display. It is available only in PC via ST-500 (Service Tool).

Table 3: Ordering Accessory - Extension modules and survey for inputs and outputs
Analog inputs ON / OFF outputs ON/OFF suPpIy voltage (DI | Analog out:
signal) puts
Type For sensors,
pressure Relay (SPDT) | Solid state
transmitters
4 4

Controller 1
AK-XM 10TA 8
AK-XM 102A =
AK-XM 102B -
AK-XM 103A 4
AK-XM 204A -
AK-XM 204B
AK-XM 205A
AK-XM 205B
AK-XM 208C

© © o

Table 4: Software

AK-ST 500 Software for operation of AK controllers

Table 5: Remote display

@ © o 0 |

Stepper ou Module with
puts s hes

For valves For override Code no.
0-10VDC [withstep con-| of relay out-
trol puts

- - 080Z0007
= = 080Z0008
= = 08020013
- - 08020032
- - 080Z0011
= X 080Z0018
= = 080Z0010
= X 08020017
4 - 08020023

08020161

EKA 163B Display unit
EKA 164B Display unit with operation buttons
MMIGRS2 Graphic display with operation

Table 6: Miscellaneous

084B8574
084B8575
080G0294

AK-CM 102 Communication modules for controllers where modules cannot be connected continuously

080Z0064

© Danfoss | Climate Solutions | 2022.09
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Darifil

Certificates, declarations, and approvals

Pack controller, type AK-PC 782B

The list contains all certificates, declarations, and approvals for this product type. Individual code number may have
some or all of these approvals, and certain local approvals may not appear on the list.

Some approvals may change over time. You can check the most current status at danfoss.com or contact your local
Danfoss representative if you have any questions.

Table 7: Certificates, declarations, and approvals

T S T T
RU -DK.I'A02.B.05523 Electrical - Safety Certificate EMC/LVE

080R1221.01 Manufacturer Declaration China RoHS China

080R1228.1 Manufacturers Declaration RoHS Danfoss

080R1206.03 EU Declaration EMCD/LVD/RoHS Danfoss

© Danfoss | Climate Solutions | 2022.09 Al416837300753en-000101 | 5
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nline suppo

Danfoss offers a wide range of support along with our products, including digital product information, software,
mobile apps, and expert guidance. See the possibilities below.

The Danfoss Product Store
The Danfoss Product Store is your one-stop shop for everything product related—no matter where
you are in the world or what area of the cooling industry you work in. Get quick access to essential
' information like product specs, code numbers, technical documentation, certifications, accessories,
and more.
Start browsing at store.danfoss.com.

Find technical documentation

Find the technical documentation you need to get your project up and running. Get direct access to
our official collection of data sheets, certificates and declarations, manuals and guides, 3D models
and drawings, case stories, brochures, and much more.

Start searching now at www.danfoss.com/en/service-and-support/documentation.

Danfoss Learning

Danfoss Learning is a free online learning platform. It features courses and materials specifically
designed to help engineers, installers, service technicians, and wholesalers better understand the
products, applications, industry topics, and trends that will help you do your job better.

Create your Danfoss Learning account for free at www.danfoss.com/en/service-and-support/learning.

Get local information and support

Local Danfoss websites are the main sources for help and information about our company and
products. Find product availability, get the latest regional news, or connect with a nearby expert—all
in your own language.

Find your local Danfoss website here: www.danfoss.com/en/choose-region.

Danfoss A/S
Climate Solutions « danfoss.com « +45 7488 2222

Any information, including, but not limited to information on selection of product, its application or use, product design, weight, dimensions, capacity or any other technical data in product manuals,
catalogues descriptions, advertisements, etc. and whether made available in writing, orally, electronically, online or via download, shall be considered informative, and is only binding if and to the
extent, explicit reference is made in a quotation or order confirmation. Danfoss cannot accept any responsibility for possible errors in catalogues, brochures, videos and other material.

Danfoss reserves the right to alter its products without notice. This also applies to products ordered but not delivered provided that such alterations can be made without changes to form, fit or
function of the product.

All trademarks in this material are property of Danfoss A/S or Danfoss group companies. Danfoss and the Danfoss logo are trademarks of Danfoss A/S. All rights reserved.

© Danfoss | Climate Solutions | 2022.09 Al416837300753en-000101 | 6
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Coolselector2 M

Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 19 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Tubulagao: Tubagem 11
Condic¢oes de operacao

Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragéo, MT: 17,00 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeracéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacgéo: -30,0 °C Temperatura de evaporagdo: -5,0 °C
Pressao de evaporacao: 14,28 bar Pressao de evaporacao: 30,46 bar
Superaquecimento Util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 519 °C Temperatura de descarga: 97,7 °C
Capacidade de aquecimento: 56,33 kW Fluxo de massa na linha: 1330 kg/h
Presséo ideal do gas cooler False Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 90,00 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Minima temperatura de saida: 41,0 °C Subsresfriamento do tanque: 0 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha do resfriador de géas
Critérios de selegio: Velocidade: 4,00. Comprimento: 5,00 m. Angulo: 0 grau

- > |

Sele¢ado: Tubo de cobre ANSI K65 3/4

Tipo ANSI K65 1/2 ANSI K65 5/8 ANSI K65 3/4 ANSI K65 7/8 ANSI K65 1 1/8

NS 12,7 15,88 22,23 28,58

DP [bar] 1,068 0,341 0,064 0,018

Velocidade, entrada [m/s] 8,83 563 2,89 1,74
Velocidade, saida [m/s] 8,90 5,64 2,89 1,74
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Curva de desempenho

Tubo de cobre ANSI K65 3/4

Linha do resfriador de gas (Sistema transcritico. R744. Tubulacao).
0,25

0,20

0,15 @

0,10

Diferenca de pressdo [bar]

0,05

0,00
1] 200 400 00 800 1000 1200 1400 1600 1 800
Fluxo de massa [ka/h]
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Tubulagao: Tubagem 10
Condig¢des de operagao

Capacidade de refrigeracao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragao, MT: 17,00 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeragéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacao: -30,0 °C Temperatura de evaporagéo: -5,0 °C
Presséo de evaporagéao: 14,28 bar Presséo de evaporagéo: 30,46 bar
Superaquecimento util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 519 °C Temperatura de descarga: 97,7 °C
Capacidade de aquecimento: 56,33 kW Fluxo de massa na linha: 1330 kg/h
Presséo ideal do gas cooler False Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 90,00 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Minima temperatura de saida: 410 °C Subsresfriamento do tanque: 0 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de descarga

Critérios de selegdo: Velocidade: 12,00. Comprimento: 5,00 m. Angulo: 0 grau

Selecdo: Tubo de cobre ANSI K65 3/4

Tipo ANSI K65 1/2 ANSI K65 5/8 ANSI K65 3/4 ANSI K65 7/8 ANSI K65 1 1/8

NS 12,7 15,88 22,23 28,58

DP [bar] 2,794 0,880 0,164 0,046

Velocidade, entrada [m/s] 23,34 14,88 7,64 4,60
Velocidade, saida [m/s] 24,08 15,02 7,65 4,60
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Curva de desempenho

Tubo de cobre ANSI K65 3/4

Linha de descarga (Sistema transcritico. R744. Tubulacao).
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Capacidade de refrigeracao, LT:
Eficiéncia, Interna HX:
Temperatura de evaporacao:
Presséo de evaporagéao:
Superaquecimento util:
Superaquecimento adicional:
Temperatura de descarga:

Capacidade de aquecimento:
Presséo ideal do gas cooler
Presséo:

Maxima temperatura da saida:
Sistema e linha:
Critérios de selegao:

12,50
0,30
-30,0
14,28
10,0
0
51,9

56,33
False
90,00

41,0

kW

bar
°C

Danfist

Tubulagao: Tubugem na central de frio
Condig¢des de operagao

Capacidade de refrigeragao, MT:
Capacidade de refrigeragéo, AC:
Temperatura de evaporagéo:
Presséo de evaporagéo:
Superaquecimento util:
Superaquecimento adicional:
Temperatura de descarga:

Fluxo de massa na linha:
Temperatura do tanque:
Presséo do tanque:
Subsresfriamento do tanque:

Sistema transcritico. Linha de circuito bypass de gas
Queda de temperatura de saturagédo: 0,1700. Comprimento: 2,00 m. Angulo: 0 grau

R L ]

17,00
0 kW
-5,0 °C
30,46
10,0 K
0 K
97,7 °C

894,1
3,0 °C
37,70
0 K

Selecdo: Tubo de cobre ANSI K65 5/8

Tipo ANSI K65 3/8 ANSI K65 1/2 ANSI K65 5/8 ANSI K65 3/4 ANSI K65 7/8

NS 9,53 12,7 19,05 22,23

DP [bar] 3,518 0,779 0,101 0,046

DT_sat [K] 3,7 0,8 0,1 0,0

DP [K/m] 1,865 0,402 0,052 0,024

Velocidade, entrada [m/s] 4345 24,32 10,87 7,96
Velocidade, saida [m/s] 48,50 24,90 10,91 7,97
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Curva de desempenho

Diferenca de pressdo [bar]

Linha de circuito bypass de gas (Sistema transcritico. R744. Tubulacado).

0,40
0,35
0,30
0,25

0,20

Tubo de cobre ANSI K65 5/8

0 200

400 =10]u} 200 1000 1200
Fluxo de massa [ka/h]

Pagina 6/24



Coolselector2

Capacidade de refrigeracao, LT:
Eficiéncia, Interna HX:
Temperatura de evaporacao:
Presséo de evaporagéao:
Superaquecimento util:
Superaquecimento adicional:
Temperatura de descarga:

Capacidade de aquecimento:
Presséo ideal do gas cooler
Presséo:

Temperatura da saida:

12,50 kW Capacidade de refrigeragao, MT:
0,30 - Capacidade de refrigeragéo, AC:
-30,0 °C Temperatura de evaporagéo:
14,28 bar Presséo de evaporagéo:
10,0 K Superaquecimento util:
0 K Superaquecimento adicional:
519 °C Temperatura de descarga:
56,33 kW Fluxo de massa na linha:
False Temperatura do tanque:
90,00 bar Presséo do tanque:
410 °C Subsresfriamento do tanque:

Danfist

Tubulagao: Tubagem 1
Condig¢des de operagao

17,00
0
-5,0
30,46
10,0

97,7
435,7

3,0
37,70

kW
kw
°C

bar

°C

kg/h

E
bar

Sistema e linha:
Critérios de selegao:

Sistema transcritico. Linha de liquido comum
Velocidade: 1,50. Comprimento: 5,00 m. Angulo: 0 grau

R L ]

0 K

Selecdo: Tubo de cobre ANSI K65 1/2

Residuos na linha de liquido
Tipo ANSI K65 3/8 ANSI K65 1/2 ANSI K65 5/8 ANSI K65 3/4
NS 9,53 15,88 19,05
DP [bar] 0,307 0,024 0,010
DT_sat [K] 0,3 0,0 0,0
DP [K/m] 0,063 0,005 0,002
Velocidade, entrada [m/s] 2,50 0,89 0,63
Velocidade, saida [m/s] 2,56 0,89 0,63
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Curva de desempenho

Tubo de cobre ANSI K65 1/2
Residuos na linha de liquido
Linha de liquido comum (Sistema transcritico. R744. Tubulacdo).
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Capacidade de refrigeracao, LT:
Eficiéncia, Interna HX:
Temperatura de evaporacao:
Presséo de evaporagéao:
Superaquecimento util:
Superaquecimento adicional:
Temperatura de descarga:

Capacidade de aquecimento:
Presséo ideal do gas cooler
Presséo:

Temperatura da saida:
Sistema e linha:
Critérios de selegao:

12,50
0,30
-30,0
14,28
10,0
0
51,9

56,33
False
90,00

41,0

kW

°C

bar

°C

kW

bar
°C

Capacidade de refrigeragao, MT:
Capacidade de refrigeragéo, AC:
Temperatura de evaporagéo:
Presséo de evaporagéo:
Superaquecimento util:
Superaquecimento adicional:
Temperatura de descarga:

Fluxo de massa na linha:
Temperatura do tanque:
Presséo do tanque:
Subsresfriamento do tanque:

Sistema transcritico. Linha de liquido, LT
Velocidade: 1,00. Comprimento: 4,50 m. Angulo: 0 grau

Danfist

Tubulagao: Tubagem 5
Condig¢des de operagao

17,00
0
-5,0
30,46
10,0

97,7

181,8
3,0
37,70
0

kW
kw
°C

bar

°C

kg/h
°C
bar
K

Selecdo: Tubo de cobre ANSI K65 3/8

Tipo

NS

DP [bar]

DT_sat [K]

DP [K/m]

Velocidade, entrada [m/s]

Velocidade, saida [m/s]

ANSI K65 3/8

ANSI K65 1/2 ANSI K65 5/8
12,7 15,88

0,013 0,004

0,0 0,0

0,003 0,001

0,57 0,37

0,57 0,37
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Curva de desempenho

Diferenca de pressdo [bar]
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Linha de liquido, LT (Sistema transcritico. R744. Tubulacgado).
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Tubulagao: Tubagem 6

Condig¢des de operagao

Capacidade de refrigeracao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragao, MT: 17,00 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeragéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacao: -30,0 °C Temperatura de evaporagéo: -5,0 °C
Presséo de evaporagéao: 14,28 bar Presséo de evaporagéo: 30,46 bar
Superaquecimento util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 519 °C Temperatura de descarga: 97,7 °C
Capacidade de aquecimento: 56,33 kW Fluxo de massa na linha: 181,8 kg/h
Presséo ideal do gas cooler False Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 90,00 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 410 °C Subsresfriamento do tanque: 0 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de sucgéo, LT

Critérios de selegdo: Velocidade: 15,00. Comprimento: 15,50 m. Angulo: 0 grau

Selecdo: Tubo de cobre ANSI K65 1/2

Tipo ANSI K65 3/8 ANSI K65 1/2 ANSI K65 5/8 ANSI K65 3/4

NS 9,53 15,88 19,05

DP [bar] 4,526 0,297 0,124

DT_sat [K] 10,8 0,6 0,3

DP [K/m] 0,697 0,040 0,017

Velocidade, entrada [m/s] 28,60 10,20 7,16
Velocidade, saida [m/s] 42,22 10,42 7,22
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Danfist

Curva de desempenho

Diferenca de pressdo [bar]

1,6

1,4-
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Tubo de cobre ANSI K65 1/2

Linha de sucgdo, LT (Sistema transcritico. R744. Tubulacgado).
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Tubulagao: Tubagem 4
Condig¢des de operagao

Refrigerante:
Fluxo de massa na linha:

Presséo de evaporagéao:

Superaquecimento util:

Sistema e linha:
Critérios de selegdo:

Temperatura de evaporacao:

Superaquecimento adicional:
Temperatura de descarga:

R744
68,74 kg/h
-5,0 °C
30,46 bar
10,0 K
0 K
83,6 °C

Carga térmica:

Capacidade de aquecimento:
Temperatura de condensacao:
Presséo de condensacgao:

Sub-resfriamento:

Sub-resfriamento adicional:

Sistema de expanséo seco. Linha de liquido
Velocidade: 1,50. Comprimento: 8,30 m. Angulo: 0 grau

l
LI

1 11
I

3,100 kW
4,137 kW
30,9 °C
73,64 bar
20 K

0 K

Selecdo: Tubo de cobre ANSI K65 3/8

Tipo

NS

DP [bar]

DT_sat [K]

DP [K/m]

Velocidade, entrada [m/s]

Velocidade, saida [m/s]

ANSI K65 3/8

ANSI K65 1/2 ANSI K65 5/8
12,7 15,88

0,005 0,002

0,0 0,0

0,000 0,000

0,29 0,19

0,29 0,19
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Curva de desempenho

Tubo de cobre ANSI K65 3/8

Linha de liquido (Sistema de expansdo seco. R744. Tubulagao).
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Danfist

Tubulagao: Tubagem 7
Condig¢des de operagao

Refrigerante:
Fluxo de massa na linha:

Presséo de evaporagéao:

Superaquecimento util:

Sistema e linha:
Critérios de selegdo:

Temperatura de evaporacao:

Superaquecimento adicional:
Temperatura de descarga:

R744
68,74 kg/h
-5,0 °C
30,46 bar
10,0 K
0 K
83,6 °C

Carga térmica:

Capacidade de aquecimento:
Temperatura de condensacao:
Presséo de condensacgao:

Sub-resfriamento:

Sub-resfriamento adicional:

Sistema de expanséo seco. Linha de sucgéo
Velocidade: 12,00. Comprimento: 8,60 m. Angulo: 0 grau

l
LI

3,100 kW
4,137 kW
30,9 °C
73,64 bar
20 K

0 K

Selecdo: Tubo de cobre ANSI K65 3/8

Tipo

NS

DP [bar]

DT_sat [K]

DP [K/m]

Velocidade, entrada [m/s]

Velocidade, saida [m/s]

ANSI K65 3/8

ANSI K65 1/2 ANSI K65 5/8
12,7 15,88

0,036 0,012

0,0 0,0

0,005 0,002

2,66 1,70

2,66 1,70
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Curva de desempenho

Tubo de cobre ANSI K65 3/8

Linha de sucgdo (Sistema de expansao seco. R744. Tubulacao).
0,25

0,20
0,15 @&

0,10

Diferenca de pressdo [bar]

0,05

0,00
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Carga térmica [kw]
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Coolselector2

Danfist

Tubulagao: Tubagem 8
Condig¢des de operagao

Refrigerante: R744 Carga térmica: 13,33 kW
Fluxo de massa na linha: 295,6 kg/h Capacidade de aquecimento: 17,79 kW
Temperatura de evaporacao: -5,0 °C Temperatura de condensacao: 30,9 °C
Presséo de evaporagéao: 30,46 bar Presséo de condensacgao: 73,64 bar
Superaquecimento util: 10,0 K Sub-resfriamento: 20 K
Superaquecimento adicional: 0 K Sub-resfriamento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 83,6 °C
Sistema e linha: Sistema de expanséo seco. Linha de sucgéo
Critérios de selegéo: Velocidade: 12,00. Comprimento: 3,40 m. Angulo: 0 grau
Selecdo: Tubo de cobre ANSI K65 1/2
Tipo ANSI K65 3/8 ANSI K65 1/2 ANSI K65 5/8 ANSI K65 3/4
NS 9,53 15,88 19,05
DP [bar] 0,964 0,072 0,030
DT_sat [K] 1,2 0,1 0,0
DP [K/m] 0,343 0,025 0,010
Velocidade, entrada [m/s] 20,44 7,29 512
Velocidade, saida [m/s] 21,14 7,31 5,12
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Coolselector2

Curva de desempenho

Diferenca de pressdo [bar]

0,35

0,30

0,25

0,20

Tubo de cobre ANSI K65 1/2
Linha de sucgdo (Sistema de expansao seco. R744. Tubulacao).

2 4 6 8 10 12 14 16 18
Carga térmica [kw]

Pagina 18/24
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Tubulagao: Tubagem 9
Condig¢des de operagao

Refrigerante: R744 Carga térmica: 17,00 kW
Fluxo de massa na linha: 377,0 kg/h Capacidade de aquecimento: 2269 kW
Temperatura de evaporacao: -5,0 °C Temperatura de condensacao: 30,9 °C
Presséo de evaporagéao: 30,46 bar Presséo de condensacgao: 73,64 bar
Superaquecimento util: 10,0 K Sub-resfriamento: 20 K
Superaquecimento adicional: 0 K Sub-resfriamento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 83,6 °C

Sistema e linha: Sistema de expanséo seco. Linha de sucgdo

Critérios de selegdo: Velocidade: 12,00. Comprimento: 11,50 m. Angulo: 0 grau

l
LI

Selecdo: Tubo de cobre ANSI K65 5/8

Tipo ANSI K65 3/8 ANSI K65 1/2 ANSI K65 5/8 ANSI K65 3/4 ANSI K65 7/8

NS 9,53 12,7 19,05 22,23

DP [bar] 5,654 1,210 0,159 0,074

DT_sat [K] 7.3 1,5 0,2 0,1

DP [K/m] 0,633 0,128 0,017 0,008

Velocidade, entrada [m/s] 26,07 14,59 6,53 478
Velocidade, saida [m/s] 32,27 15,22 6,56 479

Pagina 19/24
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Curva de desempenho

Diferenca de pressio [bar]

0,60
0,55
0,50
0,45
0,40
0,35
0,30
0,25
0,20
0,15
0,10
0,05
0,00

Tubo de cobre ANSI K65 5/8
Linha de sucgdo (Sistema de expansao seco. R744. Tubulacao).

5 10 15 20 25
Carga térmica [kw]
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Danfist

Tubulagao: Tubagem 2
Condig¢des de operagao

Refrigerante:
Fluxo de massa na linha:

Presséo de evaporagéao:

Superaquecimento util:

Sistema e linha:
Critérios de selegdo:

Temperatura de evaporacao:

Superaquecimento adicional:
Temperatura de descarga:

R744
68,74 kg/h
-5,0 °C
30,46 bar
10,0 K
0 K
83,6 °C

Carga térmica:

Capacidade de aquecimento:
Temperatura de condensacao:
Presséo de condensacgao:

Sub-resfriamento:

Sub-resfriamento adicional:

Sistema de expanséo seco. Linha de liquido
Velocidade: 1,50. Comprimento: 3,40 m. Angulo: 0 grau

l
LI

1 11
I

3,100 kW
4,137 kW
30,9 °C
73,64 bar
20 K

0 K

Selecdo: Tubo de cobre ANSI K65 3/8

Tipo

NS

DP [bar]

DT_sat [K]

DP [K/m]

Velocidade, entrada [m/s]

Velocidade, saida [m/s]

ANSI K65 3/8

ANSI K65 1/2 ANSI K65 5/8
12,7 15,88

0,002 0,001

0,0 0,0

0,000 0,000

0,29 0,19

0,29 0,19
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Curva de desempenho

Tubo de cobre ANSI K65 3/8

Linha de liquido (Sistema de expansdo seco. R744. Tubulagao).
0,014

0,012
0,010
0,008 @
0,006

0,004

Diferenca de pressdo [bar]

0,002

0,000
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Carga térmica [kWw]
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Danfist

Tubulagao: Tubagem 3
Condig¢des de operagao

Coolselector2

Refrigerante: R744 Carga térmica: 17,00 kW
Fluxo de massa na linha: 377,0 kg/h Capacidade de aquecimento: 2269 kW
Temperatura de evaporacao: -5,0 °C Temperatura de condensacao: 30,9 °C
Presséo de evaporagéao: 30,46 bar Presséo de condensacgao: 73,64 bar
Superaquecimento util: 10,0 K Sub-resfriamento: 20 K
Superaquecimento adicional: 0 K Sub-resfriamento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 83,6 °C
Sistema e linha: Sistema de expanséo seco. Linha de liquido
Critérios de selegéo: Velocidade: 1,00. Comprimento: 0,50 m. Angulo: 0 grau
Selecdo: Tubo de cobre ANSI K65 5/8
Tipo ANSI K65 3/8 ANSI K65 1/2 ANSI K65 5/8 ANSI K65 3/4 ANSI K65 7/8
NS 9,53 12,7 19,05 22,23
DP [bar] 0,027 0,007 0,001 0,000
DT_sat [K] 0,0 0,0 0,0 0,0
DP [K/m] 0,032 0,008 0,001 0,001
Velocidade, entrada [m/s] 2,89 1,62 0,72 0,53
Velocidade, saida [m/s] 2,89 1,62 0,72 0,53
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Curva de desempenho

Diferenca de pressdo [bar]

0,0035

0,0030

0,0025

0,0020

0,0015

0,0010

0,0005

0,0000

Tubo de cobre ANSI K65 5/8
Linha de liquido (Sistema de expansdo seco. R744. Tubulagao).

o} o 10 15 20 25
Carga térmica [kw]
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ANEXO B.14 — RESULTADOS DO BALANCO TERMICO OBTIDOS NO

SOFTWARE CALCAM QUIRON- CENTAURO
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Resultados. CalCam -Camara de Congelados

q Menu
Ficheiro  About

Camara de Conservacao de Congelados
Dados Gerais Dados Especificos Dados Selecgao

s Balanco Provisério Area e Volume

[E Exterior . 10,83 kW Area 255 m’
% cgao m v

5 930572 kcalh  Volume  127,5 m’

WY 51 Twodeserso forma -

Tipo de Construgdo Painel com Chao Isolado v

Temp. Exterior (°C) ﬁ Uniforme Néo Uniforme
Temp. Interior (°C) -30
Temp. Max. Entrada do Produto (°C) _—3
Temp. Média Produto Fim de Ciclo (°C) j

Exposicio Solar

Isolamento  Poliuretano - 40 kg/m3 Uniforme Nao Uniforme

Espessura (mm) 100 Uniforme Néo Uniforme

2IONAR APARELHOS (G

@ Menu
Ficheiro  About

Camara de Conservacao de Congelados

Dados Gerais Dados Especificos Dados Selecgido
Balanco Provisorio Area e Volume
Temperatura do Ar  18°C/65%HR v £ 2
10,83 kw Area 255 m

Densidade de Carga (kg/m') 450 . Alterar e i
9305,72 kcallh  Volume 1271,5 m

C i de ar g (kg) 57375
Entrada Diaria - 10 %(kg) 57375 Alterar
Produto Peixe ~ Pescada v
Quantidade a Congelar/Arrefecer por kg) 0
ur 1 1 0
santid Co I 1) 0 v '
N va 3 0
Tempo de F i do Comp (h) 18 -
Embalagem Magquinas .
N°dePessoas =~ 2 TempoporPessoa(h) 3

lluminagao (10.8 < kW < 16.2) 13,5

CIONAR APARELHOS (s



Resultados. CalCam -Camara de Refrigerados

@& Menu
Ficheiro  About

Camara de Conservacéo de Frescos
Dados Gerais Dados Especificos Dados Selecgio

Nediies Balango Provisorio Area e Volume
Exterior I 3,51 kKW Area 20 m’
lecg.o m v e
5 301,79 kealh  Volume 100 m®

DRI ¢ Toodeservo o -
m 5 Tipo de Tunel Ndo Continuo Factor Carga 44

Tipo de Construgdao Painel com Chao Isolado v

Temp. Exterior (°C) 35 Uniforme Néo Uniforme
Temp. Interior (°C) _0
Temp. Max. Entrada do Produto (°C) _5
Temp. Média Produto Fim de Ciclo (°C) _0

Exposicao Solar

Isolamento  Poliuretano - 40 kg/m3 Uniforme Néo Uniforme

Espessura (mm) 100 Uniforme Néo Uniforme

@& Menu
Ficheiro  About

Camara de Conservacao de Frescos

Dados Gerais Dados Especificos Dados Selecgao
Balanco Provisério Area e Volume
Temperatura do Ar  15°C/65%HR v J 2
3 3,51 kW Area 20 m
Densidade de Carga (kg/m ) 250 ~  Alterar —— | o v 2
3011,79 kcalh  Volume 100 m

Ci i de ar (kg) 25000
Entrada Diaria - 10 %(kg) 2500 Alterar
Produto Peixe ~  Peixe Gordo v
Quantidade a Congelar/Arrefecer por Ciclo (kg) 0
Duragéo do Ciclo (h) 0
Quantidade a Congelar (kg) 0
N°® de Renovagoes Automaiticas 0
Tempo deF i do Comp (h) 16

Embalagem Maquinas
N° de Pessoas 2 Tempo por Pessoa (h) 3

lluminagao (10.8 < kW < 16.2) 13,5

ECCIONAR APARELHOS  (Gis)




Resultados. CalCam -Camara de Buffer

@ Menu
Ficheiro  About

Camara de Conservacao de Frescos

Dados Gerais Dados Especificos pados Selecgao
Balanco Provisdrio Area e Volume
Temperatura do Ar  35°C/60%HR v 4 >
10,63 kw Area 36 m

Densidade de Carga (kg/im’) 450 . Alterar —_— 5
9135,64 kcalh  Volume 180 m

C i de ar (kg) 81000
Entrada Diaria - 10 %(kg) 8100 = Alterar
Produto Peixe ~ Pescada v
Quantidade a Congelar/Arrefecer por Ciclo (kg) 0
Duragao do Ciclo (h) 0
Quantidade a Congelar (kg) 0
N°® de Renovagoes Automaticas 0
Tempo de F i do Comp (h) 16

Embalagem Maquinas
N° de Pessoas 3 Tempo por Pessoa (h) 3

lluminagao (10.8 < kW < 16.2) 135

ECCIONAR APARELHOS  (Zin)

Q Menu
Ficheiro  About

Camara de Conservacao de Frescos
Dados Gerais Dados Especificos Dados Selecgao

S Balanco Provisério Area e Volume
Exterior ) 10,63 kW Area 36 m>
Comprimento (m) HELI I 913564 kealh  Volume 180 m’
4 Tipode Servigo Normal v _— —
mi Tipo de Tunel Ndo Continuo - Factor Carga 44
Tipo de Construgdo Painel com Chao Isolado v

Temp. Exterior (°C) _35 Uniforme Néo Uniforme

Temp. Interior (°C) _0
Temp. Max. Entrada do Produto (°C) _8_
Temp. Média Produto Fim de Ciclo (°C) _2

Exposicao Solar

Isolamento  Poliuretano - 40 kg/m3 Uniforme Néo Uniforme

Espessura (mm) 100 Uniforme N&o Uniforme

ECCIONAR APARELHOS
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BITZER Software v6.18.0 rev2811

07/09/2023 / Todos os dados sdo suscetiveis de mudancga

Selecdo: CO2 sistema

COP/EER Evaporador: 0,99 |

Valores de entrada

Sistema

Série

Modo de operagao

Numero de compressores
Temp. Evaporagédo SST
Superaquecimento evaporador
Superaquecimento linha sucgao
Alta pressao

saida resfriador gasoso
Presséo intermediaria
Frequéncia de alimentagao
Tensao de alimentagao

Trocador de Calor

Entrada fluido

Saida fluido

Capacidade de aquecimento
Cap. Calor Especif.

Min. Ponto Pinch

BT-estagio MT-estagio

Flashgas
Padrao Padrao
subcritico Transcritico
1 2
-30,00 °C -5,00 °C
5,00 K 5,00 K
5,00 K 5,00 K
90,0 bar(a)
41,0 °C
40,0 bar(a) / 5,30 °C
60Hz
460V
1
20,00 K
55,0 K
10,32 kW
4,19 kJ/(kg*K)
2,00 K

41,0°C

5,3°C
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Resultado

Compressor

Frequéncia do compressor
Capacidade Evaporador
Fluxo de massa evaporador
Relagao

Poténcia absorvida
Corrente

Faixa de Tensao

Vazao em massa
Superaquecimento total
Temp. gas de Descarga néao
resfriado

Compressor

Frequéncia do compressor
Capacidade Evaporador
Fluxo de massa evaporador
Relacao

capacidade do resfriador gasoso
Fluxo de massa gas resfriado
Poténcia absorvida

Corrente

Faixa de Tensao

Vazao em massa

fluxo massa flash gas
Superaquecimento total
Temp. gas de Descarga nao
resfriado

alta pressao opcional

Recuperador de calor
Fluxo de massa

AT Entrada fluido

AT Saida fluido

Ponto Pinch

Log. AT

CO2 saida

BT-estagio
12,55 kW
197,2 kg/h
2,97 kW
526 A
197,2 kg/h
9,90 K
50,0 °C

MT-estagio
17,12 kW
270 kg/h
60,4 kW
1407 kg/h
26,9 kW
39,1 A
1407 kg/h
940 kg/h
5,40 K
99,0 °C

101,0 bar(a)

Trocador de Calor 1

254 kg/h
61,7 K
44,0 K
44,0 K
52,3 K
81,7 °C

2GSL-3K
65,0 Hz
12,55 kW
100,0 %
2,97 kW
526 A
440-480V
197,2 kg/h
9,90 K
50,0 °C

4KTE-12K
58,0 Hz
8,50 kW
49,6 %
30,0 kW
13,22 kW
20,1 A
440-480V
699 kg/h
5,40 K
98,5 °C

4KTE-10K

8,62 kW
50,4 %
30,4 kW
13,69 kW
19,01 A
440-480V
709 kg/h
5,40 K
99,5 °C




Y NN

BITZER Software v6.18.0 rev2811 07/09/2023 / Todos os dados sdo suscetiveis de mudancga

3/7

BT-estagio

: Dados Provisoérios

BT-estagio: Consumo de energia na entrada do compressor
BT-estagio: Superaquecimento total menor que 10K/18°F

MT-estagio
MT-estagio
MT-estagio

: Dados Provisérios
: Consumo de energia na entrada do compressor
: Superaquecimento total menor que 10K/18°F
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Limites de aplicagdao 4KTE-10K (MT-estagio)

110

100
90
80
70
60

pc [bar]

50
40

Atoh=10K

15

po [bar]

35

Limites de aplicagdo 4KTE-12K (MT-estagio)

140

120

100

80

pc [bar]

60

40

M1

Atoh=10K

40

20

30

po [bar]

40

50

Limites de aplicagdo 2GSL-3K (BT-estagio)

60

20

10

Atoh=10K
Atoh=20K

-10

Legenda
M2: motor 2
=-=== Operac¢do acima da linha

designada nao permitida para os
seguintes compressores: (% %)

depende dos parametros de
operagao
®A

Legenda

depende dos parametros de
operagao
= M1: motor 1

®A

Legenda

max. tc para frequéncias = 40Hz
max. tc para frequéncias = 35Hz
max. tc para frequéncias = 30Hz

®A
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diagrama p,h
160 40 30 20 -10 0 10 20 30 40 50 60 70 90 110 130 150
140 |
1201
100 {
E 80 |
40/
20|
0
50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 60(
Entalpia [kJ/kg]
BT-estagio
1-2 Compressao
4-11 Expanséo
11-12 Evaporagao
12-1 Superaquecimento na linha de sucgao

MT-estagio

Compresséao

Resfriador gasoso / Condensagao
Expanséo p/ presséo intermediaria
Tanque intermediario : saida de liquido
Expanséo p/ a pressao evaporagao
Evaporagao

Superaquecimento Total

Tanque intermediario: saida gas
Expansao p/ pressédo de evaporagéo
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Sele¢ao: VARIPACK

Resultado

Compressor:

Recomendado:

Selecao Produto

Frequéncia do compressor:

Ponto de operagao recomendado:
Ponto de operagao selecionado:
Poténcia absorvida

Corrente (460V)

Max. corrente

Capacidade minima de refrigeragao
Capacidade maxima de refrigeragao
Faixa de frequéncia

Classe da protecgao

4KTE-12K (MT)
FNY+30-4
FNY+30-4

58 Hz

A

A

13,58 kW

17,22 A

2413 A

6,30 kW (25 Hz)
20,54 kW (70 Hz)
25 Hz..70 Hz
P66

2GSL-3K (BT)
FMY+14-4
FMY+14-4

65 Hz

A

A

3,02 kW

4,28 A

5,54 A

6,19 kW (30 Hz)
16,49 kW (75 Hz)
30 Hz..75 Hz

IP66

#1: Consumo de energia na entrada do inversor de freqliéncia dos compressores na entrada
#2: Consumo de energia na entrada do inversor de freqiéncia dos compressores na entrada

Limites de aplicagdo HDV-E30

130
120
110
100
90
80
70
60
50

pc [bar]

10 15 20 25 30 35

45

50

Legenda

The HDV can be used as high
pressure control valve within the
physical limitations described in
technical data. The shown
application envelope is a
recommendation for ejector
operation.

Recommended maximum
pressure lift: 12 bar
Recommended maximum
pressure lift: 9 bar
Recommended maximum
pressure lift: 6 bar

*®A
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Coolselector2 M

Informacéao de projeto

Nome do projeto:

Comentarios:

Criado por:

Coolselector2 versao: 5.3.1. Banco de dados: 102
Impresso: 1 de Setembro de 2023
Preferéncias usadas: Todas as aplicagdes

Filtro secador: Filtro secador 1
Condic¢oes de operacao

Capacidade de refrigeragao, LT: 12,50 kW Capacidade de refrigeragéo, MT: 17,50 kW
Eficiéncia, Interna HX: 0,30 - Capacidade de refrigeracéo, AC: 0 kW
Temperatura de evaporacgéo: -30,0 °C Temperatura de evaporagdo: -5,0 °C
Pressao de evaporacao: 14,28 bar Pressao de evaporacao: 30,46 bar
Superaquecimento Util: 10,0 K Superaquecimento util: 10,0 K
Superaquecimento adicional: 0 K Superaquecimento adicional: 0 K
Temperatura de descarga: 50,1 °C Temperatura de descarga: 974 °C
Capacidade de aquecimento: 5441 kW Fluxo de massa na linha: 422,3 kg/h
Presséo ideal do gas cooler False Temperatura do tanque: 3,0 °C
Pressao: 90,00 bar Presséo do tanque: 37,70 bar
Temperatura da saida: 410 °C Subsresfriamento do tanque: 50 K
Sistema e linha: Sistema transcritico. Linha de liquido comum
Critérios de selecio: Velocidade: 2,00

- -
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Coolselector2

Tipo DCR 0485-DC DCR 0487-DC DCR 0489-DC
NS 20 25
Nucleos 1 1
Kv [mA3/h] 111 148
Kv_calc [m3/h] (ki i 148
DP [bar] 0,002 0,001
DT_sat [K] 0,0 0,0
Velocidade, entrada [m/s] 0,32 0,20
Capacidade de secagem em -6,6 °C [kg] 49,31 49,31
PS/MWP [bar] 46,00 46,00
Carga [kq] 1,405 1,405
Curva de desempen
DCR 0485-DC
Linha de ligquido comum (Sistema transcritico. R744. Filtro secador).
00,0090
0,0080 -
= 0,0070
e
[u]
g U,UUEU |
m e
20,0050
(58
=
20,0040
Lh
=
g 0,0030
o~
80,0020
0,0010 -
00,0000
0 50 10a 150 200 250 200 350 400 500 550

Fluxo de massa [ka/h]

Pagina 2/2



ANEXO B.17 — PAINEL ISOTERMICO

XiX



lcewall

48

m O O TV T

> >

A m >

R A

M A R




s

LR




O FELIZ Painel




Icewall®

1000/1165 ‘

R

7

120-150-180-200 mm

1000/1165 ‘

ﬂ Nervurado

Descricdo/Aplicacdo

Painel isolante composto por duas chapas metalicas
perfiladas, unidas por um nucleo de espuma rigida de
poliuretano (PUR) ou polisocianurato (PIR).

Painel autoportante de alta espessura para camaras
de frio industrial. Solucdo de grande versatilidade

e facilidade de montagem, para ambientes com
temperatura controlada.

Painel produzido de acordo com a EN 14509 e

sujeito a avaliacdo e verificacdo da regularidade de
desempenho de acordo com o sistema 1.

Icewall®

\

\ | Liso | \ Liso/Liso \ 60-80-100 mm

Carateristicas

Dimensdes*

Espessuras: 60-80-100 mm 2 mm
Espessuras: 120-150-180-200 mm *2%
Largura: 1000 — 1165 mm 2 mm
Comprimento: 4,00 — 16,00 m 10 mm

Suporte metdlico

Nucleo em chapa de aco qualidade S250GD: EN 10346
Bobines lacadas de revestimento organico: EN 10169+A1
Espessuras: 0,5 mm

Nucleo isolante

Poliuretano (PUR) | Polisocianurato (PIR)
Condutividade térmica:

PUR 0,0207 W/mK

PIR 0,0207 W/mK

Densidade: 40 kg/m?

Reacdo ao fogo: EN 13501-1

PUR B-s2,d0
PIR B-s2,d0
HPIR B-s1,dO

Revestimento

Standard: Pintura poliéster 25 um

Especiais: Granite HDX 55 um | PVC food-safe
*Tolerdncias ao abrigo da Norma EN 14509

51



Pormenores

\

Gama de Cores

As cores exibidas no catdlogo
obedecem aos nossos padrdes com
a maior precisdo possivel. Contudo,
sdo inevitaveis pequenas alteracoes,
razao gue nos leva a recomendar
gue faca sempre um exame de cor
com uma amostra real.
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RAL 9010 Branco Puro

RAL 9004 Preto Sinal

RAL 7016 Cinzento Antracite

RAL 6005 Verde Musgo

RAL 3009 Vermelho Oxido

O FELIZ Painel

RAL 9006 Branco Aluminio

RAL 7022 Cinzento Sombra

RAL 7012 Cinzento Basalto

RAL 5010 Azul Genciana

RAL 1015 Marfim Claro



Comportamento Térmico e Pesos

Espessura mm 60 80 100 120 150 180 200
Transmissdao Térmica, U (EN 14509 A.10) W/m2K 0,34 0,25 0,20 0,17 0,13 on 0,10
Peso (Chapa Aco | Espessura 0,5/0,5) Kg/m? 9,9 10,7 1,5 12,3 13,5 14,7 15,5

Tabelas de Calculo Direto

Chapa Aco | Espessuras 0,5/0,5 | Aplicacdo em Paredes Condicdo de apoio simples
Espessura | Carga Cargas uniformemente distribuidas [kN/m?] | Vdo L [m] FANNVAN
mm <> 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 2,75 3,00 3,25 3,50 3,75 4,00 4,25 4,50 4,75 5,00
60 < 3,09 2,43 1,94 1,56 1,27 1,04 0,85 0,70 0,55 0,41 0,30
» 3,09 2,43 1,94 1,56 1,27 1,04 0,85 0,70 0,55 0,41 0,30
80 < 4,59 3,69 3,01 2,48 2,07 1,73 1,46 1,24 1,05 0,90 0,77 0,66 0,57 0,46 0,37
» 4,59 3,69 3,01 2,48 2,07 1,73 1,46 1,24 1,05 0,90 0,77 0,66 0,57 0,46 0,37
100 < 6,11 4,97 41 3,45 2,91 2,48 2,12 1,82 1,58 1,37 119 1,04 0,91 0,79 0,70
» 6,11 4,97 4,1 3,45 2,91 2,48 2,12 1,82 1,58 1,37 119 1,04 0,91 0,79 0,70
120 < 7,62 6,28 5,24 4,43 3,78 3,25 2,81 2,44 213 1,87 1,64 1,45 1,28 113 1,01
> 7,62 6,28 5,24 4,43 3,78 3,25 2,81 2,44 2,13 1,87 1,64 1,45 1,28 113 1,01
150 < 8,26 7,08 6,20 5,51 4,96 4,44 3,85 3,28 2,83 2,47 217 1,92 1,71 1,54 1,39
> 8,26 7,08 6,20 5,51 4,96 4,44 3,85 3,28 2,83 2,47 217 1,92 1,71 1,54 1,39
180 < 8,90 7,63 6,68 5,94 5,34 4,86 4,45 3,95 3,41 2,97 2,61 2,31 2,06 1,85 1,67
» 8,90 7,63 6,68 5,94 5,34 4,86 4,45 3,95 3,41 2,97 2,61 2,31 2,06 1,85 1,67
200 < 9,33 8,00 7,00 6,22 5,60 5,09 4,67 4,31 3,79 3,30 2,90 2,57 2,29 2,06 1,86
» 9,33 8,00 7,00 6,22 5,60 5,09 4,67 4,31 3,79 3,30 2,90 2,57 2,29 2,06 1,86
< Succgdo exterior > Pressdo exterior Condicdo de apoio multiplo
Espessura | Carga Cargas uniformemente distribuidas [kN/m?] | Vao L [m] 0 40 A A
mm <> 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 2,75 3,00 3,25 3,50 3,75 4,00 4,25 4,50 4,75 5,00
60 < 3,36 2,75 2,30 1,96 1,68 1,46 1,28 1,13 1,00 0,90 0,80 0,72 0,65 0,58 0,53
> 3,36 2,75 2,30 1,96 1,68 1,46 1,28 113 00 090 080 072 065 0,58 0,53
80 < 4,21 3,61 3,16 2,81 2,49 2,18 1,93 1,71 1,49 1,29 114 1,01 0,90 0,81 0,73
» 4,21 3,61 3,16 2,81 2,49 2,18 1,93 1,71 1,49 1,29 114 1,01 0,90 0,81 0,73
100 < 4,64 3,98 3,48 3,09 2,78 2,53 2,32 214 1,87 1,63 1,43 1,27 113 1,02 0,92
> 4,64 3,98 3,48 3,09 2,78 2,53 2,32 2,14 1,87 1,63 1,43 1,27 113 1,02 0,92
120 < 5,06 4,34 3,80 3,38 3,04 2,76 2,53 2,34 217 1,96 1,73 1,53 1,36 1,22 1,10
» 5,06 4,34 3,80 3,38 3,04 2,76 2,53 2,34 2,17 1,96 1,73 1,53 1,36 1,22 1,10
150 < 5,70 4,89 4,28 3,80 3,42 3N 2,85 2,63 2,44 2,28 2,14 1,92 1,71 1,54 1,39
> 5,70 4,89 4,28 3,80 3,42 301 2,85 2,63 2,44 2,28 2,14 1,92 1,71 1,54 1,39
180 < 6,34 5,44 4,76 4,23 3,81 3,46 317 2,93 2,72 2,54 2,38 2,24 2,06 1,85 1,67
» 6,34 5,44 4,76 4,23 3,81 3,46 317 2,93 2,72 2,54 2,38 2,24 2,06 1,85 1,67
200 < 6,77 5,80 5,08 4,51 4,06 3,69 3,39 313 2,90 2,71 2,54 2,39 2,26 2,06 1,86
» 6,77 5,80 5,08 4,51 4,06 3,69 3,39 313 2,90 2,71 2,54 2,39 2,26 2,06 1,86
Chapa Aco | Espessuras 0,5/0,5 | Aplicacdo em Coberturas Condicdo de apoio simples
Espessura Cargas uniformemente distribuidas [kN/m?] | Vao L [m] FANJVAN
mm 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 2,75 3,00 3,25 3,50 3,75 4,00 4,25 4,50 4,75 5,00
60 3,29 2,61 21 1,71 1,41 1,16 0,96 0,80 0,67 0,56 0,47 0,39 0,33 0,27 0,22
80 4,79 3,88 319 2,65 2,22 1,88 1,59 1,36 1,16 1,00 0,86 0,74 0,63 0,55 0,47
100 6,13 4,99 413 3,46 2,92 2,48 2,12 1,82 1,57 1,35 117 1,01 0,88 0,77 0,67
120 7,53 6,29 5,25 4,44 3,79 3,25 2,81 2,44 2,12 1,86 1,63 1,43 1,25 m 0,98
150 8,16 6,98 6,10 541 4,68 4,02 3,47 3,01 2,62 2,28 2,00 1,75 1,54 1,35 119
180 8,79 7,52 6,57 5,83 5,23 4,75 4,34 3,84 3,30 2,86 2,50 2,20 1,95 1,74 1,56
200 9,18 7,85 6,85 6,07 5,45 4,94 4,52 4,16 3,64 3,15 2,75 2,42 24 1,91 1,71
Espessura Cargas uniformemente distribuidas [kKN/m?] | Vdo L [m]
mm 5,25 5,5 5,75 6 6,25 6,5 6,75 7 7,25 7,5 7,75 8 8,25 8,5 8,75 9
60
80 0,41 0,35 0,30 0,26 0,22
100 0,58 0,50 0,44 0,38 0,33 0,29 0,25 0,20
120 0,86 0,76 0,67 0,60 0,53 0,47 0,41 0,36 0,32 0,28 0,25 0,22
150 1,04 0,92 0,78 0,64 0,52 0,42 0,33 0,25
180 1,40 1,27 1,15 1,05 0,96 0,86 0,77 0,65 0,55 0,46 0,38 0,31 0,24
200 1,53 1,38 1,25 114 1,04 0,95 0,87 0,80 0,73 0,67 0,58 0,49 0,41 0,34 0,28 0,22
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HYBRID POWER SOLUTION

P154 TURBINE ® 2.5 m/s : 12 KW CONTINUOUS OUTPUT ;
+ 5 KW PEAK OF PV PANELS ;
+ 100 KWH OF BATTERIES ;
+ 30 KW INVERTER

= 30 KW PEAK AC/DC DELIVERY
&
300 kKWH DAILY

Common user consumption Vs Hybrid power solution

30
28
26
24
22
20

2 18

]

=16

@
3 14

a 12
1D Pr"-:.:-:::f_cf::.:".”-ir T —

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

7 | Batteriescharge | | Batteries discharge Day Hours

= = = P154 turbine power User consumption Aggregated Power P154 + PV - PV power

AN EASY-TO-INSTALL HYBRID POWER GENERATION SOLUTION
ABLE TO PROVIDE 30 KW FOR NON-INTERCONNECTED AREA.

WWW.GUINARD-ENERGIES.BZH
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European

Commission
NI S
PVGIS-5 geo-temporal irradiation database
Provided inputs Outline of horizon at chosen location:
Latitude/Longitude: 15.268,-23.754
Horizon: Calculated N
Database used PVGIS-SARAH2
Start year: 2020
End year: 2020
Variables included in this report:
Global horizontal irradiation: Yes w E
Direct Normal Irradiation: Yes
Global irradiation optimum angle: Yes
Global irradiation at angle 12° Yes
Diffuse/global ratio No
Average temperature No s
I Horizon height
== Sun height, June
w Sun height, December
Monthly solar irradiation estimates
225
=
£ mo
=
=
2
5
5 175
=
il
£ 150
=
S
=
125
100
01-2020 03-2020 05-2020 07-2020 09-2020 11-2020
Irradiation
=— Horizontal irradiation Optimal angle iradiation = Direct Mormal Irradiation = Selected angle irradiafion
Global horizontal irradiation Direct Normal Irradiation Global irradiation optimum angleGlobal irradiation at angle
Month 2020 Month 2020 Month 2020 Month 2020
January 158.01 January 158.01 January 182.29 January 176.81
February 176.5 February 183.84 February 196.64 February 192.4
March 203.73 March 188.46 March 212.54 March 211.38
April 218.83 April 202.84 April 214.42 April 216.84
May 225.99 May 197.93 May 210.64 May 215.95
June 199.44 June 146.44 June 184.28 June 189.3
July 180.56 July 118.21 July 169.09 July 172.99
August 176.65 August 116.45 August 170.74 August 173.18
September 158.21 September 114.78 September 160.57 September 160.77
October 175.56 October 154.31 October 189.16 October 186.56
November 160.72 November 168.05 November 183.65 November 178.56
December 138.53 December 124.47 December 159.73 December 154.9
U poltaas i Goraral OUr o 5 10 Ko s YoM SN 20 AScrata l Bors fo HXOUA 1ot SHBEO, s il PVGIS ©European Union, 2001-2023.
:ﬁsms\fg”ea them. However, the Ct accepts no or liability with regard to the information on Reproduction is authorised, provided the source is acknowledged,

Itis our goal to minimise disruption caused by technical errors. However, some data or information on this site may have been save where otherwise stated.

created or structured in files or formats that are not error-free and we cannot guarantee that our service will not be interrupted or
atherwise affected by such problems. The Commission accepts no responsibiity with regard to such problems incurred as a
result of using this site or any linked external sites.

Report generated on 2023/09/08

For more information, please visit https://ec.europa.eufinfoflegal-notice_en
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Restarsolar, power the life

GLOBAL PROFESSIONAL PV FRODUCTS INTEGRATED SOLUTIONS SUPPLIER

RT8I-M

144 Cells
Mono-crystalline 10BB

WWW.RESTARSOLAR.COM

535-560W

Power Dutput RT8I-M HALF-CELL series is produced with high efficiency multi-busbar cells, which can reduce
the module internal power loss to improve its conversion efficiency, as well as lower the failure

0 risk caused by cracks and broken busbar to enhance the module reliability. Combined with half-
2 1 '66 /0 cell technology, the module is highly resistant to hot-spot crisis caused by shadow effect.

The Highest Efficiency

0~+5W

Tolerance

High module conversion efficiency (up to 21.66%),
through superior manufacturing technology

ensures high reliability

@ Guaranteed 0-+5W positive power output tolerance

Anti-reflective,hydrophobic coating improves light
absorption and reduces surface dust

Excellent performance under low light environments
(mornings,evenings and cloudy days)

Suitable for harsh environments,such as coasts, deserts and
lakes Withstand high level of wind loads(2400pa) and snow
loads(5400pa)

0.5% Annual Degradation
over 30 years

Guarantedd P

Full range of products and certification systems
ISO 9001 TUV PID-FREE CE IEC61215/61730/61701/62716

IEC c € o) v
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Restarsolar, power the life

GLOBAL PROFESSIONAL PV PRODUCTS INTEGRATED SOLUTIONS SUPPLIER

Dimension of PV Modules Unit: mm
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|-V CURVES OF PV MODULE(540W)

\ltage (V)
P-V CURVES OF PV MODULES40W)

WWW.RESTARSOLAR.COM

Rated Power in Watts-Pmax(Wp) 535W 540W 545W 550W 555W 560W
Open Circuit Voltage-Voc(V) 49,06V  49.80V 50,00V 50.02V 50.40V  50.60V
Short Circuit Current-Isc(A) 13.69A 13.75A 13.81A 13.87A 13.93A 13.99A

Maximum Power Voltage-Vmp (V) 41.01V 4160V 4180V 4200V 4220V 42.40V
Maximum Power Current-Imp(A) 12.93A 1299A  13.04A 13.10A 13.16A 13.21A
Maodule Efficiency (%) 20.69% 20.89% 21.08% 21.27% 21.47% 21.66%

STC: Irradiance 1000 W/m?, Cell Temperature 25°C, Air Mass AM1.5 according to EN 60904-3.

ELECTRICAL DATA(NOCT)

Maximum Power-Pmax (Wp) 405W 408W 412W 416W 420W 424W
Open Circuit Voltage-Voc (V) 47.40V 47.60V 47.80V 48.0V 48.20V  48.40V
Short Circuit Current-Isc (A) 11.04A 11.09A 11.13A 11.18A 11.23A  11.28A

Maximum Power Voltage-Vmp(V) 38.80V 39.00V 39.20V 3940V 39.60V  39.80V
Maximum Power Current-Imp(A)  10.42A 10.47A 10.51A  10.56A  10.61A 10.65A

NOCT: Irradiance at 800 W/m?, Ambient Temperature 20°C, Wind Speed 1 m/s.

MECHANICAL DATA

Solar cells Mono-crystalline 182x91mm, 9 or 10 bus bars
Cell configuration 144cells(6x24)

Module dimensions 2279x1134x35mm

Weight 29KGS

Front Cover 3.2mm Tempered Glass

Frame Material Anodized Aluminum Alloy

J-BOX IP68, 3 Diodes

Cable 4mm2(IEC)12A WG(UL),900mm or customized
Connectors MC4 or MC4 Comparable

Standard Packaging 31pcs/Pallet

TEMPERATURE & MAXIMUM RATINGS

Nominal Operating Cell Temperature (NOCT) 45°C+2°C
Temperature Coefficient of Voc -0.32%/°C
Temperature Coefficient of Isc 0.05%/°C
Temperature Coefficient of Pmax -0.39%/°C
Operational Temperature -40~+85°C
Maximum System Voltage 1500V(IEC)
Max Series Fuse Rating 25A

PACKAGING CONFIGURATION

Packing Type 40HQ
Piece/Pallet 31
Pallet/Container 20
Piece/Container 620
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BLUE P OWER

{{(@}}}victron energy

SmartSolar MPPT RS 450|100 & 450|200 - Isolated
5.76 kW & 11.52 kW Solar Charge Controller with 450 V PV input

www.victronenergy.com

Ultra-fast Maximum Power Point Tracking (MPPT) Solar Charge Controller

The MPPT RS SmartSolar is a 48 V Solar charge controller with up to 450 VDC PV input and either 100 A, or
200 A output. It is used in on-grid and off-grid solar applications where maximum battery charging power
is required.

Multiple independent MPPT tracking inputs
With multiple MPPT trackers, you can optimize your solar panel design for maximum performance for your
specific location.

Isolated PV connections for additional safety
Full galvanic isolation between PV and battery connections provide additional overall system safety.

Wide MPPT voltage range
80 - 450 VDC PV operating range, with a 120 VDC PV startup voltage.

Light weight, efficient and quiet

Thanks to high frequency technology and a new design this powerful charger weighs only 7.9 kg for the
100 A model. In addition to this it has an excellent efficiency, low standby power, and a very quiet
operation.

Display and Bluetooth

The display reads battery, and controller
parameters. The parameters can be accessed
with a smartphone or other Bluetooth enabled
device. In addition, Bluetooth can be used to
set up the system and to change settings with VictronConnect.

SmartSolar MPPT RS 450]100 PV Isolation resistance monitoring for peace of mind at higher voltages

The MPPT RS continuously monitors the PV array and can detect if there are faults that reduce the isolation
of the panels to unsafe levels.

VE.Can and VE.Direct port
For connection to a GX device for system monitoring, data logging, and remote firmware updates. VE.Can
allows for up to 25 units to be connected together in parallel and synchronize their charging.

1/0 Connections
Programmable Relay, temperature sensor, auxiliary, digital input and voltage sensor connections. The
remote input can accept the Victron smallBMS, and other BMS with allow-to-charge signal.

Inside the SmartSolar MPPT RS 450|100

MPPT 450/100 HQ1939R1H8L

STATUS TRENDS

Configure and monitor with VictronConnect > 3 63 6 - 21171V
The Ic.>U|I’.c—|n BIuetoo’Fh Smar.t connection allows for quick L 1249 85W
monitoring and settings adjustment.

[ Gt
The built-in 30-day history shows individual performance of i

the separate MPPT trackers.

Try the VictronConnect demo to see the full range of - - Voltage 305.14V

configuration and display options with sample data.
2387.64W

7.8A

Victron Energy B.V. | De Paal 35| 1351 JG Almere | The Netherlands o
General phone: +31 (0)36 535 97 00 |E-mail: sales@victronenergy.com {{@ V'dron energy

i BLUE POWER
www.victronenergy.com
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Isolated SmartSolar MPPT RS 450|100 450|200
CHARGER

Battery voltage 48V
Rated charge current 100 A 200 A
Maximum charge power 58kWat57,6V 11,5kWat57,6V
MPPT RS Charge voltage 'absorption’ Default setting: 57,6 V (adjustable)
AEEES Charge voltage 'float’ Default setting: 55,2 V (adjustable)
Programmable voltage range Mir.1imum: 36V
Maximum: 60 V @
Charge algorithm Multi-stage adaptive (adjustable)
GX device Battery temperature sensor Included
Maximum efficiency 96 %
Self-consumption 15 mA
SOLAR
Maximum DC PV voltage 450V
Start-up voltage 120V
MPPT operating voltage range 80-450V ™
NEGn VE.'DireCt =X 7. Number of trackers 2 4
S | | Max. PV operational input current 18 A per tracker
Max. PV short circuit current @ 20 A per tracker
Max. DC output charging power 40%0723%32:::'"6" 40??:\2/0')\7\; :;i;:(er
T —— Maximum PV array size per tracker @ 7200 Wp (450V x 20 A) @
48V Battery 80 — 450V PV Arrays PV Isolation fail level ® 100 kQ
System example diagram
The 100 A MPPT RS combined with a GX device, charging a 48 V Synchronised Parallel Operation Yes, up to 25 units with VE.Can
battery with 2 separate solar PV strings. Programmable relay © Yes
PV reverse polarity
Protection Output short circuit
Over temperature
Data communication VE.Direct port, VE.Can port & Bluetooth (6)
Bluetooth frequency 2402 - 2480 MHz
VRM Portal . . s . Bluetooth power 4dBm
When the MPPT RS is connected to a GX device with internet connection,
or the GlobalLink 520 with built in 4G connectivity, you can access our free General purpose analogue/digital in port Yes, 2x
remote monitoring website (VRM). This will display all your system data in Remote on-off Yes
a comprehensive graphical format. Alarms can be received by e-mail. Operating temperature range -40 to +60 °C (fan assisted cooling)
Humidity (non-condensing) max 95 %
ENCLOSURE
Material & Colour steel, blue RAL 5012
14 Victron Longterm ESS Test b = b Protection category 1P21
o Battery-connection M8 bolts
o Power terminals PV input 2 16 mm?
ara A< Loads CrtialLoacs Totalcomsumption Weight 7.9kg 13.7kg
FABOSIN W BAIMW, 853w Dimensions (h x w x d) in mm 440x313x126 487 x434 x 146
! | B “ 5803 W Safety EN-IEC 62109-1, EN-IEC 62109-2
e : - | Country of Origin Designed in The Netherlands, made in India
BV Irwerter o : = = BY Charger 7 zi::c 19 1) MPPT operating voltage range is constrained by battery voltage - PV VOC should not exceed 8 x
1650 W I 2271 W battery float voltage. For example, a 52,8 V float voltage results in a maximum PV VOC of 422,4 V. See
B Charging 83w product manual for further information.
100.0 %

2) A higher short circuit current may damage the controller if PV array is connected in reverse polarity.

3) Max. 450 VOC result in appr. 360 Vmpp, therefor the maximum PV array is appr. 360 V x 20 A = 7200
Wp.

4) The MPPT RS will test for sufficient resistive isolation between PV+ and GND, and PV- and GND. In the
Historical data S — event of a resistance below the threshold, the unit will stop charging, display the error, and send the
error signal to the GX device (if connected) for audible and email notification.

oo ey 5) Programmable relay which can be set for general alarm, DC under voltage or genset start/stop
25 kWh 85 kWh function. DC rating: 4 A up to 35 VDC and 1 A up to 70 VDC

Directuse Production 6) The MPPT RS is currently not compatible with VE.Smart Networks.

65 kWh 175 kWh

7) The Charger set-point (float and absorption) can be set to max 60 V. The output voltage at the
charger terminals can be higher, due to temperature compensation as well as compensation for
voltage drop over the battery cables. The maximum output current is reduced on a linear basis from
full current at 60 V to 5A at 62 V. The equalization voltage can be set to max 62V, the equalization
current percentage can be set to max 6%.

ONO.
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Victron Energy B.V. | De Paal 35| 1351 JG Almere | The Netherlands

General phone: +31 (0)36 535 97 00 | E-mail: sales@victronenergy.com r{@ VinfOl'\ eﬂefgy
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Motive Power Systems

OPzV solar.power

valve regUIated Iead-aCid Special Power Systems
batteries for cyclic applications seniee

Your benefits with HOPPECKE OPzV solar.power

B Maintenance-free regarding water refilling - due to innovative Gel-technology

m Very high cycle stability during PSoC* operation - due to tubular plate design with efficient charge
current acceptance

B Maximum compatibility - dimensions according to DIN 40742
m Optimal space utilization - due to possibility of horizontal arrangement?

m Higher short-circuit safety even during the installation - based on HOPPECKE system connectors

Typical applications
of HOPPECKE
OPzV solar.power

m Solar-/Off-grid applications
Power supply for remote off-grid
applications and isolated power
networks, drinking water supply
systems, healthcare facilities

B Telecommunications
Mobile phone stations
BTS-stations
Off-grid/on-grid solutions

W Traffic systems
Signalling systems
Lighting
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4+ HOPPECKE

POWER FROM INNOVATION




HOPPECKE

POWER FROM INNOVATION

Type overview
Capacities, dimensions and weights

Type C100/1.85 V|Cs0/1.85 V|C,,/1.83 V|Cy,/1.80 V| Cs/1.77 V | max.* Weight | max.* Length L | max.* Width W | max.* Height H | Fig. 820
Ah Ah Ah Ah Ah kg mm mm mm s
4 OPzV solar.power 250 287 264 243 204 189 18.3 105 208 420 A §
5 OPzV solar.power 310 359 329 304 255 236 22.3 126 208 420 A §
6 OPzV solar.power 370 430 895 365 306 283 26.5 147 208 420 A =
5 OPzV solar.power 420 478 453 428 391 346 29.9 126 208 535 A :cf
6 OPzV solar.power 520 574 543 513 470 415 35.1 147 208 585 A ﬁ
7 OPzV solar.power 620 670 634 599 548 485 42.1 168 208 535 A 5
6 OPzV solar.power 750 847 802 762 682 595 48.7 147 208 710 A §
7 OPzV solar.power 875 990 935 888 796 694 61.3 215 193 710 B g
8 OPzV solar.power 1000 1130 1070 1016 909 793 65.9 215 193 710 B g
9 OPzV solar.power 1125 1271 1203 1143 1023 893 75.6 215 235 710 B g
10 OPzV solar.power 1250 1412 1337 1270 1137 992 80.5 215 235 710 B IS
11 OPzV solar.power 1375 1553 1471 1397 1250 1091 89.3 215 277 710 B qg’
12 OPzV solar.power 1500 1695 1604 1524 1364 1190 94.6 215 277 710 B 73
12 OPzV solar.power 1700 1955 1870 1785 1545 1372 110.0 215 277 855 B §
14 OPzV solar.power 2000 2281 2182 2082 1802 1601 136.5 215 400 815 C é
16 OPzV solar.power 2300 2607 2493 2380 2060 1829 152.9 215 400 815 C s
18 OPzV solar.power 2600 2933 2805 2677 2317 2058 173.0 215 490 815 D £
20 OPzV solar.power 2900 3258 3117 2975 2574 2287 186.5 215 490 815 D g
22 OPzV solar.power 3200 3584 3428 3272 2832 2515 214.7 215 580 815 D 2
24 OPzV solar.power 3500 3910 3740 3570 3089 2744 222.3 215 580 815 D %
C,o and C,o, = Capacity at 10 h and 100 h discharge g
* according to DIN 40742 data to be understood as maximum values g
Service life in cycles and Depth of Discharge E’
9000 T T T T T T T T _g
8000 f---=m SRS NS S SN NS NN M —— 8
7000 -————E— H
8 6000 f---= b £
S 5000 4m-=m L s
© i Q
% 4000 f—=-= - ®
§ 3000 f---- F Py p— <
E 2000 f---- r 3
Z 1000 f---- E— 8
¢ : g
0 10 20 30 40 50 60 70 80 920 %)
Depth of Discharge DoD [%] Fig. C g
x =
| O OF0 O
Flg. A 1 © + 1 © + .a,“j
= o
oLo] |[0O0Tr0 0|40 OO O :
lollollolH]: © + ! © + '+ O + O - z
O o00] ||© o
L 10 L 10 L 1 ] L g
4 OPzV solar.power 250 - 7 OPzV solar.power 875 - 14 OPzV solar.power 2000 - 18 OPzV solar.power 2600 - <

6 OPzV solar.power 750 12 OPzV solar.power 1700 16 OPzV solar.power 2300 24 OPzV solar.power 3500

Optimal environmental compatibility - closed loop for recovery of materials in an accredited recycling system

1 Partial State of Charge
2 Operating in a horizontal position is only possible with special OPzV
variant. Please consider when ordering!

IEC 60896-21
IEC 61427

HOPPECKE Batterien GmbH & Co. KG

P.0. Box 1140 - D-59914 Brilon - Germany
Bontkirchener StraBe 1 - D-59929 Brilon-Hoppecke

HOPPECKE

POWER FROM INNOVATION

Phone +49(0)2963 61-374
Fax  +49(0)2963 61-270

Email info@hoppecke.com
www.hoppecke.com

Form OPzV solar.power EN/11.14/0.5 K



ANEXO D.5 —INVERSOR

XXV



SolarEdge Home Hub Inverter

Three Phase with Backup, for Europe
SESK-RWB48, SE8K-RWB48, SE10K-RWB48

—H§
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Three phase.inverter for storage and backup applications

I Simple installation.with single inverter for managing
both PV production, battery storage, and operation
during power outage for full house backup
applications™

I More energy using DC coupled solution architecture
that stores PV power directly to the battery without

AC conversion losses

7 Quick and easy inverter commissioning directly
from a smartphone using the SolarEdge SetApp

(M Requires additional hardware and firmware version upgrade
@ pending firmware support

solaredge.com

I Designed to eliminate high voltage during
installation, maintenance or firefighting for
enhanced safety

7 Enables module-level monitoring and full visibility
of battery status, PV production, and self-

consumption data

7 Allows connection of batteries from SolarEdge and
other vendors® to provide greater flexibility

solar:lf:F



/ SolarEdge Home Hub Inverter

Three Phase with Backup, for Europe
SE5K-RWBA48, SESK-RWB48, SE10K-RWB48

SE5K-RWB48 SES8K-RWB48 SE10K-RWB48 UNITS

OUTPUT - AC ON GRID
Rated AC Power Output 5000 8000 10000 VA
Maximum AC Power Output 5000 8000 10000 VA
AC Output Voltage — Line to Line / Line to Neutral (Nominal) 380/220 ; 400/230 Vac
AC Output Voltage — Line to Neutral Range 184 - 264.5 Vac
AC Frequency 50/60 + 5 Hz
Maximum Continuous Output Current (per Phase) 8 13 16 A
Residual Current Detector / Residual Current Step Detector 300/30 mA
Grids Supported 3/ N/ PE Three Phase (WYE with Neutral)
Utility Monitoring, Islanding Protection, Configurable Power Factor, Country
Configurable Thresholds 4l
OUTPUT - AC BACKUP
Maximum AC Power Output 4500 7200 9000 VA
AC Output Voltage — Line to Line / Line to Neutral (Nominal) 3807220 ; 400/230 Vac
AC Output Voltage — Line to Neutral Range 184 -264.5 Vac
AC Frequency 50/60 + 5 Hz
Maximum Continuous Output Current (per Phase) 72 1.7 14.4 A
Residual Current Detector / Residual Current Step Detector 300/30 mA
Grids Supported 3/ N/ PE Three Phase (WYE with Neutral)
Transformer-less, Ungrounded Yes
Utility Monitoring, Ensure Safe Disconnection from Utility Grid in Backup Operationy Ves
Configurable Power Factor, Country Configurable Thresholds
Automatic Switchover Time <3 Sec
Max Allowed Imbalanced Between Phases 3000 W
INPUT PV
Maximum DC Power (Module STC) 10000 | 13000 | 15000 W
Maximum Input Voltage 900 Vdc
Nominal DC Input Voltage 750 Vdc
Maximum Input Current 8.5 | 135 | 16.5 Adc
Reverse-Polarity Protection Yes
Ground-Fault Isolation Detection 700kQ2 Sensitivity
Peak Inverter Efficiency 98 %
European Weighted Efficiency 97.3 97.6 %
INPUT/OUTPUT BATTERY

SolarEdge BAT-05K48 (1-5 battery modules)
Supported Battery Types' Pending firmware support: LG Chem RESU3.3, RESU6.5, RESU10, RESU12, RESU13

Pending firmware support: BYD Battery-Box Premium LVS 4.0, 8.0, 12.0, 16.0, 20.0, 24.0

Maximum Charge/Discharge Power 5000 W
Input Voltage Range 40-62 Vdc
Maximum Continuous Input/Output Current 125 Adc
Peak Battery to Grid Discharge Efficiency 96.1 %
Battery to Inverter Communication CAN

ADDITIONAL FEATURES

Supported Communication Interfaces

Built in: 2 x RS485, Ethernet, SolarEdge Home Energy Network

L Each battery may have different number of modules connected in parallel for excess storage capacity, pending vendor’s support and inverter firmware. For the current list of modules support, please refer to the firmware release

note



/ SolarEdge Home Hub Inverter

Three Phase with Backup, for Europe
SE5K-RWBA48, SESK-RWB48, SE10K-RWB48

SES5K-RWB48 SES8K-RWB48 SE10K-RWB48 UNITS
STANDARD COMPLIANCE
Safety IEC62109
e sy T2 o T ron e
Emissions IEC61000-6-2, IEC61000-6-3, IEC61000-3-11, [EC61000-3-12, EN55011
RoHS Yes
INSTALLATION SPECIFICATIONS
AC Output — Cable Gland Diameter 15-21 mm
Battery DC — Cable Gland Outer Diameter 2x1-16.5 mm
PV DC Input 2 x MC4 pair
Dimensions (H x W x D) 907 x 317 x 192 mm
Weight 37 kg
Operating Temperature Range -40 to +60 °C
Cooling Internal and external fans
Noise <50 dBA

Protection Rating

IP65 — outdoor and indoer

Mounting

Brackets provided

SOLAREDGE HOME HUB INVERTER - ACCESSORIES (PURCHASED SEPARATELY)

SUPPORTED COMMUNICATION INTERFACES

Wi-Fi (requires Wireless Gateway)

Cellular

© SolarEdge Technologies, Inc. All rights reserved. SOLAREDGE, the SolarEdge logo, OPTIMIZED BY SOLAREDGE are trademarks or registered trademarks of SolarEdge
Technologies, Inc. All other trademarks mentioned herein are trademarks of their respective owners. Date: March 8, 2022 DS-000112. Subject to change without notice.

RoHS
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Zndurance®

WInN ower

we power the future

E-3120 50kW Wirld Turbine

The Endurance E-3120 wind turbine is designed

E-3120 Benefits

» Contributes to the national
renewable energy and carbon
emission reduction targets

* Promotes community

sustainability values
sites, and will produce 100,000 - 250,000 kWh per -« Eligible for renewable energy

year in appropriate winds. ; credl.ts .
. » Provide an additional revenue
stream with the government’s

green energy that WOFkS > Oy Feed-In-Tariff program
» Provides energy independence

www.endurancewindpower.co.uk

to produce renewable energy efficiently, reliably,
safely, and quietly. This turbine is ideal for larger

farms, schools, hospitals, and commercial/industrial
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E-3120 50kW Wind Turbine

/

Anemometer and wind vane
Lightning rod

Nacelle control cabinet
Induction generator
Fail-safe disk brake system
Gearbox
Access ladder
Yaw damper
Pitch control safety system

Fiberglass blade

Tower

06000000000

N

~

©® Anemometer and wind vane

Measures wind speed and direction to control starting,
stopping, and orientation of the turbine to maximize power
production.

© Lightning rod

Guides lightning to the ground, protecting the turbine.

© Nacelle control cabinet
Houses the tower-top electronics in a weather-protected
environment for maximum reliability. The main turbine
control panel is located at the base of the tower for easy
access.

O Induction generator
Delivers grid-compatible power and eliminates the need
for an inverter or other power electronics. This improves
efficiency and reliability, and reduces up-front costs.

© Fail-safe disk brake system
Safely stops the wind turbine using twin brake calipers in
situations such as extreme wind or grid failure.

O Gearbox

Drives the generator at full speed while the rotor turns
slowly. The gearbox uses rugged, conventional design for
long life and high reliability.

www.endurancewindpower.co.uk |

© Access ladder

Allows easy and safe access to the nacelle for maintenance.
Safety is a top design priority.

© Yaw damper
While the turbine is aerodynamically oriented by the wind,
the yaw damper smooths the movement to ease tower and
rotor loads.

© Pitch control safety system
Provides backup protection against rotor over speed. If the
rotor turns too fast for any reason, the blades are pitched
by a spring mechanism to control the speed.

@ Fiberglass blade

Designed to quietly and efficiently produce energy, particu-
larly in light winds.

® Tower

Attractive monopole towers are available in 24 and 36.5m
(80 and 120 ft) to comply with height restrictions or reach
the best winds at your site.

info@endurancewindpower.com



Cornerstones of Endurance Design

Production Efficiency -
Most distributed wind customers did not select their site 3
for wind resources, but look to generate power from the y ¢

wind available to them. Endurance wind turbines are 'E-3120 50kW |
@ 7 Ml s ANNUAL ENERGY PRODUCTION

designed specifically for less-than-perfect wind conditions.

Swept Area

The blades capture the energy of the wind. The larger the rotor diameter, the more wind energy the turbine
captures. The Endurance E-3120 has a 19m (63 ft) rotor diameter- one of the largest rotor diameters per
rated kW in its class- to capture the most wind energy.

Motoring
Motoring starts the blades spinning so the turbine operates in lighter wind conditions than if it relied solely
on the wind to start.

Generator Type
The induction generator produces electricity that can be transferred to the power grid without inverters.

This provides lower equipment and maintenance costs and increases overall power production.

Reliability

All Endurance turbines have been extensively tested to ensure customers receive dependable
energy production. They are built with proven commercial components for durability and easy
support in the future.

Five Year Warranty
Endurance offers one of the best warranties in the wind industry, covering all defective components and

labor for five years.

Safe Operation
When the turbine control system detects any fault, such as high wind or a grid power loss, the dual
caliper disc brake system activates, safely stopping the turbine until the condition is cleared.

Passive Stall Rotor Design
The fixed-speed rotor aerodynamically stalls the blades as the first layer of protection for the turbine during
high winds.

Control and Remote Interface Software

Each Endurance wind turbine is operated safely by an onboard computer system with advance control logic.
This system also records data including energy production, average power, wind speed and event history.
Turbine controls and data are also remotely available from a web browser.

Quiet Operation

Quiet operation is essential for a wind turbine in a community environment. Endurance turbines
use slowly turning blades and high-quality manufactured components to make them the quietest
turbines in their class.

Clean Aesthetics
A wind turbine makes a powerful statement about your commitment to the environment and clean
energy. Endurance wind turbines have clean lines and make an attractive addition to any landscape.

www.endurancewindpower.co.uk | info@endurancewindpower.com



Power Curve

Zndurance®

70.0
;;: 60.0 —
wind power
we power the future 2 400 /
°
. [
Turbine g 0 /
Configuration 3 blades, horizontal axis, downwind é 20.0 /
Rated power @ 9.5 m/s  50kW % 10.0 /
Applications Direct grid-tie & 0.0 o= y/
Rotor speed 43 rpm 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 m/s
Cut-in wind speed 3.5 m/s (7.8 mph) o 4 9 B b 18. " 22_ d;7 d31 36 40 meh
Cut-out wind speed 25 m/s (56 mph) Hu ':ce;iog.uvvs:anndardpee
ival wi 2 11 h s

Survival wind speed 52 m/s (116 mph) Annual Energy Production (AEP)
Overall weight 3990 kg (8 800 Ibs)

300000
Rotor J/>

250000
Rotor diameter 19.2 m (63.0 ft) //
Swept area 290 m? (3120 ft?) 700000 A
Blade length 9.00 m (29.5 ft) s /
Blade material Fiberglass/Polyester — i /)
Power regulation Stall control (constant speed) ; /V

/'

100000
Generator //
Type Induction generator 50000 L
Configurations 3¢, 400 VAC @ 50 Hz 4

0.

Brake & Safety Systems

Main brake system
Secondary safety

Automatic shut down
triggered by :

Controls

Control System
User interface

Warranty

Turbine & controls

Towers
Types

Maintenance access

Rapid fail-safe dual mechanical brakes
Pitch control system

(for over-speed regulation)

using passive, spring=loaded mechanism

- High wind speed

- Grid failure

- Over-speed

- All other fault conditions

Programmable logic controller (PLC)
Wireless or wired network software
interface for remote monitoring and control

5 years parts and labour

Free-standing monopole: 24m (80ft),
36.5 m (120 ft)

Safe climbing system
Working space inside the nacelle
Tower-top work platform

35 4 45 5 55 6 65 7 75 8

8.5 m/s

8 9 10 11 12 13 14 1516 17 18 19 mph

Annual Average Hub Height Wind Speed
*Assumes Rayleigh distribution

Annual Average Annual
Hub Height Energy
Wind Speed Production

(m/s) (kwh)
3.5 40100
4.0 62 500
4.5 88 000
5.0 114 900
5.5 142 200
6.0 168 900
6.5 194 300
7.0 217 700
7.5 238 800
8.0 257 200
8.5 273 000

Wind Speed Conversion Table

WA 4 5 6 7 8 9 10 11 12 14
Qg 14 18 22 25 29 32 36 40 43 50
e 9 11 13 16 18 20 22 25 27 31

www.endurancewindpower.co.uk
info@endurancewindpower.com

¢

bu

Endurance Wind Power uses 100%
renewable energy at its head office
and manufacturing plant

power
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MOSA

GERADOR
GE 45 YSX

Imagem apenas para referéncia

CLASSIFICACOES DE POTENCIA

* Stand-By Poténcia trifasica 46 kVA (36.8 kW) / 400V / 66.4 A
42 kVA (33.6 kW) / 400V / 60.6 A

* PRP Poténcia trifasica

* COP Poténcia trifasica /
Frequéncia 50 Hz
Cos @ 0.8

*Valores apontados de acordo com a ISO 8528-1

Motor 1500 rPM

ESPECIFICACOES

® Versdo também disponivel com motor Stage 3A

® Regulagao de voltagem automdtica AVR com detecao trifésica

® Os cantos arredondados da canépia permitem o escoamento
da dgua da chuva

* A base estanque é adequada para conter quaisquer fugas
de liquidos do motor, evitando a poluicdo ambiental

® Tampas externas para escoamento de 6leo e dgua

® Portas grandes para uma melhor e mais facil manutencao

® Olhal de elevacgéo central

® Predisposto para conexao com unidade EAS (AMF+ATS)

® De acordo com as normas CE para ruido e seguranca

=N i §:-Ro-RO

Refrigeragao a Gasdleo Trifasico Elétrico Super
4gua silencioso

DEFINICAO

Poténcias declaradas validas até as seguintes condicdes ambientais:
temperatura 25°C, altitude 100 metros acima do nivel do mar.

Poténcia LTP: poténcia em stand-by: Poténcia méxima disponivel para
utilizacdo com cargas varidveis durante um ndmero anual de
horas limitado a 500 h. Nenhuma sobrecarga é admitida.

Poténcia PRP: poténcia continua com cargas varidveis. Poténcia maxima
para uso com cargas variaveis por um numero ilimitado de horas por ano.

Poténcia COP: poténcia continua com carga constante. Poténcia maxima
para uso com cargas constantes por um nimero ilimitado de horas por ano.

Modelo YANMAR 4TNV98T-Z ‘ YANMAR 4TNVosT | | Méaximo fluxo de gas /
Stage 3A Maxima temperatura gas T

* Poténcia em Stand-By 41.9 kW (57 hp) de escape.

* Poténcia PRP 37.9kW (51.5 hp) Maxima contrapressao 9.8 kPa (0.1 bar)

* Poténcia COP / Diametro externo do tubo /

Cilindros / Deslocamento 4 /3.3.lit. de escape :

Diametro / Curso 98/110 (mm) SISTEMA ELETRICO 12 Vdc

Racio de Compressao 185:1 Poténcia de motor de ignicao 2.3 kw

BMEP (Brake Mean Effective / Capacidadg do alternador 40A

Pressure : LTP - PRP) carga bateria

Tipo de regulador de velocidade | Eletrénico Mecanico Arranque a frio -15°C

CONSUMO DE COMBUSTIVEL Com dispositivo auxiliar de /

110 % (Poténcia Stand-by) 11 lit/h arranque a frio

100 % to PRP 9.8 lit/h FILTRO DE AR Seco

75 % to PRP 7.4 1it/h Fluxo filtro de combustivel 3.2 m*/min

50 % to PRP 51 lit/h CALOR A MAXIMA CARGA

SISTEMA DE REFRIGERACAO De gas de escape /

Cobertura total - s6 motor 9lit.- 4.2 lit. Para dgua e 6leo /

Fluxo de ar 70 m3/min Saida para o ambiente /

SISTEMA DE LUBRIFICACAO Para carregar o arrefecedor /

Capacidade total de éleo /

Capacidade de 6leo no carter 4.5 lit. (min) - 11.2 lit. (max)

Consumo de 6leo em carga /

*Valores apontados de acordo com a I1SO 3046-1

PaG 1
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MOSA

GE 45 YSX

ALTERNADOR

SINCRONO, TRIFASICO, AUTO-EXCITADO, AUTO-REGULADO, SEM ESCOVAS REACTANCES (20 kVA - 400V)
Poténcia Continua 47 kVA Reatanciasincronadeeixodireto 253 %
Poténcia em Stand-by 42 kVA Rgatér}cia transitoria de 20%
Voltagem Trifasica 380-415 Vac eixo direto
P Transitorio do eixo subdireto

Frequéncia 50 Hz -x'd 8 %
;Osd(pl T T DO.Z: T Reatancia sincrona - Xq 141 %
R & elo — .I = +( 1e0e0/gao ph) Reatancia subtransitéria- X'q /

egulacao voltagem acc. — = o7 Sequéncia negativa- X2 /
Sustentacorrentedecurto-circuito 31In P
Transitorio (100% carga) 10 % Sequéncia zero- X0 !
T'ans' e °car9 5 ° CONSTANTES DE TEMPO
E:"TE)O . € 1e(s);i/nso 393 00 430\/562' 08 Transitorio-T'd 0.014 sec
| Cllenaa @ °carga 27 (CI - HOS ¢ 08) Subtransitério - T"d 0.008 sec
CSO am?nt?r — s IIaSST\I‘W 5 Circuito aberto-T'do 0.180 sec
Conexac?b—.llzrn;lnals tella - Unidirecional TA / Armature - Ta /

ompatibili ,a. N EN 55011 Racio curto-circuito Kcc 0.60
eletromagnética ( R.F.l. suppr.) 3

B - P~ Fluxo de ar de arrefecimento 0.13 m*/sec.
Distor¢ao armonica - THD <3% | | . ; S
Interferéncia telefénica - THE <2% Acopolamento | Rolamento Diretto SAE3-11.5 %2 - N°1
Capacidade do depdsito combustivel 100 It. Pote[ma acustica medida LwA 90 dB(A) (65 dB(A) @ 7m)
Tempo em carga (75% to PRP) 13.5h (pressao LpA)
Arranque elétrico 12 Vdc -100Ah * Poté[\cia acustica garantida LwA 91 dB(A) (66 dB(A) @ 7m)
IP Grau de protecao IP 44 (pressao LpA)

Classe de performance (ISO 8528) G3 ‘ G2

* Poténcia acustica de acordo com as normas diretivas 2000/14/CE

PAINEL DE CONTROLO

* Controlador EP6
¢ Indicador de nivel de combustivel CARACTERISTICAS DO CONTROLADOR EP6
® Sirene Modo operativo OFF - MAN.- AUTO
* Botao de emergéncia STOP Mostrador 4-digits display
® |nterruptor Local-Remote Start LEDs Engine is running
* Ligacao EAS AUTO mode
® Ligacéo controlo remoto TCM 35 Botdes Starter key
® |nterruptor de voltimetro 0 - RS- ST - TR AUTO button
* Disjuntor de quatro pélos N° 5 buttons for controller programming
® ELCB-GFI (Interruptor diferencial) 30 mA Medidas do Motor Voltagem
® Tomadas de saida: 1x 230V 16A 2P+T SCHUKO Corrente
* Disjuntores e ELCB-GFI para tomadas 230V 16A 30 mA s i
: Velocidade do motor
* Terminal terra (PE) Voltagem da bateria

Conta-horas

Protecao do motor Baixa pressao de 6leo
Elevada temperatura

- = Ruptura de correia
PAINEL DE CONTROLO VERSAO COM TOMADAS DE SAIDA Baixo nivel de combustivel

TOMADAS 1x 400V 63A 3P+N+T CEE Botéo de emergéncia STOP

Cada tomada 16A e 32A é 1x 400V 32A 3P+N+T CEE Sobretenséo do gerador

protegida pelo proprio disjuntor | 1x 400V 16A 3P+N+T CEE Fungoes Arranque romoto (apenas versao AUTO)
GFI30mA 2x 230V 16A 2P+T CEE o SCHUKO Ajuda no arranque a frio

Periodo automatico de teste (apenas versao AUTO)

(R("Q
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MOSA

PESO - DIMENSOES
E ACESSORIOS

GE 45 YSX

PESO SECO DA MAQUINA:
ﬂ » 1020 Kg (Versdo do tanque de 100 It)
* 1210 Kg (Versdo do tanque de 350 It)

O gerador ilustrado pode incluir acessérios.

o DIMENSOES (MM):
LmAnY ¢ 2050 x 900 x 1730 mm (Versao tanque de 350 It)
e Para versdo com tanque de 100 It, ver ilustracdo a baixo.

a N
[ g ° ]
o q o] l '%
1] ] o
JCDo 08 |
|:|_—| (V]
0 i
d P——— A v
"
1 o @,' SUPFER I |
E:E.E‘—' —= SLENCED . .
(]
] | ]
L] HEE
2050
@) ACESSORIOS A PEDIDO @ versoes apepiDO OPCOES DE INSTALACAO
« Uni. automatica EAS 42 - 809 (60 A) « Versdocompainelelétricocom5ECtomadas: « Aquecimento de 4gua do motor
« Control remoto TCM35 1x400V 63A 3P+N+T CEE « Indicadores-temperaturadadguaepressaode
« Reboque local CTL20 1x400V 32A 3P+N+T CEE 6leo
« KIT terra 1x400V 16A 3P+N+T CEE « Para faiscas
« Quadrode protecao galvanizada 2x230V 16A 2P+T CEE « Tanque interno 350 litros
« Reboque de estrada CTV1/0 « Versdo com painel elétrico com 5 « Interruptor principal de bateria
« Reboque de estrada CTV1/S EC tomadas SCHUKO: « Relay eletrénico
1x400V 63A 3P+N+T CEE « Controlo de radio
1x400V 32A 3P+N+T CEE
1x400V 16A 3P+N+T CEE
2x230V 16A 2P+T SCHUKO

INFORMAGAO GERAL

GRUPOS GERADORES EM CONFORMIDADE COM AS DIRETIVAS DA CE

2006/42 / CE (Diretiva Maquinas)

2014/35 / UE (Diretiva Baixa Tensao)

2014/30/ UE ( Diretiva EMC)

2000/14 / CE (Directiva Emissdes acusticas para maquinas de uso exterior)

ISO 8528 (Grupos geradores de corrente alternada acionados por motores de combustdo interna alternativos )

150 9001:2015 - Cert. 0192

GARANTIA
Todos os componentes estao garantidos pela garantia do fabricante.

A companhia reserva-se ao direito de modificar estas especificagdes sem aviso prévio. Para mais informagoes, por favor, contactar o departamento comercial. ( [ = ¥ @t
© MOSA - BCS PORTUGAL, Estrada Nacional 118, KM 45.5 - Benavente - Portugal. Chamada para a rede fixa nacional:(00351) 263509090 E-mail: geral@mosaenergia.com Web site: www.mosaenergia.com orour

Pac 3 01/2023
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Cargas térmicas da camara congelados

[ Conserva de atum

Cargas térmica exteriores |
Carga térmica por condugdo exterior (W) Parede Norte Parede sul Parede oeste Parede este Parede este Teto Solo. Total
Area (m"2) 20,2785 25,5000 25,5000 13,0000 25,5000 25,5000
Fluxo de calor admitido (W/m"2) 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000
Temperatura de conservagao 25,0000 25,0000 -25,0000 25,0000 -25,0000 25,0000
Temperatura de exterior 15,0000 35,0000 0,0000 24,0000 35,0000 20,0000
Constante de condutividade térmica 0,0207 0,0207 0,0207 0,0207 0,0207 0,0207
Coeficiente de convecgao interno 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000
Coeficiente de convecgao externo 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 25,0000 -
Espessura obida 0,0983 0,1501 0,0595 0,1216 0,1648 0,1139
Espessura Normalizada 0,1000 0,1000 0,1000 0,1000 0,1000 0,1000
Fluxo de calor real (W/m~2) 7,8726 11,8089 4,9204 9,6439 13,0106 9,0801 56,3365
159,6444 301,1267 125,4695 125,3710 331,709 2315414 1,2749
Volume da camara Temperatura exterior Temperatura interior Densidade média Numero de 5
127,5000 15,0000 25,0000 1,4240 9,1000
s através das portas (kW) Caudal volumético de renovagdo Caudal massico de renovagdo
1160,2500 1652,1960
Cargas térmica internas |

Carga térmica de ocupagao (kW)
0,1050

| carga térmica de ocupacdo/pessoa

N2 de pessoas

420,0000

2,0000

Carga térmica de iluminagdo interior (kW)
0,0160

| Poténcia das lampadas

N2 de lampadas

64,0000

2,0000

Carga térmica de equipamentos (kW)

| N2 de equipamentos

Poténcia do equipamento

1,0000

500

Equivalente térmico do motor elétrico
9280

Carga térmica interna (kW)

0,4705

Carga do produto (kW)
2,1774

Temperatura de entrada do produto

Temperatura de conservag

Caudal do produto (ke/24)
8287,5000

Densidade de carga (Kg/m3)

Capacidade de armazenamento

Carga térmica total camara (KW)

| 8,2936

Carga térmica total camara (W)

| 8293,5940

Poténcia frigorifica a instalar (kW)

| 5,1230

Considerando mais 10% devido ao calor dissipado pelos motores dos ventiladores e também eventuais falhas no calculo




| Cargas térmicas da camara Refrigerados

Conserva de atum

| Cargas térmica exteriores |
Carga térmica por condugdo exterior (W) Parede Norte Parede sul Parede oeste Parede este Teto Solo Total
Area (m"2) 15,2500 20,0000 25,0000 25,0000 20,0000 20,0000
Fluxo de calor admitido (W/m"2) 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000
Temperatura de conservagao 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
Temperatura de exterior 15,0000 35,0000 25,0000 35,0000 35,0000 20,0000
Constante de condutividade térmica 0,0207 0,0207 0,0207 0,0207 0,0207 0,0207
Coeficiente de convecgao interno 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000
Coeficiente de convecgao externo 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 25,0000 -
Espessura obida 0,0336 0,0854 -0,0699 0,0932 0,1001 0,0492
Espessura Normalizada 0,1000 0,1000 0,1000 0,1000 0,1000 0,1000
Fluxo de calor real (W/mA2) 2,9522 6,8885 -4,9204 6,8885 8,0065 4,0356 23,8510
Carga térmica por condugao exterior (kW) 45,0214 137,7704 ~123,0093 172,2130 160,1307 80,7116 0,4728
Volume da caméra Temperatura exterior Temperatura interior Densidade média Numero de renovagdes |
100,0000 15,0000 1,2257 4,0000 |
Carga térmica devido a infiltragbes através das portas (kW) Caudal volumético de renovagdo Caudal massico de renovagdo Quantidade de calor por infiltraggo (ki)
0,1923 400,0000 490,2800 33,8900
| Cargas térmica internas |
| Carga térmica de ocupagdo (kW) | carga térmica de ocupacdo/pessoa | N2 de pessoas
| 0,0675 | 270,0000 | 2,0000
| Carga térmica de iluminacio interior (kW) | Poténcia das lampadas | N2 de lampadas
| 0,0160 | 64,0000 | 2,0000
| Carga térmica de equipamentos (kW) | N2 de equipamentos | Poténcia do equipamento Equivalente térmico do motor elétrico
| | 1,0000 | 1,4500 1,9280
| Carga térmica interna (kW) 0,4330 |
Carga do produto (kW) Temperatura de entrada do produto Temperatura de conservagao Calor especifico antes da_congela Caudal do produto (kg/24) Densidade de carga (Kg/m3) Capacidade de armazenamento (Kg)
0,7656 5,0000 0,0000 3,7800 3500,0000 350,0000 35000
[ Carga térmica total caméra (KW) | 2,7956 |
| Carga térmica total camara (W) | 2795,5843 |
Considerando mais 10% devido ao calor dissipado pelos motores dos ventiladores e também eventuais falhas no calculo
| Poténcia frigorifica a instalar (kW) | 3,0751




Cargas térmicas da camara Buffer

Conserva de atum

Cargas térmica exteriores

Carga térmica por condugdo exterior (W) Parede Norte Parede sul Parede oeste Parede este Teto Solo Total
Area (m"2) 45,0000 22,5000 20,0000 20,0000 36,0000 36,0000
Fluxo de calor admitido (W/m"2) 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000
Temperatura de conservagao 2,0000 2,0000 2,0000 2,0000 2,0000 2,0000
Temperatura de exterior 35,0000 15,0000 35,0000 35,0000 35,0000 20,0000
Constante de condutividade térmica 0,0207 0,1900 0,0207 0,0207 0,0207 0,0207
Coeficiente de convecgao interno 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000
Coeficiente de convecgao externo 8,0000 8,0000 8,0000 8,0000 25,0000 -
Espessura obida 0,0802 0,2613 0,0802 0,0880 0,0949 0,0440
Espessura Normalizada 0,1000 0,0020 0,1000 0,1000 0,1000 0,1000
Fluxo de calor real (W/mA2) 6,4949 49,8990 6,4949 6,4949 7,6062 3,6320 80,6219
Carga térmica por condugao exterior (kW) 292,2700 1122,7273 129,8978 129,8978 273,8236 130,7528 2,0794
Volume da camara Temperatura exterior Temperatura interior Densidade média Numero de renovagdes Cp médio
180,0000 35,0000 1,1459 2,0000 1,0067

Carga térmica devido a infiltragdes atra
1,0313

das portas (kW)

Caudal volumético de renovacao
360,0000

Caudal massico de renovagao
412,5240

Quantidade de calor por infiltragao
108,0000

Cargas térmica internas

Carga térmica de ocupagao (kW)
0,1013

Carga térmica de ocupagao/pessoa

N2 de pessoas

270,0000

3,0000

Carga térmica de iluminagdo interior (kW)
0,0320

Poténcia das lampadas

N de lampadas

64,0000

4,0000

Carga térmica de equipamentos (kW)

N2 de equipamentos.

Poténcia do equipamento

2,0000

500

Equivalente térmico do motor elétrico
1,9280

Carga térmica interna (kW)

0,8322

Carga do produto (kW)

Temperatura de entrada do produto

Temperatura de conservag

ico antes da congela

Caudal do produto (ke/24)

Densidade de carga (Kg/m3)

de de armazenamento (Kg)

4,1344 8,0000 000 3,7800 15750,0000 350,0000
Carga térmica total camara (KW) 12,1158

Carga térmica total camara (W) 12115,8063
Poténcia frigorifica a instalar (kW) 13,3274




Balango térmico

Camara Programa desenvolvido (kW) Centauro (kW) Erro (%)
Congelados 1 9,12 10,83 16%
Refrigerados 1 3,08 3,51 12%

Buffer 13,33 11,73 14%

Nota: O espaco frigorifico buffer foi simulado no CalCam como sendo uma camara com
quatro paredes de poliuretano , porém ela possui apenas 3 paredes , o que fara com que
a carga térmica seja ligeiramente inferior ao seu valor verdadeiro , em
aproximadamente 1,1 kW. Neste sentido foi acrescentado 1,1kW ao valor da simulacdo
obtida no programa CalCam




ANEXO H — MAPA DE QUANTIDADE E ESTIMATIVA ORCAMENTAL
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Nome Quantidade Prego Unitario Total
Detetor de R744 DGS-IR CO2 4 € 600,00 €  2400,00
Gas Cooler alfa blue junior xg 1 € 11 000,00| € 11 000,00
Trocador de calor Alfa Laval AXP14 1 € 2 000,00| € 2 000,00
Tubagem Cobre K65 75 90,28 € 6 771,00
Unidade de condensadora auxiliar OP
M2ZC030MTAOE 1 € 2230,00] €  2230,00
Valvula de alta pressdo CCMT 4 1 € 2034,00| € 2 034,00
Valvula de alta pressao CCMT 8 1 € 2034,00| € 2 034,00
valvula de alivio e seguranga sfa 10H
L DSV 10 1 € 990,00 | € 990,00
Valvula de retengdo NRVT 20 1 € 180,00 € 180,00
Valvula de retengdo NRVT 10sH 1 € 125,00 € 125,00
Valvula solenoide ICMTS 80-A 1 € 190,00 € 190,00
Valvula solenoide EVRS 15 1 € 820,00 € 820,00
Valvula de expansao eletronica AKV ) € 150000| €  3000,00
10PS6
Valvula de expansio eletronica AKV | € 400,00| € 400,00
10P4
Visor de liquido SGP 12s 1 € 71,00| € 71,00
Reservatorio de 6leo OSA-CDH 1 € 900,00 | € 900,00
Separador de 6leo BOS3-CDH 1 € 300,00 | € 300,00
Filtro secador DCR 0485-DC 1 € 110,00 € 110,00
Reservatorio de liquidos RV-90-130
bar-TR/AX/MDL/D (2) /V.SG/EX ! € 5500,001 € 550000
Compressor frigorifico 2GSL-3K 1 € 2125000 € 212500
Compressor frigorifico 4KTE-12K 1 € 6 000,00 | € 6 000,00
Compressor frigorifico 4KTE-10K 1 € 6 000,00 € 6 000,00
Evaporador DD 7J3/25 1 € 5500,00f € 5500,00
Evaporador 22 ECT/26 1 € 1100,00]| € 1 100,00
Evaporador CBN 4B4/15 1 € 1794,00| € 1 794,00
Instalag@o frigorifica 63 574,00
Painel fotovoltaico RT8I-M560
Restarsolar 51 € 203,00 € 10 353,00
Regulador de Carga SmartSolar
MPPT RS 450]200 - Isolated 1 € 2990,00] €  2990,00
Bateria 6 OPzV solarpower 520 9 € 369500 € 33255,00
Inversor SE10K-RWB48 SolarEdge 1 € 2900,00| € 2 900,00
Instalagdo solar fotovoltaico 49 498,00
Turbina eolica e-3120 2 €  80000,00| € 160 000,00
Regulador de Carga SmartSolar
MPPT RS 450/200 - Isolated 10 € 2990,00| € 29 900,00
Bateria 6 OPzV solarpower 520 100 € 3695,00( € 369 500,00
Inversor SE1I0K-RWB48 SolarEdge 10 € 2900,00| € 29 000,00
Instalag@o eolica 588 400,00
Turbina POSEIDE 154 1 | € 55 000,00| € 55000,00
Instalagao Correntes maritimas 55 000,00
Gerador GE 35 KSC 1 | € 12 700,00 | € 12700,00
Custo total do sistema integrado 769 172,00




	Sheets and Views
	Layout2

	Sheets and Views
	Layout 5

	Sheets and Views
	Layout3

	Sheets and Views
	Layout4

	Sheets and Views
	Layout6

	ESK 2023  -  INHALT
	ESK-KOMPONENTEN
	BOS  Hochleistungs-Ölabscheider
	Ölabscheider  BOS3-CDH  (=> 130 bar)



	ESK 2023  -  CONTENT
	ESK COMPONENTS
	BOS High performance oil separators
	Oil separators  BOS3-CDH  (=> 130  bar)



	ESK 2023  -  INHALT
	ESK-KOMPONENTEN
	OSA  Ölsammler und Ventile
	Ölsammler OSA-CDH (130 bar)



	ESK 2023  -  CONTENT
	ESK COMPONENTS
	OSA  Oil reservoirs and valves
	Oil reservoirs OSA-CDH (=> 130 bar)



	Introdução
	Aplicações
	Benefícios
	Características da marca
	Projeto
	Exemplos de conexões
	Dados técnicos
	Desenho dimensional
	Pressão e temperatura do projeto
	Pack controller
	Seleção: CO2 sistema
	Limites de aplicação 4KTE-10K (MT-estágio)
	Limites de aplicação 4KTE-12K (MT-estágio)
	Limites de aplicação 2GSL-3K (BT-estágio)

	diagrama p,h
	diagrama t,h
	Seleção: VARIPACK
	Limites de aplicação HDV-E30

	SE5K-RWB48, SE8K-RWB48, SE10K-RWB48

	zurueck: 


