Anexos

Ensaios estaticos para calibracdo da maquina com fios soldados.

Em ambos o0s casos para cada quantidade de pesos foram retirados varios valores com

intervalos de tempo entre si de 1 segundo. Os resultados apresentam-se de seguida:

Pesos Extensdo (m/m)
Sem suporte nem 0
pesos

Suporte + 5N 0,095993333
Suporte + 5N 0,095993333
Suporte + 5N 0,095993333
Suporte + 5N 0,095884286
Suporte + 5N 0,095884286
Suporte + 5N 0,095993333

Suporte + 10N

0,128827619

Suporte + 10N

0,128718571

Suporte + 10N

0,128827619

Suporte + 10N

0,128609524

Suporte + 10N

0,128609524

Suporte + 10N

0,128500476

Suporte + 10N

0,128718571

Suporte + 10N

0,128609524

Suporte + 15N

0,161552857

Suporte + 15N

0,161552857

Suporte + 15N

0,161552857

Suporte + 15N

0,161661905

Suporte + 15N

0,161552857

Suporte + 15N

0,161552857

Suporte + 15N

0,161334762

Suporte + 15N

0,161810952

Suporte + 15N

0,161552857

Suporte + 15N

0,161661905

Suporte + 20N 0,193950476
Suporte + 20N 0,194059524
Suporte + 20N 0,193950476
Suporte + 20N 0,194059524
Suporte + 20N 0,194059524
Suporte + 20N 0,193950476
Suporte + 20N 0,194059524
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Suporte + 20N 0,193950476
Suporte + 20N 0,193950476
Suporte + 20N 0,194059524
Suporte + 20N 0,194059524
Suporte + 20N 0,193950476
Suporte + 25N 0,227002857
Suporte + 25N 0,227111905
Suporte + 25N 0,227111905
Suporte + 25N 0,226666667
Suporte + 25N 0,22689381
Suporte + 25N 0,22689381
Suporte + 25N 0,22689381
Suporte + 25N 0,227002857
Suporte + 25N 0,227111905
Suporte + 25N 0,227220952
Suporte + 30N 0,260055238
Suporte + 30N 0,260055238
Suporte + 30N 0,260164286
Suporte + 30N 0,25994619
Suporte + 30N 0,260055238
Suporte + 30N 0,259837143
Suporte + 30N 0,25994619
Sem suporte nem 0
pesos

Sem suporte nem 0
pesos

Sem suporte nem 0
pesos

Sem suporte nem 0
pesos

Sem suporte nem 0
pesos

Sem suporte nem 0
pesos

Sem suporte nem 0
pesos

Sem suporte nem 0

pesos
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Ensaios Dinamicos

No eixo das abcissas estd representado o tempo em intervalos de 1/25 segundos. Nas

ordenadas esta o sinal medido em mV/V.

Primeiro pinh&o (11Dentes)

600

500

400

300

200

100

O Oy 0 I~ M AN O 0 X N <N AN O D0 N~NO N MmN
DO OOTOOT O OO O0OMOMOO MO MO N ISNANNANINAINSNAN
T AN ANOON TN ND O ONNMNOONOODDODODOOdd AN NOONM < T N
A A A A A A A A
-100
600
500
400
300 I
200 I II I Ill. ll
100
0
O O 0 N~ o ™M —
n ot o < T O SST 0OMOO MO0 MO MO N INANNANI/MNN N ~
T AN AN NN TN N O ONNOOOOOIDINDOOdd NN M S
Do T e T B O e O TR O B I o |
-100
-200

Péagina 3 de 33



300

250

200

150

100

) THTTTITvITTIm

51
101
1501
1551

o~
L I B B T B o R |

-100

Segundo pinhao (13 Dentes)

400

350

300

250

200

150 i

100 -

50 -

48
9
28
33
37
42
47
51
56
61
65
70
75
80
84
89
941
988
1035
108
1129
1176
122
127
1317
136
14
145
1505

Péagina 4 de 33



l -------

RER EJ'“Aiﬁii;=?=51.E..n'Ei%E:Qw
R

01 |
TS QR O flwc uﬁﬁﬁm - ) N
< ool o Uy - 3 .
L=/ Ko NEAD IS rlf T|1 e N
-50

00000




Terceiro pinh&o (15 Dentes)

-100

-----

300 I

Rl

LR

-----




0
HOQOWINIQ N S O N A O N WONOIMSTETMANOD Q0 IN O LN
® o Nimal n o~ @ S © N ®© ~ M
- i~ < < S = o S 0
-100 -
-200 -
-300 " : Sériel
- ""I I "I" "I||"" I I
h — h
-500
-600

Quarto pinhédo (17 Dentes)

200

150 I

100 llll (I TAIY |

62
587

.50 - e Sériel

-100
I

-150 l |

-200

-250

-300

Péagina 7 de 33



-100

-150

-200

-250

-300

-350

-400

-450

64
127

20

t'\:l“
4%0
63

Sériel

100

-100

-200

-300

-400

-500

-600

50
99
148

1030

e Sériel

Péagina 8 de 33
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Desenhos de Defini¢cdo da Maquina Construida
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(0 F
(14 E
(8 >
ITEM N°. Nome QTY. @
1 Conjunto Quadro 1 C
2 Conjunto Pedaleira 1
T ‘ ORORORC O
4 Acoplamento 1
5 Conjunto Transmiss@o 1
Traseira
6 Chumaceira 12mm 1
7 Chumaceira 20mm 2
8 Conjunto Escovas 1
Veio
9 Conjunto Suporte | Data | Nome | MAquina Inclindvel
Escovas Proj.
10 |Casquilho Furado p. ] T
Fios Escala , . . s
11 Placa Suporte Motor 1 Maguina Inclinavel .
: 1:5|  (conjunto Geral) ‘
12 |inafag_6004 2 =&
13 |inafag_6201 1 oo .
14 nema-23-10.1kg- 1 classemk | N/Nome Aluno/Turma: substitui
s’repper—mo’ror N°/Nome Aluno/Turmar: Subsfituido
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ITEM NO. Nome Descricdo QTY.
11 Barra Lig. Quadro 5
' Traseira
1.2 Longarina Superior V-slot- 550mm 2
1.3 Travessa V-slot- 195mm 4
1.4 Ligacdo Barra 20x20 8
1.5 barra apoio motor V-sl0t-300mm ]
1.6 Suportes Barra Veio 2
1.7 Longarina inferior V-slot- 500mm 2
Barra Lig. Quadro
1.8 Ajustavel 2
— bata | Nome | Maquina Inclinavel
roj.
Des.
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
Escal
I 1 - Quadro .
.|.5 es.
=Cs
Toler. Alt.
ISO 2768 Datp
classe m-K N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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- 100 _
\
o
N
A
Y Al A2 A3 ‘
P " 2
0 |
O)— X
TAG X LOC Y LOC
Al 10 10
A2 30 10
A3 80 10
— Data | Nome | Maquina Inclindvel
roj.
Des.

Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
=%l 11 -Barra Lig. Quadro Traseira .
1:1 ‘

=Cs
Toler. Alt.
ISO 2768 Datp
asse mK N°/Nome Aluno/Turma: Substitul
c N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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Al

20

20

40

8 7 6

|

o

|

TAG X LOC Y LOC SIZE

Al 10 10 @ 5 THRU
A2 30 10 @5 THRU
8 7 6

5 TRV

bata | Nome | Mdquina Inclindvel

Proj.
Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
Escala . -
1.4 - Ligacdo 20x20
Des. N°
2:1
Toler. Alt.
ISO 2768 Datp
o . o
classe MK NO/Nome Aluno/Turma: Substitui
N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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10

!
|
/7,50

30

40

7,50

40

10

&

Data | Nome | Mdaquina Inclindvel

Proj.

Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA

Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO

Escala .

1.6-Suportes Barra Veio
Des. N°
2:1
Toler. Alt.
ISO 2768 Datp
classe mk N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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.20
_ 20 LA
I
é Ab \
{L Al
- A2
' @)
LN
AN
| | A3
O
@ | A4
Y
& NS
O 1
0 g X
SECTION A-A
TAG X LOC Y LOC SIZE
Al 10 220 M5 THRU
A2 10 170 M5 THRU
A3 10 120 M5 THRU
A4 10 70 M5 THRU
Ab 10 20 M5 THRU
Ab 10 240 M5 THRU
__Pata | Nome Maquina Inclindvel ¥R
roj.
Des.
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
9% 18- Barra Lig. Quadro Ajustavel -
2:1 ‘
=Cs
Toler. Alt.
ISO 2768 batp
N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
classe mK N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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Data| Nome |Maquina Inclindvel

Proj.
Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
Escala . .
2 - Conjunto Pedaleira .
-| :2 es.
ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY. &
1 Coroa Shimano de compra 1 Toler. Al
Data
2 Disco para pedaleira 1 SO 2768 | o/Nome AlunorTuma: Subsitui
classe m-K | N°/Nome Aluno/Turma: Substituido .
Dngun:: 18 dg 3




@100

37,50

15

NN

AV

M20

/|

SECTION A-A

Data | Nome | MAquina Inclinavel

Proj. el

Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA

Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO

Escala . .

2.2 - Disco da Pedaleira
Des. N°
1:1
Toler. Alf.
ISO 2768 Datp
classe mK N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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222

[}
|

H|

1%

op

M20x50

C

T
L0 AN
VA —1
| TS
Y |
DETAIL B
SCALE2:5

lp10K5

Data Nome

Maquina Inclinavel

Proj. el
Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
Escala .
3 -Veio .
1:5 ‘
Toler. Alt.
ISO 2768 Dathy
classe m-K Substitui
Substituido
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moEH

®20

010,

15 i

SECTION A-A

38

bata | Nome | Maquina Inclindvel

Proj. ;===
Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
Escala
6 - Acoplamnto
. Des. N°
1:1
Toler. Alt.
ISO 2768 Datp
classe m-k N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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ITEM NO. PART NUMBER QTY.

71 Desviador de :
: Fabrica
7.2 Dropout 1
73 Placa de Apoio 5
: Cubo
4 Cubo e Cassete de 1
Fabrica
Data | Nome | Mdaquina Inclindvel ‘
Proj. D 1 e B
Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
Escala . .
2 - Conjunto Pedaleira .
1:2 es‘
SC
Toler. Alt.
ISO 2768 Datp
classe m-K N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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Q
Q
Q
Ln
| Q
[} L
B //Oo
£s
A2 A4 ),
O O 0
Y Al A3
O O
0
O¢)—= X
Y
©
)
TAG X LOC Y LOC
Al 12,50 10
A2 12,50 30
A3 37,50 10
A4 37,50 30
— Data | Nome | Maquina Inclindvel
roj.
Des.
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
= 53 Placa Apoio Cubo .
1:1 ‘
g
Toler. Alt.
ISO 2768 Datp
Jasse m-K N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
c N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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@32 H7

33

M5x5

SECTION G-G

@70

Y

Data | Nome | MAquina Inclindvel

Proj. ;===

Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA

Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO

Escala .
8 - Chumaceira 12mm
Des. N°
1:1
Toler. Alt.
ISO 2768 Dathy
classe mK N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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D47 H7

15,5

33

%

M5x5

SECTION B-B

Data | Nome | MAquina Inclindvel
Proj. 1 b
Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
Escala .
9 - Chumaceira 20mm
Des. N°
1:1
Toler. Alt.
ISO 2768 Dathy
classe mK N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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ITEM NO. PART NUMBER QTY.
8.1 Tubo Escovas 1
8.2 Anel Bronze 4
Data | Nome | MdAquina Inclindvel
Proj. ;===
Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
Escala . .
8 - Conjunto Escovas Veio -
.I _.l es.
@
Toler. Alf.
ISO 2768 Dathy
classe mK N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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SECTION A-A

65

Q10 H6

!
A
20 k5

Data | Nome | MAquina Inclindvel ISEL
Proj. oot
Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
Escala
8.1 - Tubo Escovas
Des. N°
1:1
Toler. Alt.
ISO 2768 Dathy
classe m-k N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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@24 _ 5

@20 H7

Data | Nome | MAquina Inclindvel
Proj.
Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
Escala
8.2 - Anel Bronze
Des. N°
2:1
Toler. Alt.
ISO 2768 Dathy
classe m-k N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
N°/Nome Aluno/Turma: Substituido




O O O
O O O O
O O O O
ITEM NO. PART NUMBER QTY.
9.1 Suporte Escovas 1
9.2 Isolante Escovas 4
Data | Nome | MdAquina Inclindvel
Proj. ===
Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
Escala .
9 - Conjunto Suporte Escovas .
2.] es.
@
Toler. Alf.
ISO 2768 Datp
classe m-K N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
Substituido

N°/Nome Aluno/Turma:
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SECTION A-A

bata | Nome | Mdquina Inclindvel

Proj. D'
Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
Escala
9.1 - Suporte Escovas
. Des. N°
2:1
Toler. Alt.
ISO 2768 Dathy
classe m-k N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
Substituido

N°/Nome Aluno/Turma:

Payima30te-33




16

? 2,50

bata | Nome | Mdquina Inclindvel

Proj. y 1 e
Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
Escala
9.2 - Isolante Escovas
. Des. N°
5:1
Toler. Alf.
ISO 2768 Datp
classe mK N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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@20 K5

|
|

-

ol

7,50

D10 Hé

TN

bata | Nome | Mdquina Inclindvel

Proj. y 1 e
Des. DEP. ENGENHARIA MECANICA
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
Escala . .
12 - Casquilho Furado p. Fios
. Des. N°
2:1
Toler. Alt.
ISO 2768 Datp
classe mK N°/Nome Aluno/Turma: Substitui
N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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A4

A3

&
&

TAG X LOC Y LOC
Al 4,70 59,40
A2 4,70 90
A3 35,30 59,40
A4 35,30 90
Bl 20 11,70
B2 20 31,70
— Data | Nome | Maquina Inclindvel
roj.
Des.
Visto SECCAO DE TECNOLOGIA E PROJECTO MECANICO
=% 13- Placa Suporte Motor .
1:1 ‘
=Cs
Toler. Alt.
ISO 2768 Datp
asse mK N°/Nome Aluno/Turma: Substitul
c N°/Nome Aluno/Turma: Substituido
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