PORMENORES TIPO DA LIGACAO DAS MADRES AOS PILARES
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QUADRO DE PARAFUSOS
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PORMENORES TIPO DO PAVIMENTO METALICO
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PORMENORES TIPO DOS TARUGOS NAS

MADRES DOS ALCADOS
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PORMENORES TIPO DAS MADRES DAS COBERTURAS
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PORMENOR TIPO DA LIGACAO SOLDADA ENTRE VIGAS
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NOTAS:

4 —

MATERIAIS

QUALIDADE DO ACO DE ACORDO COM O ESPECIFICADO PARA A ESTRUTURA
METALICA.

PINTURA

DEVERA SER EXECUTADA DE ACORDO COM O ESPECIFICADO PARA A ESTRUTURA
METALICA.

SOLDADURAS

EM GERAL AS SOLDADURAS DE ANGULO TERAO A ESPESSURA
DE 0,7 VEZES A MENOR ESPESSURA DAS PECAS A LIGAR.

GENERALIDADES

4.1-TODAS AS DIMENSOES SAO EM MILIMETROS SALVO INDICAGAO EM CONTRARIO.

Viga principal

Viga secunddria

4.2— EXECUCAO DE ENTALHES:

0S ENTALHES DEVEM SER FEITOS SEGUNDO UM RAIO E NAO PODEM APRESENTAR FISSURAS.
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NORMAS CONSTRUTIVAS

— GENERALIDADES

AS MADRES SERAO FABRICADAS POR TROCOS APTOS A SEREM MONTADOS E
INTERLIGADOS EXCLUSIVAMENTE POR APARAFUSAMENTO.

— MATERIAIS

TUBOS DIN 2458 — St 33

PARAFUSOS DIN 7990 — 4.6

PORCAS DIN 585 — 5

PERFIS L,Cel DIN 1028,DIN 1026 e DIN 1025/5
ST 37.2 DIN 17.100

— DIVERSOS

TODAS AS PECAS A SOLDAR DEVERAO SER LIGADAS POR CORDAO COM A ESPESSURA
IGUAL A 0,7 VEZES A MENOR ESPESSURA DAS PECAS A LIGAR.

A PINTURA DEVERA SER EXECUTADA DE ACORDO COM O ESPECIFICADO PARA A ESTRUTURA
METALICA. OS PARAFUSOS SERAO PRETOS.

FORNECIMENTO

AS MADRES DEVERAO SER FORNECIDAS PRONTAS PARA MONTAR, ISTO E,
INCLUINDO TODOS OS ACESSORIOS ( PEGAS E PARAFUSOS ) NAS QUANTI-
—DADES NECESSARIAS PARA A SUA FIXAGAO E  INTERLIGAGAO COM O
SUPLEMENTO DE 5% (COM O MINIMO DE UNIDADE POR CADA ESPECIE).
TODOS OS CONJUNTOS DEVERAO SER MARCADOS DE MANEIRA A PERMITIR A
SUA FACIL IDENTIFICACAO E MONTAGEM.

A PINTURA DEVERA SER EXECUTADA DE ACORDO COM O ESPECIFICADO PARA A
ESTRUTURA METALICA. 0SS PARAFUSOS SERAO PRETOS.
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