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SOLDADURAS
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SOLDADURAS EM GERAL

\\13 Z = 0,7 da menor espessura das
pegas a ligar
VERIFICACAO DAS SOLDADURAS
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A - MATERIAIS

ESTRUTURAS METALICAS:

Elementos metdlicos

Classes de resisténcla

Perfis e chapas

S235 JR

Parafusos 10.9 (DIN 6914)
Anilhas 10 (DIN 6916)
Porcas 10 (DIN 6916)

Os parafusos, porcas e anilhas serdo galvanizados

B - PROTECGAO CONTRA

A CORROSAO DAS

SUPERFICIES METALICAS

As superficles exteriores das pecgas metdlicas serdo protegidas contra a corrosdo através da execugdo da seguinte

sequéncia de trabalhos:

Decapagem mecdnica por projegdo ao grau SA 2 %.
Uma demdo de primdrio de epoxy rico em pd de zinco (zn>90%) com 60 micra de espessura. Duas demdos de tinta de
acabamento epoxidica com induto de poliamida com 2x100 micra de espessura.

Caso se venha a constatar a existéncla de vdarias superficles de pinturas danificadas apds a conclusdo da montagem
serd aplicada uma nova demdo nas superficies danificadas.

Os parafusos, porcas e an

C - PAVIMENTO DOS PISO

ilhas serdo galvanizados.

S

Mintquadricula 400, excepto nas aberturas indicadas nas plantas dos pisos.
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