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HEA—180

Caso se venha a constatar a existéncla de varias superficies de pinturas danificadas apods a conclusdo da montagem
serd aplicada uma nova demdo nas superficies danificadas.
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Os parafusos, porcas e anilhas serdo galvanizados.
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C - PAVIMENTO DOS PISOS
24.00 24.00 Mintquadricula 400, excepto nas aberturas indicadas nas plantas dos pisos.
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