Anexo G

Ficha Técnica Conectores Metalicos.






COMNECTORES

Em certas solugoes construtivas, © perfil COLABORANTE combina-se estruturalmente com
o betdo endurecido e com a viga de apoio, formando uma laje mista, Para que este comportamento
misto seja possivel, € necessario que exista uma unido total entre as elementos estruturais. Para isso,

utilizam-se 0s conectores.

Se houver necessidade de recobrimento por cima do conectaor, esse recobrimento nao deve
ser inferior a 20 mm, ou deve respeitar o valor especificado no EC2 para as arrmaduras, menos 5 mim,

consoante o gue for maior
As especificacoes de caracter geral aplicdvels aos conectores, sequndo o Euracadigo 4 (Farte

1-1), sd0:

CARACTERISTICA | CRITERIO

Afastamento longitudinal : seifh (h- espessdra total)
E

entre centros dos conectores de corte (5] | < BO0-mMm
Distancia entre 0 bordo de um conector

=
¢ o bordn do banzo da viga 2o qual esta soldada =20 mm

Entre outros, podemos encantrar os sequintes conectores, classificados sequndo o tipo de

fixacin estabelecida:
= CONECTORES DE FIXACAO MECANICA

Fstes conectores colocam-se por disparo. As especificagtes quanto &
posicio de montagem, para este tipo de conectores, sao:

= 600 mm At
=100 mm

TR

* CONECTORES DE FJKA(_L-’;'-.G POR S5OLDADURA

Colocam-se por soldadura entre a viga e o perno. Para se efectuar esta soldadura devem
abrir-se furos nas chapas para colocagao dos pernos, confofme necessario, ou entao podem ser
soldados atraves da chapa as vigas de apoio desde gque se demonstre por ensaios que as prestacies
da unido 530 as desejadas e gue se cumpram as condigdes estabelecidas no Eurocddige 4 (Parte 1-1,

ver 9.4.4.4).
As especificactes para este tipo de conectores, seqgundo o Euracadigo 4 (Parte 1-1), sdo:

CARACTERISTICA CRITERIO
hz=3d, (d,-didmetro daespiga)

) Almr%_tu:!_t__al do perng {h) _
Ciametro da cabeca dos pernos {d, ) dy 21,5 dy
204 d,

Altura da cabeca dos pernos (g)

Apas aplicagae, os conectores devern prolongar-se no minime 2d. acima do topo da chapa de ago.

]
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~ atécnica

de soldadura de pernos

Na soldadura por arco de Quando o tempo de soldadura

pernos, estabelece-se um arco  termina o perno funde-se no

entre o perno e a pega de banho de fusae, a corrente de
trabalho, que une entre si soldadura termina e o banho
ambas as pegas por fusdo. de fusao arrefece.

Sequndo a natureza do processo distinguem-se os seguintes
métodos:

Soldadura de pernos por arco por arco eléctrico

Com as variantes:

e Soldadura de pernos por arco eléctrico com corca ceramica (1]

® Soldadura de pernos por arco eléctrico com gas de proteccao 9

e Soldadura de pernos por arco eléctrico com ciclo curto com 9
gas de protecgao

Soldadura de pernos por arco por descarga de condensadores

Com as variantes:
= com separacio inicial @
» com contacto inicial @
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